FANUC MANUAL GUIDE 1

UCEBNICE

MANUAL GUIDE i pouZiva pro vSechny operace, od programovani
soucasti aZz po skutecné obrabéni, jedinou obrazovku, které se fika
univerzalni obrazovka.
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Pro vstup a editovani programu obrabéni (v ISO kddu) pouzivdi MANUAL GUIDE i okno programu.
Okno programu je obsluhovano softwarovymi tlacitky, které se zobrazi opakovanym stisknutim
softwaroveho tlacitka [<] zcela vlevo nebo [>] zcela vpravo.

PREVIN ZM.VEL CISRAD

[PREVIN] : Toto softwarove tlacitko vyvola zobrazeni zacatku programu.
[ZM.VEL] : Toto softwarové tlacitko zvétsi okno programu na celou obrazovku.

[CISRAD] : Timto softwarovym tlacitkem Ize zvolit zobrazeni ¢isla fadku na zacatku kazdého
bloku. Cislo tadku se neuklada do programu obrabéni.

Posuvnik, umistény na pravé stran¢ okna programu, oznacuje
ptibliZznou polohu kurzoru v rdmci programu obrébeéni.

Kurzorem Ize v okné& programu pohybovat kurzorovymi tlagitky <—, T,
| a—. Stisknutim tlagitka — se kurzor posune v bloku doprava. Pro
premisténi kurzoru do nasledujiciho bloku je nutno oznacit cely blok a
potom vybrat individudlni blok. Stisknuti tlacitka <— ma stejny G¢inek

jako — vyjma smeéru pohybu kurzoru.

Pro editaci programu slouzi dale uvedena softwarova tlacitka, které se
zobrazi opakovanym stisknutim softwarového tlacitka [<] zcela vlevo
nebo [>] zcela vpravo.
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TVORBA PROGRAMU OBRABENI

NOVYPR O SEZN }EEDT HLEDi OHLED KOPIE VYIMI SMAZAT || VLOZKL VLOZIT

o

HANUAL GUIDE i 1d: @6: 1d
0 8910
X B S g N BB91s
o 1a
Z 0 o
: s ane
C B F ﬂ F 0. 6060
- 6B 16 a8 54 80
¥ a.000 A
B 0. 808 — o G9? 99 69.1 13.1
B ——————————————————————————————————————————————

UYTVORIT HOVY PROG.

CIS. NOVEHD PROG. : i

ZADEJTE HOVE CISLO PROGRAHLU.

G2e Uo ue :
T1315
9 G99 696 5158 ;

18 MB3 :

11 GBe X238. Z36. ;

12 G1128 P1. Q3. Hi18A. CA.5 DB.5

b
?
8

0:CISLO PROGRAMU ]

=00 NE
.5% %\(

UYTUDR | STORMD

S oknem pro tvorbu programu jsou zobrazena nasledujici softwarova tlacitka.




VYTVOR

STORNO

L3

Zadejte v tomto okné numerickymi tlagitky ¢islo programu a potom stisknéte tlacitko [VYTVOR].
Cislo programu je zpravidla ¢tyfmistné, avSak po dopInéni odpovidajici volitelné funkce lIze pouZivat
osmimistna ¢isla programu. Stisknutim tla¢itka [VYTVOR] se vytvoti program s nové zadanym

¢islem programu a zobrazi se okno programu. V tomto piipadé jsou zobrazena dale uvedena

softwarova tlacitka editacnich operaci.

NOVYPR

O SEZN

-~
HLED |

HLEDY || OHLED

KOPIE

VYIMI

SMAZAT

VLOZKL

VLOZIT

Kromé vySe uvedené operace lze vytvotit novy program soucasti zadanim nového ¢isla programu za
adresou "O" a stisknutim tlacitka VLOZIT.

EDITACE V SEZNAMU PROGRAMU

NOVYPR

O SEZN

A
HLED |

HT_EDw!' O HLED

KOPIE

VYIMI

SMAZAT

VLOZKL

VLOZIT

Stisknutim tlacitka [O SEZN] se zobrazi seznam registrovanych programut obrabéni.

o

Stisknutim kurzorového tlacitka <— nebo — Ize vybrat typ settidéni
(trideni podle ¢isla, podle data a ¢asu aktualizace nebo podle velikosti).
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VYBERTE CISLO PROGRAMU A STISKHETE SOFTWAROVE TLACITKO.
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V okné¢ jsou zobrazena nésledujici softwarova tlacitka. Lze je pouZit pro operace jako je kopirovani
nebo mazéni programu obrabéni.
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[NOVE] : Timto softwarovym tlacitkem se zobrazi okno pro tvorbu programu, kde lze vytvaiet
programy obréabéni.

[KOPIE] : Toto softwarové tlacitko zobrazi okno pro kopirovani programu. Po zadani ¢isla programu
numerickymi tlacitky se zadany program zkopiruje stisknutim tlacitka

[KOPIE].

[SMAZAT] : Toto softwarové tlacitko zobrazi zpravu s dotazem, zda skute¢né chcete zadany program
smazat. Stisknutim tlacitka [ANO] se zadany program smaze. Stisknutim tlacitka [NE] je poZadavek
na smazani zadaného programu zrusen.

[EDTKMT] : Toto softwarové tlacitko zobrazi okno s komentaiem editace (ndzev programu). Kdyz
posunete kurzor tlacitky <— nebo — a zadate tlacitky MDI urcity znak, zobrazi se tento znak vlevo od
kurzoru. Tlacitkem CAN lze tento znak smazat. Stisknutim tlacitka [ZMENIT] je mozno komentar
zmenit.

[HLEDAT] : Toto softwarové tlacitko zobrazi okno pro vyhledani programu. Po zadani ¢isla
poZadovaného programu numerickymi tlacitky stisknéte tla¢itko [HLEDAT].

[PAMKRT] : Toto softwarové tlacitko slouzi pro zapis a ¢teni pamét'ové karty.

[VSESMZ] : Toto softwarove tlacitko zobrazi zpravu s dotazem, zda maji byt smazany vSechny
programy. Stisknutim tlacitka

[ANQ] budou viechny programy smazény. Stisknutim tlacitka [NE] je poZadavek smazani vSech
programu zrusen.

[PORTRD] : Timto softwarovym tlacitkem se piepind vzestupné nebo sestupné poradi tridéni
zobrazenych programa.

[OTEVR] : Po umisténi kurzoru na program, ktery chcete editovat kurzorovymi tlacitky T nebo |
je stisknutim tohoto tlacitka program vybran a okno seznamu se zavie. Potom se znovu zobrazi
softwarova tlacitka popsana na zacatku této podkapitoly.

[ZAVRIT] : Timto softwarovym tlacitkem se zavie okno seznamu programil.

VYHLEDANI PROGRAMU OBRABENI, KTERY MA BYT
EDITOVAN

NOVYPR O SEZN HLED? HLED\L OHLED KOPIE VYIMI SMAZAT || VLOZKL VLOZIT
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Po zadani ¢isla poZadovaného programu numerickymi tlacitky se program vybere stisknutim tlacitka
[O HLED]. Stisknutim tlacitka [O HLED] bez piedchoziho zadani ¢isla programu

se vybere nasledujici program.

Stisknutim tlacitka na panelu MDI se softwarova tla¢itka zmeéni na vyse

uvedend, takZe zadejte ¢islo hledaného programu a stisknéte

[O HLED].

Jinou moZnosti je umisténi kurzoru na poZadované ¢islo programu



V seznamu programu a vybér programu stisknutim tlacitka [OTEVR].
Kdy?Z je program soucsti vybran, zobrazi se jeho obsah v okné
programu a soucasné se zobrazi vySe uvedena softwarova tlacitka.

ZAKLADNI POSTUPY EDITACE PROGRAMU SOUCAST]

Vzhledem k tomu, Ze MANUAL GUIDE i pouZiva v programech
soucasti I1SO kad, je editace 1 slova (minimalni jednotka programu)
tvofeneho adresou a numerickymi daty dostupna tlacitky INSERT,
ALTER a DELETE na MDI panelu.

Zadani slova (tlagéitko INSERT)
Postup
(1) Oznacte kurzorem slovo pied mistem, kam chcete vloZit nové
slovo. Nebo oznacte kurzorem blok pred mistem, kam chcete
vlozit nové slovo.
(2) Zadejte nove slovo MDI tla¢itky. Pluralni slova Ize zadat
najednou.
(3) Stisknéte INSERT.

Uprava slova (tla€itko ALTER)
Postup
(1) Oznacte kurzorem slovo, které chcete upravit.
(2) Zadejte nove slovo MDI tlacitky. Lze zadat vice slov
najednou.
(3) Stisknéte ALTER.

Uprava €iselné hodnoty ve slové (tlaéitko ALTER)
Postup
(1) Oznacte kurzorem slovo, které chcete upravit.
(2) Zadejte nova ciselna data pouze MDI tlacitky. Nelze zadavat
vice slov.
(3) Stisknéte ALTER.
B-63874C2/03 OBSLUHA 3. EDITACE PROGRAMU OBRABENI

Smazani slova (tlaéitko DELETE)
Postup
(1) Oznacte kurzorem slovo, které chcete smazat.
(2) Stisknéte DELETE.

POZNAMKA
1 PFi mazéani slova se stejné jako na obrazovce
programu CNC nezobrazi zprava s pozadavkem
potvrzeni mazani.
2 Cislo programu Oxxxx a konec programu, %, nelze
Smazat.



Uprava bloku (tla€itko ALTER)
Postup
(1) Oznacte kurzorem blok, ktery chcete upravit.
(2) Zadejte nové slovo MDI tlacitky. Lze zadat vice slov
najednou.
(3) Stisknéte ALTER.

Smazani bloku (tlaéitko DELETE)
Postup
(1) Oznacte kurzorem blok, ktery chcete smazat.
(2) Stisknéte DELETE.

Zmeéna €isla programu (tlaéitko ALTER)
Postup
(1) Oznacte kurzorem nazev programu OXXXX.
(2) Zadejte tlacitka MDI adresu “O” a nove ¢islo programu.
(3) Stisknéte ALTER.

HLEDANI (VPRED | ZPET)

NOVYFR 0O SEZN I{LEDT HLED~L O HLED KOPIE VYIMI SMAZAT (| VLOZEL VLOZIT
[ ]
Po zadani znakoveho fetézce z klavesnice MDI a stisknuti tlacitka
[HLED T ] (hledani zp&t) nebo [HLED | ] (hledani vpied) se vyhleda
zadany tetézec. Vyhledat Ize rovnéz dil¢i retézec.
Kdy?Z je fetézec znaka nalezen, vyrovnavaci pamét’ klavesnice se smaze,
avsak fetézec se zobrazi v hranatych zavorkach [ ] pod [HLED] a
[HLED T]a[HLED | ].
Zobrazeny fetézec Ize pouZit v dalsi operaci hledani. Stisknutim tlacitka
[HLED T ] nebo [HLED | ] bez opakovaného zadani stejného retézce, Ize
tento tetézec hledat znovu a znovu.
VYJMOUT (CUT)
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Stisknutim tlacitka [VYJMI] se zobrazi zpréva s vyzvou k zadani
vyjimaného rozsahu dat. Oznacte nejdiive kurzorovymi tlagitky rozsah
vyjimanych dat (zobrazi se ZIutg) a potom stisknéte tlacitko [VYJIMI].
Oznacena data budou vyjmuta a umisténa do schranky. Obsah schranky
Ize vloZit na jind mista v programu nebo do jinych programa.

Schranka je pamét’, do které Ize docasné ulozit ¢ast programu.
Stisknutim tlacitek [VYJIMI] nebo [KOPIE] je kurzorem oznacena ¢ast
uloZena do schranky, pticemz se jeji stary obsah smaze. Obsah
schranky je po vypnuti CNC systému smazén.




KOPIE

NOVYFR 0O SEZN ]—ILEDT HLE DJ« O HLED KOPIE VYIMI SMAZAT || VLOZKL VLOZIT
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Stisknutim tlacitka [KOPIE] se zobrazi zprava s vyzvou k zadani
kopirovaného rozsahu dat. Oznacte nejdiive kurzorovymi tlagitky
rozsah kopirovanych dat (zobrazi se Zlutg) a potom stisknéte tlacitko
[KOPIE]. Oznacené data budou zkopirovana do schranky. Obsah
schrénky lze vloZit na jind mista v programu nebo do jinych programii.

VLOZIT

NOVYPR O SEZN HLED T HLED»L O HLED KOPIE vYIMI SMAZAT VLOZKL VLOZIT

o

Stisknutim tlacitka [VLOZIT] se obsah schranky vloZi na misto
bezprostredné za pozici kurzoru.
Obsah schranky zustane zachovan.

SMAZAT
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Stisknutim [SMAZAT] se zobrazi zpréva s vyzvou k zadani rozsahu dat,
ktera se maji smazat. Oznacte nejdiive kurzorovymi tlacitky rozsah
mazanych dat (zobrazi se Zlut¢) a potom stisknéte tlacitko [VYBER].
Zobrazi se zprava s dotazem, zda chcete ozna¢end data skute¢né smazat.
Stisknutim tlacitka [ANO] se zadana data smazou.

Oznacena data nejsou uloZena do schranky. Ve schrénce zustane
zachovan predchozi obsah.

VLOZIT Z PAMETI KLAVESNICE (KEY-IN PASTE)

NOVYPR O SEZN HLEDT HLED~ O HLED KOPIE VYIMI SMAZAT || VLOZKL VLOZIT
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Stisknutim tlacitka [VLOZKL] je kurzorem oznaceny (Zluté zobrazeny) rozsah dat zkopirovan do
vyrovnavaci pameti klavesnice. Kurzorovymi tlagitky < a — lze kurzor posouvat v celém rozsahu
vyrovnavaci paméti klavesnice a znak, zadany tlacitky MDI, Ize umistit do pozice bezprostiedné pied
kurzorem. Stisknutim tlacitka CAN se smaZe znak vlevo od kurzoru. Znakové fetézce ve vyrovnavaci
paméti klavesnice Ize pouZivat stejnym zptasobem jako pti bézné editaci. Stisknutim tlacitka ALTER
se napiiklad nahradi kurzorem oznaceny obsah programu aktuélnim obsahem vyrovnavaci paméti
klavesnice. Stisknutim tlacitka INSERT je obsah vyrovnavaci paméti klavesnice umistén
bezprostiedné za kurzorem oznaceny obsah programu. Stisknutim tlacitka CAN nasledné po SHIFT
se obsah vyrovnavaci paméti klavesnice smaze.



MENU

Opakovanym stisknutim softwarového tlacitka [<] zcela vlevo nebo [>]

M KODU

zcela vpravo se zobrazi nasledujici tlacitka [M KOD]:

START || CYKLUS || KONEC MERCKL ZMENIT TVAR MEKOD || PEVFOR
Stisknutim tla¢itka [M KOD] se zobrazi menu M kodu.
PROVOZ |URETEND |
HAA: STROT SE ZASTAVI PO HOA,
HU1:5TROJ SE ZASTAVL PO HE1.
HAZ: S5TROJ DOKONCT PROGRAH.
HE0: STROJ DOKOHCL PREOGEAH.
MOH: VOLANT  PODPORGRAMU .
HF9: KOKEC PODPORGRAHLL.
Hi98: UOLANL PODPROGEANL 2 EXTERHI PAMETL.
OZHACTE H-KOD. KTERY CHOETE ULOZIT.
Pro menu M kodu se zobrazi nasledujici softwarova tlacitka.
VLOZIT || VLOZ+ || STORNO

Vyberte kurzorovymi tlacitky <— a — skupinu M kodu a potom z této

skupiny vyberte kurzorovymi tlagitky T a | poZadovany M kod.

Stisknutim tlacitka [VLOZIT] je oznaceny M kod vloZen do programu

na pozici bezprostredné za kurzorem. Stisknutim tla¢itka [VLOZ+;] je
bezprostiedné za M kdd soucasné vlozen EOB (konec bloku).

Souvislym zadanim M kddu a néslednym stisknutim tlacitka [VLOZ+;]

Ize do jednoho bloku zadat vicero M kodi.

VLOZENI VETY PEVNEHO FORMATU

Opakovanym stisknutim softwarového tlacitka [<] zcela vlevo nebo [>]

zcela vpravo se zobrazi tlacitka [PEVFOR] pro frézovani.
Existuje vSak piipad, kdy je kazdé z téchto tlacitek zobrazeno v

zavislosti na konstrukci obrébéciho stroje; zjistéte si proto podrobnosti

v dokumentaci dodané vyrobcem stroje.

(Piiklad m

enu softwarovych tlacitek pro frézovani.)




Opakovanym stisknutim softwarového tlacitka [<] zcela vlevo nebo [>]
zcela vpravo se zobrazi tlacitka [PEVFOR].

Kdy? je tlacitko [PEVFOR] zobrazeno spole¢né se softwarovymi
tlacitky frézovani, zobrazi se po jeho stisknuti menu vét pevného
formatu pro frézovani. KdyzZ je tlacitko [PEVFOR] zobrazeno spole¢né
se softwarovymi tlagitky soustruzeni, zobrazi se po jeho stisknuti menu
vét pevneho formatu pro soustruzeni.

START CYKLUS KONEC ZMENIT TVAR M KOD PEVFOR

T

Hi2i

2.700L CHANGE 649
G.E-AXIS ROTATE 628 ¥ Z8 haS
4. C-AXIS OH

ulnz1T |sToRHN

Pro menu vét pevného formatu se zobrazi nasledujici softwarova
tlacitka.

VLOZIT STORNO

1)

Vyberte kurzorovymi tlacitky <— a — skupinu vét pevného formatu a potom z této skupiny vyberte
kurzorovymi tlagitky T a | poZadovanou vétu pevného formatu.

Stisknutim tlacitka [VLOZIT] je oznacend véta pevného formatu vloZena do programu na pozici
bezprostredné za kurzorem. Tato funkce usnadiuje zadavani ¢asto pouzivanych vzora (vét pevného
formatu) programa obrabéni. V nasledujicim ptikladu vidite vétu pevného formatu, ve které jsou
nedefinovana data nahrazena specialnimi znaky jako je "?".

1. TOOL CHANGE
G28 G91 X0.Y0. :
G28 Z0. :

T? ;
M0O3 8?7 .

Kdy?Z je do programu soucésti vloZena véta pevného formatu obsahujici tyto specialni znaky, je
obsluha vystrahou vyzvana k zadani definovanych dat. Zadanim skute¢nych dat a stisknutim tlacitka
ALTER je program soucasti opraven. Uvedené specialni znaky jsou v okné programu zobrazeny
cervené. Specialni znaky a barvu jejich zobrazeni Ize upravit nastavenim odpovidajicich parametri.
Zadejte desitkovou hodnotu ASCII kodu specialniho znaku do parametru ¢.14860. KdyzZ je v tomto
parametru nastavena 0, je jako zvIastni znak pouZito lomitko “/”. Nastavte barvu zobrazeni do
parametru ¢.14480 ve formatu “AABBCC”. AA je hodnota ¢ervené, BB hodnota zelené a CC hodnota
modré barvy. KdyZ je v tomto parametru nastavena 0, jsou znaky zobrazeny cerveng.



EDITACE OBRABECICH CYKLU

Opakovanym stisknutim softwarového tlacitka [<] zcela vlevo nebo [>]
zcela vpravo se zobrazi nasledujici softwarova tlacitka obrabéni

v cyKlu.

Volitelng jsou podporovany dva typy obrabéni v cyklu, frézovani
a soustruzeni. Pro kazdy typ obrabéni v cyklu je k dispozici menu

softwarovych tlacitek.

START CYKLUS KONEC

ZMENIT TVAR MEKOD PEVFOR

Postup tvorby programu soucasti.

Softwarova tladitka programovani procesu

Menu zahajeni

P Menu procesu cyklu

Menu konce
procesu

:

— procesu

o W

Automaticky se zobrazi pouze menu
toho forméatu cyklu, ktery muze byt
pouzit ve vybraném cyklu obrabéni.




ZADANI POVELU START
Stisknutim tlacitka [START] se zobrazi povel startu v menu véty

pevného formatu.
(Ptiklad menu vét pevného formatu pro start frézovani.)

§ DKANZ, POL, CNBS, ) D, K UJETI JI URETEND 51 [ONCTT
x N Baaay
T
% % |5
' STORT Jiciav, Gouk, POLETOUAR UL, VRET, |
. : ;
— M1Z21 :
2. TOOL CHAMGE GAB G26 XA YH 28 ;
3, 8TART MILLING
[UPBERTE GYILUS, KTERY CHCETE VLOZIT A STISKNETE [UYBER].
: 1
| [ L] £
MLOZTT |5 TORKD)

(Ptiklad menu vét pevného formatu pro start soustruzeni.)

i o D K UJETI
¥ 2 o, ET.
B %
2. TDOL CHANGE
3. B-AXIS ROTATE 2 f H
4. C-AXIS OH
5. C-AXIS OFF
|U7ﬂ1£ CYKLUSs KTERY CHCETE WLOZIT A STISKHNETE [VYBER].
[ . . | |
VLDZET | STORN

Vyberte kurzorovymi tlagitky T a | poZadovany zptsob obrabéni.
Stisknutim tlacitka [VLOZIT] je oznacena véta pevného forméatu
vloZena do programu bezprostiedn¢ za aktualni pozici kurzoru.

Tato funkce usnadiuje zadavani vzora (vét pevného formatu) programt
obrabeéni, ¢asto pouZivanych pro start programu obrabeéni.



