REZANI ZAVITU

Zavit ndm slouzi k spojovani soucasti a vytvaii rozebiratelny spoj.

ZNACENI A PRIKLAD JEDNOTKY
DRUHY ZAVITU:

NAZEV

METRICKY M5 mm
METRICKY JEMN. M8x1 mm
WHITWORTUV W% palce
LICH.ROVNOR. Tr70x 10 mm
LICH.NEROVNOR. S70x10 mm
OBLY Rd 70 mm
TRUBKOVY VALC. G%~ palce "
TRUBKOVY KUZEL KG %" palce
PANCEROVY P21 mm
EDISONUV E 27 mm

Levy zavit znacime :
Pi: M8 x 1 levy

Vyroba vnitinich zaviti :
Nastroje

-sadové zavitniky

-maticové (pouze pruchozi otvory)
-tvéteci (pouze pro strojni kratké)

Vyroba vnéjSich zavitu:

- Vyrabi se zavitovymi Celistmi, které se upinaji do vratidla
nebo zavitnicemi stavitelnymi.

Pro ptedvrtani dér pro zavity plati zasada:

do ¥ 10 mm

Pi: M5 (5. 0,8)+0,1 =4,1 mm

Pracovni postup:
-vyvrtat @ diry pro ptisluSny zavit
- zahloubit hvézdici



- postupné fezat vSemi tfemi stupni zavitnika
-kontrolovat kolmost !

-mazat fepkovym olejem

- uvoliovat ttisky sttidavym ota€enim nastroje
- pozor, nastroj je kiehky

Po ukonceni prace nastroj ditkladné ocistit.

PRUMER ZAVITU mz| m3| ma| ms| ms| ms Mo
STOUPANI 04|05 |07|08|1 [12515 25
MATERIAL PRUMER DIRY

KREHKY ! |

(LITINA, MOSAZ) 1,55|245 3.2\ 41/489|66 83 172
;50#{55%%1:“ 1.6 125 (3342|5067 |84|173|
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