Optimalni otacky pri vrtani

Obvodova rychlost nastroje a jeho otdCky nam dévaji dohromady jeho feznou
rychlost, ktera mé vliv nejen na kvalitu opracovaného povrchu, ale taky na
zivotnost nastroje samotného. Proto je tfeba védét, jak do ceho vrtat.

PtinaSime ptehled optimalnich otacek pti vrtani do rliznych druhti materiala.
Tento ptehled je pouze informativni, na pfesném dodrzovani otacek nezélezi. V
domaécich podminkéch vétSinou neni mozné otacky piesné zméfit, proto se
snazime alespoi pfiblizn¢ dodrzovat hodnoty. Obecné plati, ze pouzivanim
nizSich nez optimalnich otacek nic nezkazime. Naopak pfi vysSich otackéach nez
jsou optimalni, mize dojit k poskozeni vrtaku.

Pro ptesny vypocet pouzijeme vzorec n=(V*1000)/(3.14*d), kde n je pocet
otacek za minutu, V je fezna rychlost, d je primér vrtaku.



M¢kké materialy

Drevo Plasty
MaterialMekké Tvrdé Lamina Tvrdé Mékké
dievo dfevo plasty plasty

Priklep ne ne ne ne ne
1-4mm 2800 2800 2800 2000 1500
4-6 mm 2800 2800 2800 1300 1000
6-8 mm 2800 2800 2800 900 800
8-10 2800 2800 2800 800 600
mm

12mm 2800 2800 2600 600 500
14 mm 2800 2700 2500 500 400
16 mm 2800 2500 2400 450 350
20mm 2800 2400 1900 400 300

Tvrdé materialy

Kovy Stavebniny
BarevnéBarevné Hlinik Ocel Cihly Beton PorobetonDlazdice
kovy  kovy
Priklep  ne ne ne ano ano ne ne

1-4mm 2500 2500 2400 2400 1500 750 400
4-6 mm 2500 2100 1600 1600 1000 500 250
6-8 mm 2500 1300 1200 1200 800 400 200
8-10 2000 1000 1000 1000 600 300 160
mm
12mm 1600 800 800 800 500 250 120
14 mm 1200 700 700 700 450 200 100
16 mm 1000 600 600 600 400 170 90
20mm 800 500 500 500 300 150 80

Maximalni pocCet ota¢ek byva vétSinou uveden na vrtacce. Na nastavitelné
vrta¢ce nam tento Gidaj pomiiZe pii zjiSténi priblizného poctu otacek.



