Ziklady pilovani

Uz jste si zvolili pilnik, obrobek jste upnuli do svéraku a ¢eka vas samotny akt
pilovani. Nyni je diilezité naucit se k praci postavit. Tentokrat ne tak, aby si méli
kam stoupnout 1 ostatni, ale tak, aby se vam pohodIné¢ pilovalo. Ke svéraku se
tedy postavte bokem, s levou nohou nakro¢enou mirné vpied (obrazek vlevo).
Pohyb pilniku by m¢l byt vyvozen mékkymi, vlaénymi pohyby téméi celého
téla. Pti praci se snazte vyuzivat celou délku pilniku (méné se nadrete).

Rukojet’ pilniku drzte v dlani pravé ruky tak, ze palec lezi nahote. Levou rukou
na konci ¢epele vyvazujte. Pouze vyjimeéné drzte malé pilniky pouze jednou
rukou.



Stejné jako pilka, 1 pilnik zabira pouze pii pohybu vpied, takze jej pii pohybu
zpét odlehcujte nebo nadzvedavejte, omezujete tak jeho zbytecné opotiebeni.
Samoziejmé jsou 1 jiné vhodné zplisoby drZeni pilniku, které se vam mohou
hodit, ale nejsou popsany vyse, naptiklad na nasledujicim obrazku

Sily, kterymi plisobite na pilnik, budou zaviset nejen na druhu pilovani
(hrubovani, hlazeni), ale také na tom, pod kterou ¢asti pilniku se bude pilovana
plocha nachéazet. Rozhodujici silu vyvozuje prava ruka a leva ruka pouze pilnik
vyvazuje tak, aby sila, kterou tlaci pilnik na pilovanou plochu, byla stale stejna.
Tuto z4sadu dodrzujte obzvlasté peclive pii pilovani rovinnych ploch a ma
bezprostiedni vztah k dodrzeni rovinnosti pilované plochy.



Pti pilovani zejména vétSich rovinnych ploch ménte postupné smér pilovani
(pilyjte Sikmo, potom kolmo k délce a nakonec opaénym smérem), abyste
neustale vidéli, kde pilnik zabira. Pti hlazeni rovinnych ploch je obvyklé pilovat
rovnobé&zné s delsi hranou obrobku. Celo profilového materialu pilujte tak, Ze
postupné meénite smér pilovani podle obrazku vpravo.

Pfi hrubovani (odebirani vrstvy vétsi nez 0,5mm) pilujte dlouhymi zdvihy a na

pilnik silng tladte. Cim bliZe jste cilenému rozméru, tim jemng&jsi pilniky volte a
zkracujte také délku zdvihu.

Kontrola rovinnosti

Rovinnost pilovanych ploch se kontroluje oby¢ejnym pravitkem, které se ke
kontrolované ploSe piiklada v n€kolika riznych smérech (podél, napfic 1
uhlopficng). Velikost prisvitu udava odchylku od ideélni roviny. Jestlize ma byt
pilovand plocha rovnobézna s jinou, diive obrobenou, zkontrolujte dodrzeni
rovnobé&znosti 1 rovinnosti hmatadlem. To ud¢late tak, ze nejdiiv uchopite do
hmatadla tlouStku kontrolované soucasti a prikladate jej ke diive obrobené
soucasti. VSude musi rozmér dokonale souhlasit.



Obtahovani

Pokud chcete z povrchu pilované souc¢ésti odstranit 1 zcela nepatrné nerovnosti a
piitom dosahnout zvlasté hladkého povrchu, potom obrabénou plochu obtahujte
jemnym pilnikem. Pfi obtahovani se pilnik drzi napti¢ obéma rukama a
pohybuje se jim rovnobézné s delsi stranou. Takto je vhodné pilovat také
soucasti, které byly pfedtim obrobeny strojné (naptiklad frézovanim,
hoblovanim apod.). SnaZte se pfitom ale neposkodit jejich geometricky tvar.

Pilovani zaoblenych ploch

piimo do celisti svéraku, nebo do prizmatickych, popt. mékkych vlozek, které

vkladame mezi Celisti svéraku. Pii pilovani vnéjsich valcovych ploch
postupujeme v zavislosti na tvaru pilované plochy. Uzké vypouklé plochy a
zaobleni pilujeme nejdfive na hrubo pfi¢nymi zdvihy (b) a na kone¢ny tvar
dokoncujeme hlazenim rovnobézné s delsi stranou plochy (c). Pfed pilovanim
vét§inou nejprve odiizneme nebo opilujeme rohy (a). Pii hlazeni pracujeme



podelnymi kyvavymi zdvihy pilniku tak, Ze na zacatku zdvihu je rukojet’ pilniku
nahote a v pritbc¢hu zdvihu (kyvnuti) pfejde do polohy nejniZsi. Pravidelnost
pilovaného tvaru je znacné zavisla na rovnomeérnosti pohybi pilniku.

Zde je postup znazornén —

a) odfiznuti rohti a hrubé opilovani

b) opilovani pficnymi zdvihy pilniku

c¢) dokonceni hlazenim

K pilovani vnitinich valcovych ploch a zaobleni se pouZivaji pilniky S
kruhovym nebo pllkruhovym profilem a obrabény tvar pilujeme nejcastéji podle
orysovani. Pilujeme postupné pticnymi zdvihy pilniku, kterym zaroven
pootacime za pozvolného posunovani do stran. Pilovany tvar prabézné
kontrolujeme pomoci Sablony. Pfi pilovani zaobleni nebo srazeni, napi. na konci

diiku Sroubu, upiname pilovanou soucast ve svislé poloze do Celisti svéraku a
pilnikem pohybujeme podle obrazku.

a) mensi poloméry zaobleni, b) vétsi poloméry zaobleni



Materialy k vyrobé pilnika

Na vyrobu pilnikil se pouzivaji uhlikové nastrojové oceli tfidy 19 (napt. 19 255),
popft. nastrojové chromové oceli tfidy 19 (napt. 19 420).

Tvrdost pilnikti z nastrojové oceli musi byt:

U pilnikil na ostteni pil nejméné 60 HRC,

62 HRC,
u ostatnich pilniku nejméné 59 HRC.

Minimalni tvrdost raspli z nastrojové uhlikové oceli se pohybuje kolem 50 HRC.
Tvrdost stopky pilnikt je nejvice 35 HRC.



