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Pracovni postup
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| Ty¢ o prim. 20mm ohte jeme a osadime v délce 40mm, tak aby
po prekovani vznikl profil dle vykresu - fez AA

[ Nasledné osadime materidl pricné o vykoveme zémek kleStiny

3 Osadime materidl pro Ctvercovy profil ¢asti ruojeti dle roz.
vykresu

4 Poté prokoveme rukojet klestiny podle rozmérd na vykrese

S Vpllkulaté zdpustce o prum. 20mm prohneme Celist klestiny
tak,oby vznikl pulkulaty tvar podle rozmérd vykresu.

6 Probijeme otvor pro nyt v zdmku klestiny

7 Cely postup opakujeme jeSté jednou tak,abycom méli kleStiny
dvé

8 Vypilu jeme pozedovany tvar Celisti klesStin

9 Klesté povrchovéopracujeme

10 | Kledtiny snytujeme o rozhybeme
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1 kleStina 11 373 20 L-130
& Nyt 11 373 ?8 L-36
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