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‘ 1 Vykoveme 3pic v délce 75 mm a zaoblime hrany

Osadime materidl v délce 160 mm tak, aby ife materiilu po osazeni byla 20 mm

3 | Hrany osazeného materiilu zaoblime v zépustce o prim 11-12 mn

V nedirdin nist® osaného materiilu, materidl ohneme, tak aby délka Spice po ohnutl byla od

4 wmé 51 hrany 75mm, Site vznkiéhé hiku 64 mn o R37. Mezera héku musi byt 10 mm tak, aby se dal
vsunout Fetézovy &linek

.
§
48

60
115

o
ul
$10

M~
~
O | U oka materiil usekneme o délce 36mm
- 6 Probijeme otvor na fetdzové oko o prim. asl 8mm
2 i Na rigku zakulatime hrany hiku a zGroveri zvétsime probity otvor
_ 8 Otvor probijeme plesngm trnem na prim. 16mn —l
y % 9 Spodnl hranu hiku prokoveme do poZedovaného profiu dle vikresu
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