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Nikl (Ni) 

· stříbrobílý, velmi tažný, feromagnetický kov, značně odolný vůči korozi; 

· teplota tání 1453 °C, teplota varu okolo 2732 °C, 

· hustota 8 900 kg.m–3, tvrdost 3,8,
· dá se kovat, válcovat, táhnout a svářet,

· nejdůležitější užívané slitiny: 

· nové stříbro - alpaka (slitina s obsahem 58 % mědi, 11–26 % niklu, zbytek je zinek), 

· konstantan – niklový bronz (50 až 55% Cu a 40 až 45% Ni) s (=0,5((..m, (=2S.m.mm-2, 

· invar (36% Ni a 64% Fe má nepatnou délkovou roztažnost (=1.10-6 K-1), super ivnar (31% Ni, 5%Co a 64% Fe (=0),

· kovar  (28% Ni, 18%Co a 54% Fe) pro vakuovou techniku

· slitinové oceli tříd 16, 17 a 18 pro výrobu pancéřových desek, zbraní, plynových turbín, přádacích trysek atd. 

· čistý nikl se používá k ražení mincí (nikláky), 

· k výrobě Ni-Cd-akumulítorů,

· Hexahydráty síranu nikelnato-amonného, (NH)2Ni(SO4)2.6H2O, síranu nikelnatého, Ni(SO4)2.6H2O, i dusičnanu nikelnatého, Ni(NO3)2.6H2O, se používá ke galvanickému pokovování.

Galvanické pokovování: 

· zhotovování kovových povlaků na kovových předmětech elektrolytickou cestou (elektrolýza).

· jako elektrolyt je užíván roztok kovové soli, do které jsou ponořeny elektrody, potahovaná součástka tvoří katodu a nanášený materiál anodu.

Důkladné čištění a odmaštění je předpokladem dobře držícího povlaku, které přebírá stejnou povrchovou kvalitu jako podklad. Použitím tzv. leštících lázní se dosahuje lesklého povrchu, takže odpadá následné leštění. 

