Vyroba zavitu

Principem vyroby zavitu je vytvareni Sroubovité drazky na zédkladnim valcovém télese Sroubu
— dfiku. Drazky mzeme vytvaret obrabénim (odstranovanim materialu ze zavitové drazky)
nebo tvafenim (vytlaCovanim materidlu ze zavitové drazky).

Zavity Sroubl se v primyslu vyrabgji sériové nebo hromadn¢ obrabénim, nebo tvarenim.

Pro tcely jednotlivé vyroby zavitl se pouZziva rucéni vyroby.

Podstatou ru¢niho fezani zavita je vytvoteni zavitovych drazek obrabénim ru¢nimi
zavitofeznymi nastroji.

Vnitini zavity v maticich a v jinych soucastech fezeme zavitniky. Zavitnik je stopkovy
nastroj, ktery vykonava pii praci Sroubovy pohyb podle fezaného zavitu. Tvarem se zavitnik
podoba Sroubu. M4 tii nebo Ctyfi podélné drazky, které tvori zuby zavitniku s fezacimi bfity.
Ma dvé ¢asti : stopku a ¢innou (zavitovou) ¢ast. Zavitnik feze postupné zavit feznou
kuzelovou ¢asti, kterd je na zacatku jeho zavitové ¢asti. Zavitova valcova ¢ast zavitnik vede.
Silovy tcinek od vratidla se pfenasi ¢tythranem na konci stopky nastroje. Vratidla jsou pevna
nebo prestavitelna. Zavitniky se vyrabéji z kvalitni nerezové oceli.

Pro ruéni fezani zavitu zasadné rozliSujeme : sadové zavitniky a maticové zavitniky.
Sadové zavitniky vytezavaji zavitové drazky postupné jednotlivymi zavitniky v sadé (1., 2.,
3.). Maji oznaceni na stopce (jedna ¢arka pro prvni, dvé carky pro druhy a bez ¢arky pro
dokoncovaci zavitnik). Svym krat§im feznym kuzZelem jsou vhodné pro nepriichozi diry.
Maticové zavitniky maji dlouhy fezny kuzel a jsou vhodné pro prichozi diry nebo matice,
nebot’ vyfiznou zavit na jeden prichod.



Vnéjsi zavity na svornicich, zvlastnich Sroubech nebo na trubkach fezeme zavitovymi
celistmi, poptipadé hlavami. Rué¢ni zavitova Celist je n¢kolikabftity nastroj, ktery se podoba
kruhové matici. Na valcovém obvodé ma otvory pro upevnéni ve vratidle. V drazce mliZe byt
Celist rozfiznuta, aby se mohla setizovat. Ma n¢kolik mezizubnich mezer, které vytvareji
zuby. Reznou — kuzelovou &asti, ktera je na zagatku zavitu, &elist feze. Ostatni (valcova)
zavitova Celist ve vytiznutém zavitu vede. Kruhova Celist feze cely zavit na jeden pruchod.
Celisti jsou celistvé, roziiznuté, poptipadé délené.



Presné rozdéleni zavitnikid — ruéni sadové — pro ru¢ni fezani zavith

— strojni — pro fezani zaviti v priichozich nebo nepriichozich dirach

— maticové — pro fezani zavitti do matic

— kalibrovaci — pro dokoncovani zavit

— Celistniky — pro fezani zavith zavitovych Celisti

— specialni — lichobéZnikové se zahnutou stopkou

— sdruZené — pro soucasné vrtani dér a fezani zavitl

Rezani vnéjsich zavita

Vnéjsi zavit je zavit na povrchu valce - typickym piikladem je Sroub.

V praxi rozliSujeme n¢kolik druhli zavitu, z nichZ 2 druhy jsou nejpouzivanéjsi: metricky (M)
a trubkovy (G). Metricky zavit se pouziva pro Sroubové spoje. Znaci se pismenem M a
Cislem, které udava vnéjsi primer zavitu v mm. Napiiklad oznaceni M 10 oznacuje metricky

zavit s vnejSim primérem 10 milimetr. Vnitini primér je 80% z vnéjsiho prameéru. Pro
instalacni trubky a armatury se pouZivaji zavity G, odvozené z palcovych rozmért. Pozn.



palec = coul.

Zavity se rozliSuji na pravotocivé a levotocivé. Standardni a nejvice pouZivané zavity jsou
pravotoc¢ivé. Pozname je tak, Ze pii pohledu na hlavu Sroubu se Sroub zatahuje do zavita
otaCenim ve sméru hodinovych rucicek. LevotoCivé zavity se pouzivaji naptiklad u hiideli,
kde pomahaji pfi provozu matku zatahovat a zabranuji tak jejimu nechténému uvolnéni. Levy
zavit je vzdy oznacen napiiklad M 10 L.

K Fezani vnéjsich zavitl na sroubech
se pouzivaji kruhové celisti (ocka).

Postup

1.Upravime si obrabénou kulatinu. Na brusce nebo pilnikem zkosime hranu pod uhlem 45
stupnd, tak Ze po obvodu ubereme 10% Siiky kulatiny.

2.Vlozime ocka pozadovaného priméru do vratidla a upneme pomoci Cervikd.

3.Upevnime si pevné obrabény materidl do svéraku, aby se ndm nemohl pfi praci uvolnit.
Snazime se dodrzet co mozna nejkolméjsi smér kulatiny k zemi, aby jsme zavit nefezali
nakiivo.

4.Ptipravime se mazaci vazelinu, olej nebo tuk (napt. sadlo). Namazeme kulatinu i ocko, jinak
by mohlo dojit k trhani zavita.

5.Nasadime vratidlo s o¢kem vodorovné na kulatinu. Vratidlo s ockem musi byt v roviné
kolmé k ose kulatiny, jinak zaéneme fezat nakiivo. Kontrolu mizeme provést thelnikem.

6.0béma rukama mirné pfitlacujeme a ota¢ime ve sméru fezani zavitu. U klasickych
pravotocivych zavitl to¢ime ve sméru hodinovych rucicek. Po vyfezani prvnich zavith se
ocko chytne a vede se dal jiz samo, staci jen otacet vratidlem. Pokud se nam zavit chytne



kiive, je potieba je zkratit a cely postup opakovat znovu.

7.Dalsi fezani zavitu se da udélat dvéma zpisoby: 1) Otacime vratidlem plynule doptedu, az
vyfezeme cely zavit.
2) Otacime vratidlem a pii kazdé otacce vratime vratidlo o 1/4 otacky zpét, aby se tiiska
odlomila.

8.Vzdy je vsak potieba vSechny fezné plochy mazat, aby se zavit netrhal.

9.Po vyfezani zavitu vyto¢ime ocko a piipadné o€istime od necistot.

Pouzité nastroje Pouzity material
vratidlo a ocko kulatina

svérak vazelina, olej nebo tuk
pilnik nebo bruska

uhelnik

Rezani vnitfnich zavitl (matice)

K Fezdni vnitfnich zavitl se pouzivaji zavitniky.




1. Postup

2.Upevnime si pevné obrabény material do svéraku, aby se nam nemohl pfi praci uvolnit.
3.Vyvrtame do materidlu otvor pozadovaného priméru. Nezapomeneme, Ze velky primér
zavitu = 80% malého. Naptiklad pii fezani zavitu M 10 budeme potiebovat vrtak do Zeleza

o priméru 8mm. .
4.Pokud ve vyvrtaném otvoru srazime hranu po tthlem 45 stupiili, bude se ndm zavitnik pti
prvnich otackach 1épe zatezavat.
5.Zavitnikové vratidlo osadime ptfedfezavacim zavitnikem s jednou ryskou. Pfipravime si
Inény olej (mlze byt i jiny), vazelinu nebo tuk (napf. sadlo) a namazeme bfity. Vsadime
zavitnik do otvoru, aby byl piesné€ v ose otvoru. Kontrolu miiZzeme provést tthelnikem.
Pokud nedodrzime spravny smér, miize dojit k poSkozeni zavitniku, ktery nevydrzi
jednostranny tlak a praskne. Je diilezité se po jedné otacce o pul otacky vratit.
Pro kratsi zavity je mozno pouzit i strojového matkového zavitniku,bez pouziti sady tii
zavitnikd.

7.Nyni pouzijeme zavitnik se dvéma zafezy, ktery si opét namaZeme. Tentokrat je vSak
uchopime do ruky a zasroubujeme do prediezanych zavitii az za¢ne zabirat. Teprve nyni
nasadime na zavitnik vratidlo a zacneme fezat zavity. Zde jiZ souosost sledovat tolik
nemusime, zavitnik je jiz veden. Asi po 6 zavitech zavitnik vytocime, o€istime, namazeme a



znovu zapustime, az je cely otvor profiznut.

8.Jako posledni pouZijeme zavitnik se tfemi zafezy a opakujeme piedesly krok, ¢imz
dotfezeme zavit nacisto. Souosost jiz prakticky sledovat nemusime, protoze nyni jiz rukou
Sroubujeme zavitnik do zavitl.

9.Po ukonceni fezani a vytoceni zavitniku, o€istime zavit i nastroj.

Pouzité nastroje Pouzity material
vratidlo a zavitnik vazelina, olej nebo tuk
svérak

pilnik nebo zahlubnik

uhelnik
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