22. VYSTUPKY S KAPSOU, NATOCENIM A
VRTANIM

BEGIN PGM newcycles MM

BLK FORM 8.1 2 X-75 VY-50 Z-20
BLK FORM 8.2 X+75 VY+50 Z+@
TOOL CALL 24 Z 53200 DL+®.5 DR+0.5
; WSF-SR D63.9@

L 2Z+100 R@ FMAX M3

CYCL DEF 1@.@ OTRACENI

CYCL DEF 106.1 ROT+15

CYCL DEF 213 CEPY NA CISTO
Qzee=+2 ;BEZPECNOSTNI VZDAL.
0z2e1=-10 sHLOUBKR

QZ206=+10@ ;POSUV NA HLOUBKU

DA PRUNPES®

0202=15 ;HLOUBKA PRISUVU
0207=+310 ;FREZOVACI POSUV
0203=+0 7SOURADNICE POVRCHU
0204=+20 ;2. BEZPEC.VZDALENOST
QZ16=+0 STRED 1. 0O3Y

Q217=+0 ;STRED 2. OSY

0218=+100 ;1. DELKA STRANY
0219=+70 72. DELKA STRANY
022e=+15 ;RADIUS VY ROHU
Q221=+25 sPRIDAVEK V 1.0SE

89 C¥CL CALL

1@ TOOL CALL 25 Z S388

11 ; WSF-SL D5Se.e

12 L Z+102 Re FMAX M3

13 FN @: QZezZ =-10

14 FN @: Q207 =+3E60

15 CYCL CALL

16 CYCL DEF 18.@ OTACENI

17 CYCL DEF 1e.1 ROT+@

18 TOOL CALL 8 Z S1Z@9Q

4996.00 % T @:27:11

BEGIN PGM nhewcycles MM

BLK FORM 8.1 2 X-7?5 VY-58 Z-20
BLK FORM 8.2 X+75 VY+580 2Z+0
TOOL CALL 24 Z 5388 DL+®.5 DR+8.5
;7 WSF-SR DEB3.0

L Z+1@@ R FMAX M3

CYCL DEF 1©.@ OTACENI

CYCL DEF 1.1 ROT+15

CYCL DEF 213 CEPY NA CISTO
Q200=+2 BEZPECNOSTNI VZDAL.
QZ2el=-10 ;HLOUBKRA

Q206=+10@ :POSUY NA HLOUBKU

OO UNDLhUONR,®

Q202=+5 ;HLOUBKA PRISUWVU
QZ2e7=+31@ :;FREZOVACI POSUV
QZ283=+0 7SOURADNICE POVRCHU
QZ204=+20 ;2. BEZPEC.VZDALENOST
QZ216=+@ ;STRED 1. 0S¥

Q217=+0 ;STRED 2. 0S¥

Q218=+18@ :1. DELKA STRANY
Q219=+78 ;2. DELKAR STRANY
Q220=+15 ;RADIUS ¥V ROHU
Q221=+25 ;PRIDAVEK V 1.05E

8 CYCL CALL

18 TOOL CALL 25 Z S388

11 ; WSF-5L D5S@.8

12 L Z+108 R@ FMAX M3

13 FN &: Q282 =-1@

14 FN 8: Q287 =+3E680

15 CYCL CALL

16 CYCL DEF 1@.@ OTACENI

17 CYCL DEF 1.1 ROT+@

12 TOOL CALL 8 Z 512080



18

28 L Z+108 R® FMAX

; SF-SrR Dl1E6.@

M2

21 CYCL DEF 251 PRAVUOUHLA KAPSA

22

23

249
25

2B
27
28
29

Q215=+1
QZ218=+908
Q219=+68
QZ229=+10
Q368=+1
QZ224=+15
Q3E7=+0
QZ287=+350
Q351=+1
QzZel=-4
QZeZ=+4
Q269=+8.5
QZ@6=+15@
Q3238=+80
QZee=+2
GZ03=+0
Qze4=+2
a37e=+1
Q266=+1
Q3285=+350

CYCL CALL POS X+8

M13
L X+@

F

Y+8 Z+2 RO FMAX

;ZPUSOB OBRABEMNI

;1. DELKA STRAMNY

72. DELKA STRANY
sRADIUS V ROHU
;PRIDAVEK PRO STRAMU
sUHEL MATOCENI
sPOLOHA KAPSY
sFREZOVACI POSUWY
;ZPUSOB FREZOVANI
sHLOUBKA

sHLOUBKA PRISUVU
sPRIDAVEK PRO DMNO
sPOSUV NA HLOUBKU
sPRISUV NA CISTO
sBEZPECMNOSTNI VZDAL.
sSOURADMNICE POVRCHU
2. BEZPEC.VZDALEMNOST
;PREKRYTI DRAHY MNAST.
s ZANOROVANI

sPOSUY MNACISTO

Y+@ Z+8 FMAX

Ma3

CYCL DEF 252 KRUHOVA KAPSA

Q215=+1
Q223=+50
Q368=+1
QZ27=+350
a351=+1
0Zel=-9
QZ02=+4
Q2689=+8.5
QZ06=+158@
O238=+0
NZ00=+2
0zZe3=-4
N204=+2
Q3780=+1
Q266=+1
Q285=+358
CYCL CALL
L XxX+8

-
Es

POS X+0 VY+0 2+0
Y+80 Z+2 R® FMAX

7ZPUSOB OBRABENI
;PRUMER KRUHU
PRIDAVEK PRO STRANU
;FREZOVACI POSLV
7ZPUSOB FREZOVANI
HLOUBKRA

HLOUBKA PRISUVU
sPRIDAVEK PRO DNO
POSUV NA HLOUBKU
sPRISUV NA CISTO
sBEZPECNOSTNI VZDAL.
SOURADNICE POVRCHU
;2. BEZPEC.VZDALENOST
sPREKRYTI DRAHY NRAST.
> ZANOROVANT

sPOSUV NACISTO

FMAX
M98

CYCL DEF 252 KRUHOVA KRAPSA

QZ215=+1
QZ23=+20
0368=+1

7Z2PUSOB OBRABENI
;PRUMER KRUHU
;PRIDAVEK PRO STRANU



21
22
23
249
25
36

27

28

29
40

41
42
43
44

L X+8 ¥Y+8 Z+2 R® FMAX M39
TOOL CALL 8 Z 51Zee

;7 SF-5L D16.@

L Z+188 R® FMAX M3

CYCL DEF 251 PRAVUOUHLA KAPSA
QZ215=+8 ZPUSOB OBRABENI
QZ218=+90 1. DELKAR STRANY
QZ219=+6@ ;2. DELKRA STRANY
QZ2Z28=+10 RADIUS V ROHU
Q368=+0 ;PRIDAVEK PRO STRAMU
Q224=+15 sUHEL MNATOCEMI
Q367=+8 POLOHA KAPSY
0Ze7=+35@ ;FREZOVACI POSUV
Q351=+1 ;ZPUSOB FREZOVAMI
ozel=-4 >HLOUBKA

QZBZ=+4 sHLOUBKA PRISUVU
O369=+0 ;PRIDAVEK PRO DMO
QZe6=+158 ;POSUV NA HLOUBKLU
Q338=+4 ;PRISUV NA CISTO
QZee=+2 ;BEZPECNOSTNI VZDAL.
QZB32=+8 >SOURADNICE POVRCHU
QZegq4=+2 ;2. BEZPEC.VZDALEMNOST
Q37e=+1 ;PREKRYTI DRAHY MNAST.
Q3E6=+1 > ZANOROVANI

Q385=+35@ ;POSUV NACISTO

CYCL CALL POS X+8 Y+8 2Z+0 FMAX
M12

L X+@ ¥+@ Z+2 R® FMAX M99

CYCL DEF 252 KRUHOVA KAPSA

Q215=+0 ;ZPUSOB OBRABENI
Q223=+50 ;PRUMER KRUHU
036&8=+0 ;PRIDAVEK PRO STRANU
QZ87=+350 ;FREZOVACI FOSUV
0351=+1 ;ZPUS0B FREZOVANI
0281=-4 ;HLOUBKA

QZ202=+4 ;HLOUBKRA PRISUWVU
Q369=+0 ;PRIDAVEK PRO DNO
QZe6=+15@ ;POSUV NA HLOUBKU
Q338=+4 ;PRISUV NA CISTO
Q0Z00=+2 ;BEZPECNOSTNI VZDAL.
QZ8e3d=-4 ;SOURADMNICE POVRCHU
QZe4q=+2 ;2. BEZPEC.VZDALENOST
Qa370=+1 ;PREKRYTI DRAHY NAST.
Q366=+1 F ZANOROVANI
Q385=+350 :POSUV NACISTO

CYCL CALL POS X+©@ VY+0 Z+8 FMAX
L X+8 VY+@ Z+2 R® FMAX M99

F

CYCL DEF 252 KRUHOVA KAPSA
QZ215=+2 ;ZPUSOB OBRABENI

Q0223=+20
Q368=+0

;PRUMER KRUHU
;PRIDAVEK PRO STRANU



a5
46
a7
as
49
50

ol
52
52

59
55
=15
57

S8

QZe7=+35@ :;FREZOVACI POSUV
Q351=+1 »£ZPUS0B FREZOVANI
0201=-12.5 ;HLOUBKRA
Q2e2=+6.25 :;HLOUBKA PRISUVU
Q369=+0 ;PRIDAVEK PRO DNO
QZe6=+15@ :;POSUV NA HLOUBKU
Q338=+12.5 ;PRISUV NA CISTO

QZe0=+2 ;BEZPECNOSTNI VZDAL.
QZez=-8 ;SOURADNICE POVRCHU
QZ@4=+50 r2. BEZPEC.VZDALENOST
Q370=+1 sPREKRYTI DRAHY NAST.
Q366=+1 7 ZANOROVANI

Q385=+35@ :;POSUV NACISTO
CYCL CALL POS X+8 V¥Y+@ 2Z+@ FMAX
L X+@ VY+8 2+2 RO FMAX M99

TOOL CALL 5 Z 52Z7e
L Z+l16@ RO FMAX M3
CYCL DEF 200 VRTANI
QZev=+2 ;BEZPECNOSTNI VZDAL.

0z2el=-4.2 ;HLOUBKA
QZ2e6=+220 :;POSUV NA HLOUBKU
QzZez=+4.2 :;HLOUBKA PRISUVU

QZ18=+0 ;CAS.PRODLEVA NAHORE
QZ03=+0 SOURADNICE POVRCHU
0Z204=+0 ;2. BEZPEC.VZDALEMNOST
QZ211=+0 ;CAS. PRODLEVA DOLE
CALL LBL 1

TOOL CALL 2 Z2 535328

CYCL DEF 2080 UVRTANI

QZ00=+2 ;BEZPECNOSTNI WVZDAL.
0zel=-2.7 :;HLOUBKA

QZ2e6=+358 :;POSUV NA HLOUBKU
QZezZ=+2.7 ;HLOUBKA PRISUWVU

QZ10=+0 ;CAS.PRODLEVA NAHORE
QZ03=+0 SOURADNICE POVRCHU
QZ04=+0 ;2. BEZPEC.VZDALEMNOST
QZ211=+0 ;CAS. PRODLEVA DOLE
CALL LBL 2

TOOL CALL 4 Z2 52388

L Z+168® RO FMAX M3

CYCL DEF 288 VRTANI

QZ00=+2 ;BEZPECNOSTNI WVZDAL.
0z2el1=-13 HLOUBKRA

QZes=+280 ;POSUV NA HLOUBKU
QZ0Z2=+13 sHLOUBKA PRISUVU
QZ10=+0 ;CAS.PRODLEVA NAHORE
QzZez=-1e SOURADNICE POVRCHU
QZe4=+12 ;2. BEZPEC.VZDALEMNOST
QZ211=+0 ;CAS. PRODLEVA DOLE
CALL LBL 1



58
B0
B1

B2
B3

B5
=1=]

B2
63
64
B5
B6

67
68
69

TOOL CALL Z Z S3gee

L Z+1080 R® FMAX M3

CYCL DEF 288 VRTANI

QZee=+2 ;BEZPECNOSTNI VZDAL.
02e1=-14 ;HLOUBKRA

02e6=+3580 ;POSUV NA HLOUBKU

QZeZ=+7 HLOUBKR PRISUVU
021e=+@ ;CAS.PRODLEVA NAHORE
QZ2ez=-g ;SOURADNICE POVRCHU
02e4=+10@ ;2. BEZPEC.VZDALENOST
Q211=+0 ;CAS. PRODLEVA DOLE
CALL LBL 2

L Z+10@ R@ FMAX

FWN 9: IF +@ EQU +@ GOTO LBL 89
LBL 1

CYCL DEF 2Z1 RASTR V RADE
Q0225=-65@ ;STARTEBOD V 1.05E
Q2Z6=-90 ;STARTBOD V Z.0S5E
Q237=+128 :ROZTEC V 1. OSE
0238=+80 ;ROZTEC V 2. OSE

QZ24Z=+2 ;POCET SLOUPKU
0243=+2 POCET RADEK
QZ2294=+0 ;UHEL NATOCENI
QZee=+2 ;BEZPECNOSTNI VZDAL.

Q2e3=-10 7 SOURADNICE POVRCHU
QzZeq=+12 ;2. BEZPEC.VZDALENOST

QZ211=+0 ;CAS. PRODLEVA DOLE
CALL LBL 2

L Z+18@ R® FMAX

FWN 9: IF +8 EQU +© GOTO LBL 898
LBL 1

CYCL DEF 221 RRASTR V RRDE
Qz2Z25=-60 ;STARTBOD V 1.0SE
Q2Z26=-48 ;STARTBOD V 2.0SE
Qz237=+120 ;ROZTEC V 1. OSE
0238=+880 sROZTEC V¥V 2. OSE

QZ4Z=+2 ;POCET SLOUPKU
0243=+2 POCET RADEK
QZ294=+0 ;UHEL NATOCENI
0Z2ee=+2 ;BEZPECNOSTNI WVZDAL.

0zZe3z2=-10 ;SOURADNICE POVRCHLU
0204=+12 ;2. BEZPEC.VZDALENOST

0381=+1 ;NAJET BEZPEC.VYSKLU
LBL 8

LBL Z

CYCL DEF 220 RASTR NA KRUHU
Q216=+0 ;STRED 1. 0OS5¥%

Q217=+0 ;STRED 2. 0S¥
QZ244=+35 ;PRUMER ROZTEC. KRUHU
Q245=+0 ;STARTOVNI UHEL

Q246=+360 ;KOMNC. UHEL
Q247=+45 ;UHLOVA ROZTEC
Q241=+8 ;POCET OBRABEMI
Qzea=+2 ;BEZPECNOSTNI VZDAL.
Qz2ez=-g SOURADNICE POVRCHU



QZ284=+20 ;2. BEZPEC.VZDALEMNOST

0301=+1 ;MAJET BEZPEC.VYSKU
Q365=+0 ;ZPUSOB POHYBU

78 LBL ©

71 LBL 88

72 END PGM newucycles MM



