8. S

L CYKLY

iTNC 530

it Test programu
rrovoz
® BEGIN PGM CYKLUSSLD MM
1 > (UKAZKA PGM NA SL II CYKLY-D
2 ; (ZBYTKOVY MATERIAL
3 BLK FORM 8.1 Z X-105 Y-105 2Z-25
4 BLK FORM 8.2 X+105 VY+105 240
S CYCL DEF 14.@ OBRYS
6 CYCL DEF 14.1 LBL OBRYSUl1 72 -3 74 -5
7 CVYCL DEF 20 DATA OBRYSU
Q1=-20 5HLOUBKA FREZOVANI
Q2=+1 sPREKRYTI DRAHY NAST.
Q3=+1 >PRIDAVEK PRO STRANU
Q4=+1 3PRIDAVEK PRO DNO
05=+0 3SOURADNICE POURCHU
Q6=+2 7BEZPECNOSTNI VZDAL.
Q7=+50 >BEZPECNA VYSKA
ag=+8 >RADIUS ZAOBLENI
Q9=+1 7SMYSL OTACENI
8 CALL LBL 81
8 LBL 81
10 STOP M@

11
12

14

15
16
1?
18
18

21

3 ¥¥¥¥¥URTAK NOUEX ,D=25% % ¥ %%
TOOL CALL 9 Z S2000

L M3

CYCL DEF 21 PREDVRTANI

Qle=-10 7HLOUBKA PRISUVU
011=+1@@ ;POSUV NA HLOUBKU
013=+2 >PROTAHOVACI NASTROJ
CYCL CALL

LBL 82

STOP M@

5 #¥%¥*¥*MONOKARBID,D=20@,L=25%%*

TOOL CALL 2 Z SZeee

L M13

CYCL DEF 22 VYHRUBOVANI

Q1e=-3 >HLOUBKA PRISUVU
011=+50 >POSUV NA HLOUBKU
Q12=+100@ ;POSUV PRO FREZOVANI
Q18=-+@ >PREDHRUBOVACI NASTR.
Q19=+0 >POSUV PENDLOUANT
Q208=+9999 ;POSUV NAVRATU
04081=+1@@ ;FAKTOR POSUVU

diagnostk

INFO WYP

0404=+0 52PUSOB ZACISTENI
22 CYCL CALL
23 LBL 83 10D
24 STOP Mo e
25 ; *¥¥MONOKARBID HRUB,D=12,L=25x*x poeee
26 TOOL CALL ? Z S2008 30 H +60 U 2 9:55:01 —
— o} STOP Start RESET
l:l l:l D @ START Po bloku +
START

NONBRWUONRE®
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1z
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1?
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29
Z25
26

BEGIN PGM CYKLUSSLD MM

5 (UKAZKA PGM NA SL II CYKLY-D

; (ZBYTKOWY MATERIAL

BLK FORM ©.1 Z2 X-105 V¥Y-1@05 Z-25
BLK FORM ©.2 X+105 Y+10S5 Z+0@

CYCL DEF 14.@ OBRYS

CYCL DEF 14.1 LBL OBRYSUl <2 /2 /4 /5
CYCL DEF 2@ DATA OBMYSU

Ql=-20 HLOUBKA FREZOVANI

QZ=+1 PREKRYTI DRAHY NAST.
Q3=+1 ;PRIDAVEK PRO STRANU
Qd4=+1 3PRIDAVEK PRO DNO
a5=+0 >SOURADNICE POVRCHU
Q6=+2 BEZPECNOSTNI VZDAL.
Q7=+50 ;BEZPECNA VYSKRA
08=+8 >RADIUS ZAOBLENI
Q9=+1 ;SMYSL OTACENI

CALL LBL 81

LBL 81

STOP M@

: ##¥¥¥¥URTAK NOVEX D=Z5%%¥¥%%%
TOOL CALL 9 Z2 SZeee

L M13

CYCL DEF Z1 PREDVRTANI

ale=-1e sHLOUBKA PRISUVU
Qll=+18® ;POSUV NA HLOUBKU
Ql3=+2 PROTAHOVACI NASTROJ
CYCL CALL

LBL 82

STOP M@

; *%*MONOKARBID -D=20,L=25% %%
TOOL CALL 2 Z SZe0e

L M13

CY¥CL DEF ZZ VYHRUBOVANI

Ql1e=-3 sHLOUBKA PRISUVU
QAl1=+50 POSUV NA HLOUBKU
QlZ2=+1000 :;POSUV PRO FREZOVANI
Q18=+0 ;PREDHRUBOVACI NASTR.
Q19=+0 POSUY PENDLOVANI
QZ208=+98838 :;POSUV NAVRATU
Q401=+18@ :FAKTOR POSUVU
0404=+0 ;ZPUSOB ZACISTENI
CYCL CALL

LBL 83

STOP M@

> ¥**¥MONOKARBID HRUB-D=12-L=25%%%*
TOOL CALL ? Z 5206600




27 L Ml13

28 CYCL DEF 22 VYHRUBOVANI
0l1e=-3 HLOUBKA PRISUWU
Q11=+50 ;POSUV NA HLOUBKU
QlZ=+1@00 ;POSUV PRO FREZOVANI
Qle=+2 ;PREDHRUBOVACI NASTR.
018=+999 ;POSUV PENDLOVANI
QZe8=+89999 :;POSUV NAVRATU
Q401=+50 ;FAKTOR POSUVU
Q404=+1 ;ZPUSOB ZACISTENI

29 CYCL CALL

20 LBL 84

321 STOP M@

32 ; ***MONOKARBID CISTO-D=8,L=Z0*%%

33 TOOL CALL 5 Z S2600

24 L M13

35 CYCL DEF 22 DOKONCOWVAT DNO
011=+19@ ;POSUV NA HLOUBKU
Q12=+10800 :POSUV PRO FREZOVANI
QZe8=+9999 ;POSUV NAVRATU

36 CYCL CALL

37 CYCL DEF 24 DOKONCOVANI STEN
Q9=+1 ;SMYSL OTACENI
Q1e=+5 HLOUBKA PRISUVU
011=+19@ ;POSUV NA HLOUBKU
012=+1008 :POSUV PRO FREZOVANI
Q14=+8.2 :PRIDAVEK PRO STRANU

38 CYCL CALL

38 CYCL DEF 24 DOKONCOVANI STEN
Qg9=+1 7SMYSL OTACENI
Ql1e=-20 ;HLOUBKA PRISUVU
Qll=+1@@ ;POSUV NA HLOUBKU
012=+1008 :POSUV PRO FREZOVANI
Ql4=+0 ;PRIDAVEK PRO STRANU

4@ CYCL CALL

41 L VY+Z80 R@ FMAX M30

42 ; ** PO DPROGRRAMY *=x

43 LBL 1

44 ; (LEVY KRUH MALY

45 L X-88 VY+0 RL

46 CC X-320 Y+0

47 C X-880 Y+0 DR-

48 LBL ©

48 LBL 2

5@ ; (PRAVY KRUH MALY

S1 L X+75 VY+@ RL

52 CC X+30 VY+0

52 C X+75 VY+0 DR-
54 LBL ©

55 LBL 3

56 ; (HORNI KRUH MALY
57 L X+8 VY+60 RL

58 CC X+@ VY+40

58 C X+0 VY+60 DR-
E@ LBL ©

E1 LBL 4

B2 : (DOLNI KRUH MALY
E2 L X+0 VY¥-78 RL

B4 CC X+@ VY-45

ES5 C X+0 VY-70 DR-
EE LBL ©

67 LBL 5

68 : (VELKY KRUH VNEJSI
E9 L X-83 VY+8 RR

70 CC X+0 VY40

71 C X-89 VY+0 DR-
72 LBL ©

732 END PGM CYKLUSSLD MM



