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Aktivni provozni rezim / systémové oblast a dil¢i systémové oblast
Radek alarmovych a systémovych hlageni
Nazev programu
Cesta k programu
Stav kanalu a ovliviovani programu
Provozni hldSeni kanélu
Zobrazovani poloh os
Informace o
[1 aktivnim néstroji T
[l momentalnim posuvu F
[1 aktivnim vietenu (S1 = hlavni vieteno, S2 = nastrojoveé vieteno, S3= protivieteno)
[1 VytiZzeni vietena v procentech
9 Zobrazovani aktivnich posunuti pocatku a otoceni
10 Pracovni okno
11 Dialogovy fadek pro doplikova vysvétleni
12 Vodorovny pruh programovych tlagitek
13 Svisly pruh programovych tlagitek
14 Programova tlacitka
15 Tlacitka u obrazovky
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MENL
SELECT

Barvy symboll maji nasledujici vyznam:

cervena: Stroj je zastaven

zelena: Stroj bézi

Zluta: Cekani na zasah obsluhy
Seda: Ostatni

Tlacitka u obrazovky

M Machine
MACHINE Vyvolani aktivhiho provozniho reZimu (manuélni, MDA nebo Auto).
/\ Zpét
V systému ShopTurn nema Zzadny vyznam.
> Rozsireni
Zmeéna vodorovného pruhu programovych tlagitek.
= Menu Select
fripin Vyvolani hlavniho menu:
seeoa [E) 50 |2 s | Semmad e in” | =

Uzivatelské rozhrani systému ShopTurn obsahuje riizné obrazovky,
na nichz je vzdy osm programovych tlacitek ve vodorovném a osm ve
svislém pruhu. Programova tlacitka ovladate pomoci tlacitek
nachazejicich se hned vedle nich.

Stisknutim programového tlacitka se otevir4 nova obrazovka.

Systém ShopTurn disponuje 3 provoznimi rezimy (Manual, MDA a

PROGRAM
MANAGER

j /N | | osn | Auto) a 4 systémovymi oblastmi (Spravce programd, Program,
PROGRAM| | ALARM Hl&Seni a alarmy a Nastroje/posunuti pocatku).

o3

Jog

Jestlize si budete préat pfepnout z jednoho provozniho
rezimu/systémové oblasti do jinéholjiné, stisknéte tlacitko "Menu
———— Select". Zobrazi se hlavni menu a v ném si budete moci pomoci
@ 9 programového tlacitka vybrat pozadovanou systémovou oblast.
MDA Auto Kromé toho muzete systémové oblasti vyvolavat i pomoci tlacitek na
ovladacim panelu.
Provozni rezim mazete kdykoli aktivovat prostfednictvim tlacitek na
fidicim panelu stroje.
Jestlize v hlavnim menu stisknete programové tlacitko ,Machine",
zobrazi se obrazovka momentélné aktivniho provozniho rezimu.




Jestlize vyberete jiny provozni rezim nebo jinou systémovou oblast,
jak vodorovny, tak i svisly pruh programovych tlacitek se zméni.
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Provozni rezim pro manuélni ovladani stroje



Jestlize v rdmci néjakého provozniho rezimu nebo systémové oblasti
stisknete programové tlacitko ve vodorovném pruhu, zméni se pouze
svisly pruh programovych tlacitek.
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Z' Pokud se na pravé strané dialogového fadku na uzivatelském
rozhrani objevi symbol , vodorovny pruh programovych tlacitek v
ramci dané systémové oblasti mGzete zménit. Za tim ucelem stisknéte
tlaitko ,,RozSifeni". Opétovnym stisknutim tlacitka ,RozSifeni" se
znovu zobrazi plvodni vodorovny pruh programovych tlacitek.

e Pokud se budete chtit vratit na nejbliz&f vy$si droven ve strukture
obrazovek v rdmci zvoleného provozniho rezimu/systémové oblasti,
stisknéte programové tlacitko ,Zpét".

Stiim Stisknutim programoveého tlagitka ,Zrusit" zavfete obrazovku, aniz by
byly systémem prevzaty zadané hodnoty, a vratite se na nejblizsi
vySSi Uroven ve struktufe obrazovek.

p,.,e‘(zit Jestlize mate v obrazovce parametry spravné zadany vsechny

I potfebné hodnoty parametra, stisknéte programové tlacitko ,Pfevzit",
¢imz obrazovku zavrete a data uloZite do paméti.
D‘/K Stisknutim programového tlacitka ,OK" se okamzité spusti akce, napf.

prejmenovani nebo vymazani programu.
—— Jestlize je funkce urcitého programového tlacitka aktivovana, barva
pozadi programového tlagitka se zméni na Cernou.
2apnuto pokud budete chtit funkci opét deaktivovat, stisknéte programové
G tlacitko jesté jednou. Pozadi programového tlacitka bude opét Sedé.



Obrazovky programu

Pro-
gram

VI i AV

Program technologickych krokd mdZzete zobrazovat na rdznych
obrazovkéch:

Spravce programu

VSechny programy jsou spravovany ve Spravci programu. Spravce
program0 muzZete také vyuzivat pro vybiréani programu pro opracovani
obrobku.
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e OPravce programu aktivujete bud' stisknutim programoveého tlacitka
wasE ! Program® nebo pomoci tlacitka ,,Program Manager".

- nebo-

V r&mci adresérfe se muZete pohybovat stisknutim kurzorovych
tlacitek se Sipkami nahoru a dola.
Stisknéte kurzorové tlacitko se Sipkou vpravo, budete-li potfebovat
oteviit adresér.
Prostfednictvim kurzorového tlacitka se Sipkou vlevo se vracite na
nejblizSi vySsi roven v adresaroveé strukture.

—$> Stisknéte kurzorové tlacitko se Sipkou vpravo nebo tlacitko ,Input”,

- nebo - Lineut budete-li potfebovat otevfit pracovni plan daného programu.



Pracovni plan - poskytuje piehled o jednotlivych krocich obrabéni
v daném programu.
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