SEKACE, SEKANI OCELI

Sekace slouzi kdéleni materidlu a k odd&lovani piebytednych &asti
vykovkl. Polotovar polozime na kovadlinu, ptfipadné jej upneme do svéraku, a
provedeme do n&j zaseky zjedné a z druhé¢ strany do takové hloubky, aby
nasledné¢ doslo k oddéleni materialu.

Existuje nékolik zakladnich druhii sekacii, a to podle jejich pouziti na:

a) Sekac pro sekdni za tepla, jenz ma Stihlé ostii a uhel btitu 20°- 40°;
jejich ostii je kalen€ a popusténé.

b) Sekac pro sekani za studena, ktery ma mohutnéjsi téleso a Sirsi brit
s thlem 60°- 80°, nebot’ odpor materidlu pii tvareni za studena je vétsi a
vyzaduje vétsi silu, potiebnou k preseknuti (odd€leni materialu).

C) Sekac s tvarovym ostiim, slouzici k vysekavani tvarovych zavad,
k vysekavani zlabkovych drazek, apod. Tvar ostii si pak mizeme vyrobit podle
potieby, v zavislosti na charakteru ptislusné operace.

Délici pisobeni sekace je zavislé na pisobici sile a na thlu bfitu. Cim
vEtsi je thel, tim

- vEtsi je vynalozendi sila, seka¢ vniké tézce do materidlu

- tim vice seka¢ péchuje material

- tim mensi je namahdani ostii sekace (vyssi trvanlivost bfitu)

- tim méné se lame ostii sekace

Sekani a prosekavani

- Sekani ptedstavuje technologickou operaci, slouzici k iuplnému oddéleni
materialu.

- Prosekavani slouZzi k ¢aste¢nému oddéleni (naseknuti) materialu tak, ze
polotovar

zustava ve form¢ kompaktniho celku.



Pokud pii sekdani nedojde k uplnému oddéleni materialu, pak jej ulomime
bud’ tderem kladiva ptfes hranu kovadliny, nebo seka¢em dosekneme skrz
materidl tésné¢ vedle hrany kovadliny, poptipadé celisti svéraku (efekt stfihu-
obdobn¢ jako u pakovych nizek). Timto se zabrani poskozovani néstrojii, a to
jak sekace, tak 1 podlozky.

Prosekavani (Stipani) se provadi zpravidla na plochych profilech

nebo na plechu, a to pouze v jisté, piredem orysované délce useku. Proseknuta
cast se vétSinou jesté¢ dodatené upravuje. Zasadné se prosekavani provadi na
podlozce z m&kkeé oceli, a nikoli na draze kovadliny. Tim se zabrani poSkozeni,
resp. otupeni ¢i vyStipnuti ostii sekace.

Zakladni typy sekacu, se kterymi se bézné setkavame:

1) Plochy seka¢ je nejpouzivanéjsi, k ploSnému opracovani,
k oddélovani a odstranéni otiepd.

2) Délici seka¢ k vysekavani ¢astecne odvrtanych dér (piepazky).

3) Vysekavaci seka¢ ma ostii prohnuté. K vysekavani tvari a
kruhovych obloukt z plechi.

4) K¥izovy seka¢ ma ostii a Sitku stopky tvotici kiiz. K vysekdvani
drazek.

Hodnoty dané zkuSenosti pro uhel biitu ostii sekace jsou: hlinik a m&kké

slitiny hliniku

30°- 40°, mekka uhlikova ocel, Seda litina, ocelolitina 65° — 70°, legovana
ocel, tvrzena litina

75° —85°.

Pozor: prace se sekacem nepatii k hospoddrnym prac. postupim, proto ji
Ize nahradit napf. frézovanim, brougenim nebo stifhanim."




