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NYTY, NYTOVANI

Nytovani predstavuje nerozebiratelné spojeni dvou nebo vice strojnich dilcti (soucasti)
prostiednictvim nyti nebo Cepi.

Druhy nyta:

RozliSujeme nékolik zékladnich druhli nyti a ¢epli. Nyt svird spojené soucasti tak, ze
tteni mezi nimi a hlavami nytli zabraiuje jejich vzajemnému posunuti. Nyty tak miizeme
rozdé¢lit na plné a duté, piiC¢emz plné nyty se vyrab&ji z mékké oceli, médi, mosazi, hliniku 1
jinych materiali.

Zakladni nytové spoje:

Stémito nyty muizeme vytvofit nasledujici druhy nytovanych spoji: Jednorady,
dvouiady — rovnobézny nebo stiidavy, anebo spoj se stykovou deskou.

Existuje ovSem i cela fada dalSich nytovanych spojeni, jako jsou spoje tfitadé, profilové
(u nichz se plechy nebo thelniky nytuji k profilim U, L, V, apod).

Postup pfi nytovani:

Pfi nytovani obvykle pouzivame kladivo, ocelovou podlozku (piipadné kovadlinu),
podpérny hlavickar a zatahovak, anebo nytovaci klesté. Pro nytovani musi mit kladivo
pfiméfenou hmotnost. Nejprve se jim tlu€e na zatahovak, a nasledné se péchuje €ast nytu,
vy¢nivajici z diry, pficemz se vykova ptiblizny tvar nytové hlavy. Hlava nytu se pak dokonci
zaveérnym hlavickarem.

K utéstiovani nytovych spoji se pouziva tuzlikt. Je-li u hlavy nytu otiep nebo vyronek,
odsekne se sekafem, a pak se okraj hlavy zatla¢i do plechu. Tupy bfit tuzliku, na n&jz se tluce
kladivem, je pfiméfen¢ zakiiveny. Tuzliku s pfimym bfitem se pouziva k tuzeni okrajl
tlustSich plecht, které se mirn€ skosi.

Je-li tieba vytvoftit u nyti s piilkulovou hlavou zapusténou hlavu zavérnou, pouzije se
podpérného hlavickare a zatahovaku. Potom se diik silnymi udery kladiva napéchuje tak, aby
vyplnil celou diru. Pak se stejnomérnymi tdery dale péchuje tak dlouho, az vyplni i ptislusné
zahloubeni. Pfitom je tfeba udery kladiva piesn¢ umist'ovat, aby nedoslo k poSkozeni povrchu
soucasti.

Oboustranné zapustné nytové spojeni lze provést nytovymi Cepy pirimétené¢ho priméru
a presné délky. S pouzitim stupiiové podlozky vyplni péchovany cCep diru, a nasledné
rozpechujeme a roznytujeme hlavy postupné na obou stranach nytu.

Zavady nytového spoje:

Béhem nytovani mizeme zptisobit tyto zavady: Nedostatecné stazeny nyt, nedosednuti
ptipérné hlavy, deformace nytl z divodu Spatné souososti dér, pokiiveni nytu v disledku
malého priiméru, Sikmé napéchovéani nytu, anebo plocha hlava v disledku pouziti kratkého
nytu. Proto bychom méli provadét nytovani vzdy peclive, spojované soucasti by mély na sebe
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navzajem tésné priléhat, diry pro nyty musi byt pfesné a rovné, pfiméten¢ho prameéru, tak,
abychom vytvofili kvalitni nytovy spoj’.
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