NYTY, NYTOVANI

Nytovani piedstavuje nerozebiratelné spojeni dvou nebo vice strojnich dilct (soucasti)
prostiednictvim nyt nebo ¢epti.

Druhy nyti:

Rozlisujeme ne€kolik zakladnich druhti nytii a epli. Nyt svird spojené soucasti tak, ze tfeni
mezi nimi a hlavami nytd zabranuje jejich vzajemnému posunuti. Nyty tak mizeme rozdélit
na plné a duté, ptficemz plné nyty se vyrab¢ji z mékké oceli, médi, mosazi, hliniku 1 jinych
materiala.

Zakladni nytové spoje:

S témito nyty mlizeme vytvofit nasledujici druhy nytovanych spoji: Jednotady, dvoutady —
rovnob&zny nebo stiidavy, anebo spoj se stykovou deskou.

Existuje ovSem i celd fada dalSich nytovanych spojeni, jako jsou spoje ttitadé, profilové (u
nichz se plechy nebo thelniky nytuji k profilim U, L, V, apod).

Postup pri nytovani:

Pti nytovani obvykle pouzivame kladivo, ocelovou podlozku (ptipadné kovadlinu), podpérny
hlavickar a zatahovék, anebo nytovaci klesté. Pro nytovani musi mit kladivo pfiméfenou
hmotnost. Nejprve se jim tlu¢e na zatahovak, a nasledné se péchuje ¢ast nytu, vy€nivajici z
diry, pficemz se vykova ptiblizny tvar nytové hlavy. Hlava nytu se pak dokonc¢i zavérnym
hlavickarem.

K utésiiovani nytovych spojl se pouziva tuzlikt. Je-1i u hlavy nytu otfep nebo vyronek,
odsekne se sekacem, a pak se okraj hlavy zatlaci do plechu. Tupy bfit tuzliku, na né&jz se tluce
kladivem, je ptfiméten¢ zaktiveny. Tuzliku s pfimym bfitem se pouziva k tuzeni okrajt
tlustSich plecht, které se mirn€ skosi.

Je-li tieba vytvoftit u nytd s pilkulovou hlavou zapusténou hlavu zavérnou, pouzije se
podpérného hlavickére a zatahovaku. Potom se dfik silnymi udery kladiva napéchuje tak, aby
vyplnil celou diru. Pak se stejnomérnymi udery dale péchuje tak dlouho, az vyplni i prislusné
zahloubeni. Pfitom je tfeba udery kladiva ptesn¢ umistovat, aby nedoslo k poskozeni povrchu
soucasti.

Oboustranné zapustné nytové spojeni lze provést nytovymi ¢epy piiméreného priméru a
presné délky. S pouzitim stupniové podlozky vyplni péchovany ¢ep diru, a nasledné
rozpéchujeme a roznytujeme hlavy postupné na obou stranach nytu.

Nytovat lze také pomoci nytovacich klesti a nytii s vnitinimi hieby. U tohoto zptisobu
nytovani pouze vlozite nyt do pfipravené diry, zasadite trn nytu do klesti a naslednym



zmacknutim klesti nyt zdeformujete, a tedy spojované plochy ptinytujete. Klesté se prodavaji
v mnoha provedenich vZdy s nékolika néstavci rizného priméru aby Sly pouzit vSechny typy
trhacich nyt. Nytovani pomoci klesti a trhacich nyta je nejjednodussi a velmi u¢inné. Pro
ucely casemoddingu doporucuji hlavné toto nytovani.

Zavady nytového spoje:

Béhem nytovani mizeme zptisobit tyto zavady: Nedostatecné stazeny nyt, nedosednuti
ptipérné hlavy, deformace nytti z divodu Spatné souososti dér, pokiiveni nytu v disledku
malého primeéru, Sikmé napéchovani nytu, anebo ploché hlava v disledku pouziti kratkého
nytu. Proto bychom méli provadét nytovani vzdy peclivé, spojované soucasti by mély na sebe
navzajem tésné priléhat, diry pro nyty musi byt presné a rovné, pfiméreného prameéru, tak,
abychom vytvofili kvalitni nytovy spoj



