Rucni prace a obrabéni - rezani, pilovani, strihani,
ohvbani

Rezani kovu

Zakladni pojmy

Obrabeni — technologicky proces, kterym vytvarime povrchy obrobku urcitého tvaru, rozméru
a kvality odebiranim ¢astic nebo odd€lovanim ¢asti materialu mechanickymi, elektrickymi,
chemickymi nebo tepelnymi pochody.

Rezani — obrabéni mechanickymi pochody, tj. odebiranim ¢astic materialu ve tvaru tiisky
britem fezného nastroje.

Obrabenda plocha — Cast povrchu obrobku odstraiiovana obrabénim.

Obrobek — obrabény nebo jiz obrobeny predmét.

Rezny pohyb — musi vykonat néastroj nebo obrobek, popt. oba souéasné po uréité draze, aby
nastal proces fezani, tj. oddéleni ¢asti materidlu od vychoziho polotovaru.

Rezny ndstroj — je aktivnim &initelem procesu fezani, které se uskute¢iiuje vnikanim pracovni
¢asti nastroje britu do obrabéného materialu a oddéluje z ného postupné ¢astice ve tvaru
ttisky.

Rezani kovu ruéni ramovou pilkou

Aby pilovy list v drazce nedrel, jsou jeho zuby buc¢ stiidave rozvedené, nebo je pilovy list
zvinény. Ozubeni byva buc¢ po jedné, anebo po obou stranach pilového listu. Pfi ru¢nim fezani
se list pilky (viz obr.) upina kolicky zasunutymi do otvoru pilového listu, a vypne se
ktidlovou matici, ktera se Sroubuje vici Sroubu, pohybujiciho se v ramu. List pilky musi byt v
ramu upnut tak, aby pilka fezala pfi pohybu vptfed. Malo napnuty list pilky se prohyba, a
muze prasknout. Proto jej musime upinat citlivé, ale zaroven je potfeba dostatecné ho
napnout.

Upinani soucasti pri rezani:

Pti fezani upiname soucasti obrobku nejcastéji do sveéraku. Tyto soucasti musi byt upnuty
pevné, aby nemohlo dojit k trazu. Tenky materidl nesmime upinat pfiliS vysoko, protoze
prilis rezonuje, a hluci. Pti fezani silného materidlu se vzdy snazime material upnout co nejvic
na plocho. Pfitom musime dbat, aby se platek pilky pfi fezani nesviral.

Pfiprava materialu k fezani:

Nejprve zhruba rozmétime, v jaké poloze bude orysovany obrys na materialu. Prabéh rysek
oznacime dul¢iky. V misté, kde budeme fezat, si vypilujeme trojuhelnikovym pilnikem
mélkou vodici drazku, aby se pilka nesmekla z pozadovaného mista fezu.

Vlastni proces Fezani:

Zprvu drzime pilku Sikmo, abychom natezali Sikmou stranu, a nasledné prejdeme do
vodorovné polohy. Pfi pohybu vpted na pilku mirné pfitlacime, ale zpét tdhneme vzdy volné!
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Pti dofezavani zmirnime tlak, a pracujeme opatrné. List pfipadn¢ mazeme olejem. Pti
hlubokém tezu otacime list pilky o 90°. Pfi praci s rucni pilkou drzime pilku obéma rukama
tak, ze pravou rukou drzime pilku za drzadlo, levou drzime shora na opa¢ném konci ramu tak,
abychom pilku vedli rovné. Pfi fezani mame postoj vzptimeny, mirné rozkroc¢eny, s levou
nohou mirn¢ vepiedu.

Bezpecnost prace pri Fezani

1. Pfi vylomeni nadmérného poctu zubti musime praci prerusit, a pilovy list vymeénit za novy.
2. Volime vzdy vhodné a pevné upnuti materialu.

3. Cepy (koli¢ky) pro upeviiovani pilového listu nesmi nadmémé pieénivat, ani obsahovat
ostré hrany (napf. nesmi byt nahrazovany hiebiky!).

4. Pted kazdym fezdnim vzdy zkontrolujeme, je-li pilovy list fddné upnuty.

5. Zkontrolujeme téz rukojet pilky — nesmi byt volna.

6. Pii dofezavani dbame zvysené opatrnosti, zejména pii odpadnuti zbytku polotovaru

Rezna emulze

Pti fezani kovu je doporuceno pouzit feznou emulzi. Jeji pouziti piedchézi piehiivani a
tepelnému poskozeni nastroje a také snizuje tteni. Vhodnou emulzi Ize vyrobit smichanim
vody a rostlinného oleje (v poméru 1 dil oleje:4 dily vody) a ptidejte tolik mydla, aby to
drzelo po protiepani v mlééném stavu. Pokud emulzi nemiiZzete vyrobit, pouzijte rostlinny
olej. Nepouzivejte obycejnou vodu z divodu koroze néacini a také proto, ze nema zadny efekt.
Rostlinny olej je lepsi nez mineralni olej, jelikoz neposkozuje pokozku a také mé méné
nepiijemny zapach, pokud je ptehiivan.
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Pilovani

Pilovani slouzi k upravovani povrchu materialu na pozadovany tvar po pfedchozich
operacich, jako je fezani ¢i sekani, a nebo pro tpravu vychoziho polotovaru. Pilovani se
provadi mnohabfitym ndstrojem. — pilnikem. Pilnik je fezny néstroj, ktery ubira z obrobku
¢ast materialu — drobné tfisky — po malych vrstvach. Pilniky obvyklého typu se skladaji z téla,
stopky a rukojeti. Pilniky délime také podle druht sekli. Zakladni druhy sekt jsou jednoduchy
a ktizovy.

Ziakladni pokyny pii pilovani

- Pilované kusy materialu upnéte podle jejich vahy a velikosti, vétSinou vSak do svéraku.
Pilovana ¢ast ma nad cCelist svéraku vycnivat co nejméné, aby se nechvél a nepruzil. Pii



upinani si miizete pomoci vlozenymi ¢elistmi.

- Pfi pilovani se ke svérdku postavte levym bokem, levou predsuiite vpted, pravou asi o ptl
kroku ukrocte.

- Pilnik pfi préci drzime za rukojet’ a druhou ruku za hlavu pilniku. Palec ruky, kterd drzi
pilnik za rukojet’, je nahote ve sméru podélné osy pilniku.

- Pilujte celou délkou pilniku a plynule jim pohybujte vpied a vzad.

- Pilnikem nesmite kolébat. Vznikl by vypoukly povrch. Tlak obou rukou na pilnik neni
stejnomérny. Nejdiive je vEtsi tlak u hlavy pilniku. Uprostied téla pilniku se tlak na pilnik
obou rukou a nakonec u rukojeti zesiluje a u hlavy zeslabuje. Pfi zpétném pohybu na pilnik
netlacte a jen ho zvolna po materialu tdhnéte.

- Velikost a tvar pilované plochy je urcujici ke zvoleni vhodného pilniku. M¢l by byt nejméné
2x delsi, nez je pilovana plocha. I jeho tvar by mél odpovidat tvaru pilované plochy.
Rovinnou plochu vypilujeme, pilujeme-li kiizem a sméry pilovani stiidate. Pii kazdém zdvihu
ryhy.

- Pfi n&kterych pracich, jako je napf. sraZeni hran, drzte maly pilnik jednou rukou. V tomto
piipadé¢ se rukojet’ vlozi do dlanég tak, aby ukazovék byl nahote v podéIné ose téla pilniku.

- Pilovani vypouklych a zaoblenych ploch je zavislé na tvaru a rozmérech materialu, ze
kterého se ma vypoukla plocha vypilovat. Vypouklé vypilujete tak, ze hlava pilniku se dotyka
odlehlé ¢asti pilované plochy. Rukojet’ je nahote pfi za¢atku pohybu.

- Vyduté zaoblené plochy pilujte kruhovymi nebo useCovymi pilniky tak, ze pilnikem
pohybujeme tam a zpét a soucasné jim podél jeho osy pootacejte do stran. Pilnikem také
prejizdéjte celou §ifi pilované plochy.

- Pti pilovani hliniku nebo jinych mékkych materiala potiete pracovni plochu pilniku kiidou,
aby piliny neztstavaly mezi zuby.

- Zanesen¢ zuby pilniku Cistéte draténym

karta¢em, a to ve sméru horniho seku. Zuby

pilniku zanesené od meékkych kovi nejdiive

ocisteéte kouskem ocelového plechu. h‘h
Zasady bezpecnosti prace ~ ‘/_

spadava nebo je praskla. @
* Pilovany predmét vzdy vhodné upnéte. B ———
* Nepracujte tupymi pilniky, mohou snadno . - _,__F

sklouznout po materialu.
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* Nepracujte s pilnikem, u kterého rukojet’ > #




Stiihani

Material mtizeme oddélovat riznymi zptisoby. Urcité zptisoby oddélovani jsou vhodné pro
urcité materialy. Stithanim oddélujeme tenky, vétSinou plochy material. Stithani plechi a folii
nam piipomina stithani papiru. Ru¢nimu ntizkami stfihame plech do tloustky asi Imm u
oceli, asi 1,2 mm u hliniku, médi, mosazi. Vétsi tloustky plechi se stiihaji pakovymi
nuzkami. Pii stfithani nedochézi ke vzniku tisky. Jde o d€leni materialu dvéma nozi
pohybujicimi se proti sob¢ tak, ze oba klinové btity nozl po sob¢ klouzou. Noze nesmi mit
mezi sebou mezeru, protoze by pak dochazelo k ohybani (Zvykani) a ne ke stfihdni materialu.
Postaveni materialu k noztim musi byt kolmé. Pii stiihu je tfeba material v této poloze
ptidrZzovat.

Zikladni pokyny pri stfihani

- Nuzky drzte tak, abyste vhodné vyuzivali délku rukojeti, tj. co nejdéle od otocného cepu
ntzek. Je to proto, abychom vyuZzili paku a piisobili co nejveétsim momentem sil.

- Prstenik a malik pomahaji pii rozevirdni rukojeti Celisti niizek. Hibety prsti poméhaji
odtlacovat vnitini stranu dolni rukojeti. Pfi stfihu naopak tyto dva prsty ptehmatéavaji a
pomahaji vyvinout vétsi silu k presttizeni materialu.

- Pfi stiihani nerozevirejte Celisti nlizek na maximum. Materidl by klouzal ke Spicce. Noze
zacinaji stfihat jen pfi urcitém thlu rozevieni (asi 12°) pfiblizné v prostiedni tfeting celisti
nazek.

- Stithame-li podle rysky drzte nizky vZdy tak, aby Celisti rysku nezakryvaly.

- Také nedosttihujte az do tplného sevieni celisti, protoze Spicky ntizek pak deformuji a
natrhavaji plech.

- Pti vystfihovani kruhti materidl posouvejte proti celistem nizek (proti sméru pohybu
hodinovych rucicek.

- Pti stiihani kiivek odstiihnéte nejprve materidl okolo rysky, aby zbyl jesté alespoit 5 mm
Siroky pridavek. Teprve potom zbyvajici materiadl podle rysky odstfihneme.

- Pfi del$im stfihu je nutno odstfihdvany materidl odklonit od ¢elisti niizek, abyste mohli
nizkami dal vnikat do materiélu.

Zasady bezpecnosti prace
» P1i stfihani dejte pozor, abyste se nefizli o stfepy a ostré hrany odstfizeného plechu.

» Material drzte tak, abyste se nestiihli.
* Odsttizky plechu nehazejte na zem.



Ohybani

Ohybani je ¢innost, pii které udery nebo tlakem ohybame material. Ménime-1i tdery kladiva
nejen tvar, ale i tloustku, hovotime o vyklepavani. Material ohybame ptes hranu Celisti
svéraku, pies vlozky upnuté do svéraku ¢i pres hranu desky udery kladiva nebo palicky.
Ohybani je mozno provadeét i klestémi. Aby pifimymi udery kladiva nedoslo k poskozeni
povrchu materialu, chranime ho tim, Ze Gdery vedeme ptes dievény Spalik.

Zakladni pokyny pro ohybani

- Tvarovani dratu provadéjte ve svéraku nebo klestémi.
- Podle tvaru celisti klesti mizete provést ohyb. Plynuly oblouk zhotovime klestémi s



kulatymi ¢elistmi, kdezto ostry ohyb provadime klestémi s plochymi celistmi.

- Kleste drzte za rukojet’ tak, Ze jedna rukojet’ je obepinand palcem, druha rukojet’ je zvnéjsku
obepinana ukazovackem a prostfednikem. Prstenik a malik dolni rukojet’ pfi rozevirani klesti
odtlacuji.

- Pti Stipani drzte klesté na konci rukojeti, abyste docilili maximalniho stisku na bfitech celisti
klesti.

- Drat miizeme také stacet — splétat. Splétanim se drat zpeviiuje a stava se tvrdSim.

Zasady bezpecnosti prace

* Pfi tvarovani dratu musite davat pozor, abyste se o konec dratu neposkrabali nebo nepichli.
* Zvlast davejte pozor, abyste si neporanili o¢i. Proto radéji volny konec dratu ohnéte o 180°.
* Dratem neSvihejte a nebouchejte.

Davejte pozor na ustiizené ¢asti, které ¢asto velkou rychlosti odlétavayji.

V dalsich ¢lancich se budete moci docist o detailnéjSich postupech nékterych technologii
zminénych v tomto ¢lanku.



