Jak na ohybani plechu?

Standardni klempitska ohybacka je nejpouzivanéjSim zafizenim na
ohybani plechu, pro domaci dilnu je vSak diky svym rozmériim, hmotnosti a
vysokeé cené ne piili§ obvyklym vybavenim. Pro kutila “amatéra” je tedy
mnohem vyhodng&jsi si tyto prace nechat udélat v klempitské dilné. Pokud
ovSem tuto moznost nemame, musime si vystacit se svérakem, ktery je ale pouze
nahrazkou (nikoli ndhradou) skutecné ohybacky. Tento zna¢ny rozdil pozname
zejména tehdy, kdyZ mame vyrobit slozitéjsi utvary, kde je dalezitd vetsi
presnost. Dlouhé ohyby takto realizovat nelze casto viibec.

Zhotoveni jednoduchych pravouhlych, ale kratkych ohybii, neplisobi potize ani
uplnému zacatecnikovi za predpokladu, ze dodrzi tyto zasady:

- ohybany plech musi byt sevien po délce ohybu

- do plechu nebude tlouci kladivem

Pokud, by byla délka ohybu delsi nez délka ¢elisti naseho svéraku, museli
bychom jejich délku prodlouzit vloZenim silngjSich thelniki nebo do€asné
vyménit vlozky v Celistech svéraku za delsi. Pro upnuti plechu staci otevfit
svérak jen nepatrné, proto mohou byt nové slozky 1 v mensim svéraku relativné
masivni, nejméné ale z ty¢e 20 x 20 mm (nebo thelniky). Vyhodou
ptiSroubovanych vlozek z hranolid oproti vlozenym thelnikim je v tom, Ze maji
nepomérné vetsi tuhost a nemusime pii upindni sledovat jejich rovnobé&znost. Pfi
ohybani plechu nds omezuje nejen délka celisti, ale také jejich vySka nad
vietenem svéraku, kterd podminuje délku plechu, kterou miZzeme do svéraku
zalozit.
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Ptimo na pracovnim stole mizeme vytvofit improvizované ohybadlo pro vétsi
rozméry (viz obr.), ovSem pouze za predpokladu, ze deska pracovniho stolu je z
masivniho dfeva o sile alespoii 30 mm. Pottebujeme dva kusy thelniku stejné
délky, jez volime s ptihlédnutim na délku pracovniho stolu, ptipadné maximalni
pozadovanou délku ohybi. Otvory pro stahovaci Srouby jsou shodné vyvrtany v
koncich uhelniki. V thelniku A jsou zavity, v tthelniku B prichozi otvory.
Pokud délka thelniki pfesdhne 500 mm, méli bychom je doplnit jesté dalSimi
otvory pro stahovaci §rouby. Uhelnik A je zadlaban do desky stolu tak, Ze jeho
vnéjsi plochy jsou v roviné s piedni hranou stolu a pracovni plochou. Ke stolu je
upevnén zapusSténymi vruty, které nesméji vy¢nivat nad vnéjsi plochy thelniku.

Ohybany plech vkladame mezi thelniky jako mezi elisti svéraku a thelnik B k
uhelniku A ptitahujeme Srouby. Mame-li pii delSich thelnicich pro stahovaci
Srouby pfipraveno vice otvori, volime dle §itky plechu, a tudiz délky ohybu,
vzdy ty otvory, které jsou k plechu nejbliZze. Timto vyloucime ptipadné prohnuti
uhelnikd a malo pevné upnuti plechu. Touto Gpravou pracovniho stolu si
umoznime nejen ohybani plechu, ale 1 upindni pro opracovani desky pieklizky,
umakartu, pertinaxu a podobnych materiala.

Vlastni ohyb u plecht do sily 0,8 mm (u hliniku a médi 1 vice) provedeme jen
pouhym tlakem na plech v celé délce ohybu tieba kusem plochého materialu.
Ohyb potom “doladime” kladivem (vyhradné pies plochy kovovy material, nebo
tvrdé dievo). PouZijeme pouze ten material, ktery ma tlouStku nejméné 10 mm a
délku pies cely ohyb, aby jeho okraje nezanechaly na plechu stopy.

Silnéjsi plechy uz pouhou rukou neohneme, k ohybani musime pouzit udert.
Pouzivame k tomu vyhradné palice s polyamidovymi (silonovymi) vlozkami,
protoze dieveéné palice jsou u siln€jSiho plechu mélo Gc¢inné.

Nejdulezitéjsim tkolem pii ohybani plechil je stanovit spravnou délku
rozvinutého pfistfihu a soufadnice, kde budeme plech ohybat, aby vysledny tvar,
ktery budeme z plechu vyrabét, mél poZzadované rozméry v co mozna
nejmensich tolerancich. (Napf.: vicko na krabici musi dosednout volné, ale bez
zbyte¢né viile.) Jestlize budeme plech silny 1 mm ohybat podle rysek
vzdalenych od sebe 100 mm, bude vysledny rozmér 103 az 105 mm, ptipadné 1
vice, zavisi to na poloméru ohybu. Rozmér jesté nabude o silu plechu a také o
polomé&r ohybu. Pfisttih musi byt tedy o néco kratsi nez je soucet kot.

Vypocet délek piistiihi se v primyslu provadi podle normy CSN 017009.
Ptislusné rozméry mizeme najit v této norme nebo v tabulkach publikovanych
fadou strojirenskych ptiruc¢ek. Pro spravnou aplikaci musime vzdy presné
dodrzet polomér ohybu, coz bez ohybacky nebo lisovaciho néstroje prakticky
nelze. Na plechu vyznac¢ime mista budoucich ohybt, odecteme silu plechu a
nanesen¢ udaje si zapiSeme. Pamatujeme si také, ze které strany byl plech pfi
ohybani ohnut. Vysledné rozméry zméfime po provedeni ohybll a podle



odchylek provedeme korekce. Je samoziejmé, ze plech pti ohybani upindme
stejnym zplisobem, aby nartist rozméru probihal ve stejném sméru.

Pro cviéné ucely vétsinou pouzivame plechy tloustky kolem 1mm, se kterymi se
j1z nékdy Spatné pracuje. S pomoci vytvoreni ,,svéraku* ktery byl pospan v
tomto Clanku si praci s ohybanim ulehdite a zptijemnite. Dodrzujte pouzivani
ohybacich nastroju jdoucich pies celou délku ohybané plochy, aby jste se
vyhnuli §patn€ vyosenému ohybu. Pro dolad’ovani tvaru pouzivejte rad¢ji tvrdé
dfevéné hranolky, které vdm neud¢laji do plechu priitlaky, které by jste museli
nasledn¢ srovnavat (tmelit).



