PLECH -vvroba a vlastnosti oceli

K vyrob¢ surového Zeleza je tieba rud (oxidu zeleza), koksu a vapence. Ve vysoké peci
se redukuje ruda koksem na surové zelezo a hluSina rudy spolu s popelem z koksu se
odstranuji z pece pridavkem vapence jako struska. Z vysoké pece odtéka pii odpichu surové
zelezo, které stykem s koksem v sobé rozpustilo ptes 3% C a podle ur€itych rud a fizeni
pochodu 1 Si, P, Mn a dalsi prvky.

Pro vyrobu oceli je tfeba surové Zelezo zkujnit, tj. musi se snizit obsah uhliku C jeho
okyslic¢enim, coz se provadi pouze v martinskych pecich a v konvertorech. Elektrickych peci
se uziva s vyhodou na pfetavovani Srotu nebo na dokonceni ptipravy oceli, predem zkujnéné
vV martinskych pecich.

Ocel velmi dobr¢ jakosti se vyrabi v indukcnich pecich, a to bud’ nf nebo vf a v pecich
obloukovych. Elektricka obloukova pec umoziiuje rafinaci oceli struskou, dovoluje dobré
ohfati oceli a homogenizaci pfisad. Velmi kvalitni ocel se ziskdva tavenim v kelimkové
induk¢ni peci ve vakuu nebo pretavenim oceli obloukem pod struskou.

Tenké ocelové plechy se dodavaji v tabulich podle tloustky v délkach 2000 az 3000
mm a §iikach 500 az 1500 mm, podle rozmérové normy CSN 42 5302. technické a dodaci
piedpisy jsou uvedeny v CSN 42 0128. V tdchto norméach jsou stanoveny pozadavky na
povrch, tolerance rozmérli, zpisob baleni, zasilani a objednavani.

Velmi Casto se pouzivaji ocelové plechy pozinkované. Pozinkovany povlak je ochranou
proti korozi a prodluzuje se zivotnost vyrobkil z plechtl, vystavenych atmosférickym vlivim ,
az 15nésobné. K pozinkovani se pouziva rafinovany hutnicky zinek.

Pro vyrobu obalti na konzervy, kuchynskych potieb i pro jiné tcely se pouziva plechii
pocinovanych. V poslednich letech se pocinované plechy ¢asto nahrazuji plechy lakovanymi,
ty se dodavaji lakované jednostranné i oboustranng.

Poolovéné plechy se pouZzivaji na vyrobky, vystavené nejriznéj$im chemickym vliviim
(napf. pro benzinové nadrZe, plynojemy, stavebni izolace, obkladaci plechy apod.). Vzhled
téchto plechti je kovove leskly, piipadné lehce zbarveny nabéhovymi barvami, které pozdé¢ji
mirn¢ zeSednou. Blizsi specifikace poolovénych plechti jsou obsazeny v ptislusnych normach
(CSN 42 031 a CSN 42 5331).

Strihani plechu

Proces stfihani predstavuje jednu z nejrozsitenéjSich operaci bezstratového oddélovani
materialu. Pod pojem stfithani zahrnujeme postupné nebo soucasné oddélovani materialu ve
sttihacich nastrojich podél pfedem stanovené kiivky stfihu.

Ruc¢nim stfihanim se rozdéluje plech na dvé nebo vice ¢asti. v zasadé je mozno stiihat
plech po piimce, do kruhu nebo po kiivkach rizného, pfedem stanoveného a narysovaného
tvaru.

Princip stfihani je naznacen v nasledujicim popisu:

A - pocatek stiihu, kdy se plech prohne v misté stiihu v disledku vtlacovani bfitu
horniho noze do materialu, pticemz dolni niiz je pevny;

B - prestfihnuti (utrzeni) plechu v disledku pisobeni pohyblivého horniho noze;



C — tvar (geometrie) noza je patrny z uhli a- uhel hibetu noze, - thel bfitu, y- thel
Gela a 8- uhel stiihu. Uhel y se obvykle voli 1 az 5°. U mé&kéich materiali se voli tento thel
vétsi; s jeho zvySovanim se zvétSuje ploSka vtlaCeni pohyblivého noze. Obecné plati, Ze ¢im
vEtsi je sklon nozd, tim mensi je okamzita sila, potiebna ke stiihani materidlu.

Stirihani ru¢nimi nazkami
Pti stfihani Sirokych pasii po pfimce se odstfithovany pas plechu nemiize zdvihat sdm

(Jak je tomu u past uzkych), ale je tfeba zdvihani levou rukou napoméhat. Pii stfihani
kiivkovymi ntizkami probiha plech pod rukou.Vzdy je vSak tieba po provedeni stiihani misto
stithu pecliveé ,,odjehlit®, tj. zbavit, nejlépe pilnikem, ostrych hran, které by mohly zpusobit
nepiijemna poran&ni zejména rukou a hornich kon&etin pfi manipulaci s timto plechem®

Pro stiihani tlustSich plech se pouZzivaji ru¢ni nlzky péakové, jenz jsou sestaveny
Z téchto casti: 1- stojan vcetné¢ pracovniho stolu, 2- oto¢né rameno, 3- piidrzovac a
vystfedniky, 4- nosné rameno piidrZovace, 5- nastavitelné dorazy. Tyto niizky maji spodni
ndz upevnén na stole, horni je ulozen na oto¢ném rameni. Stéthaci rameno nizek (pohyblivé)
je vyvazeno protizavazim. Plech pfi stfihani pfidrzuje ptidrzovag, jenZ se k nému pfitlacuje
dvéma vystiedniky a je nesen nosnikem, ulozenym nad stfthanym plechem. Tento druh nlizek
se pouziva pro plechy do tloustky 1,5 mm; max. délka stfihu je 1500 mm.

Mimo uvedenych nlzek existuje jeSté¢ fada dalSich konstrukci rucnich, ale 1
elektrickych niizek, jako jsou napf. nlizky tabulove, okruzni, niizky pohanéné elektromotorem
a dalsi.
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