VYKRESOVA DOKUMENTACE
ELEKTROMECHANICKYCH
PRVKU A SPOJU

Zavity — terminologie

Normalizované zavity — metricky zavit, Whithwortuv zavit, trubkovy
zavit, Edisonuv zavit, pancérovy zavit, lichobéZnikovy zavit

Kresleni a kétovani normalizovanych a nenormalizovanych zavitd
Kresleni Sestihrannych matic a hlav Sroubu

Kresleni zavitovych spoju na vykresech sestaveni
Nytoveé spoje
Pajené spoje
Svarové spoje
ZAVITY — TERMINOLOGIE
vnitfni zavit vnéjsi zavit

UHEL SROUBOVICE,
HRBET

VELKY PRUMER
__ STREDNi PRUMER
~ MALY PRUMER

VRCHOLOVY UHEL ROZTEC

Stredni pramér zavitu je duleZity pii vypoctu zavitovych spoju

HLOUBKA ZAVITU



levy zavit pravy zavit
STOUPANIi ROZTEC
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STOUPANI ROZTEC
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STOUPANI ROZTEC

trojchody zavit




NORMALIZOVANE ZAVITY — METRICKY ZAVIT

MATICE

P

ZNACENI
zavit se zakladni rozteci:

Md, d ... velky primér zavitu Sroubu v mm
zavit s jemnou rozteci:

SROUB
MdxP,P... rozte¢ vmm
Priklady:
M3, M4, M5 M6, M8 M10,M 12, ...
M10x 075, M12x 1, ... Nejbéznéjsi a nejrozsifenéjsi spojovaci zévit

METRICKY ZAVIT — UKAZKA ZAVITOVYCH MEREK




METRICKY ZAVIT - UKAZKY ZAVITU M 10

S JEMNOU ROZTECI S NORMALNI ROZTECI (1,25)
M 10 x 0,75 M 10

METRICKY ZAVIT — UKAZKY ZAVITUM 12

S JEMNOU ROZTECI S NORMALNI ROZTECI (1,75)
M12 x 1 M12




NORMALIZOVANE ZAVITY — WHITWORTHUV ZAVIT

SROUB

ZNACENI:
W d, d ... velky pramér zavitu Sroubu v palcich
Priklady:
W™, W™, Wis", W%", W1, W14%", W1%4", W2", ...
V evropskych zemich se pouZiva vyjimeéné,

napr. jako stativove zavity pro mérici
pfistroje, fotoaparaty, kamery

ROZDIL MEZI METRICKYM A WHITWORTHOVYM ZAVITEM
METRICKY ZAVIT WHITWORTHUV ZAVIT
M10 W 34"

Pri srovnatelnych rozmérech velkého priméru Sroubu je Whitworthav zavit viditelné hrubsi



NORMALIZOVANE ZAVITY — TRUBKOVY ZAVIT

& 2 SROUB

ZNACENI: Trubkovy zéavit ma stejny profil jako
valcovy - netésnici: Gd Whitworthiv zavit
valcovy vnitini - tésnici: Rp d Bé2né se pouZiva pro spojeni

3 . iR o trubek ve vodovodnich a plynovych
kuZelovy vmtr_’m tesnici: Red P A
kuZelovy vnéjsi - tésnici: R d V elekirotechnice je napf. G2°
d ... jmenovity vnitini prumér trubky v palcich pouzit na spodku zévitovych pojistek
Pfiklady: pro velké proudy

GX%", GI2", GA4", G1", G14", G12", G2", ...

TRUBKOVY ZAVIT — UKAZKA

G1/2 e GJAH




NORMALIZOVANE ZAVITY — EDISONUV ZAVIT

MATICE |

SROUB
ZNACENI:

Ed, d ... velky prumér zavitu v mm

Priklady:

E10 ,trpasli¢i* (v ruénich svitilnach)

E14 ,minion” (pro mala svitidla)

E27 standardni velikost (klasické Zarovky, vybojky)

E33 ,golias” (velké Zarovky a vybojky napf. v pouli¢nim osvétleni)

EDISONUV ZAVIT — UKAZKY




NORMALIZOVANE ZAVITY — PANCEROVY ZAVIT

ald|s

W mm

oSS

ZNACENI:

P d .d ... jmenovity vnitini prumér trubky v mm %

: SROUB
Pﬂkfady: Pancefovy zavit Zlva
ancérovy zavit se pouZiva pro

P11, P13.5, P16, P21, P29, P36, ... spojovani ochrannych (pancéfovych)
trubek pro elekirické vodice a
v kabelovych prichodkach

PANCEROVY ZAVIT- UKAZKA

P16

Kabelova pruchodka



NORMALIZOVANE ZAVITY — LICHOBEZNIKOVY ROVNORAMENNY ZAVIT
STOUPANI ROZTEC

Sloldls J T srous |
ZNACENI:

jednochody: Trdx S

d ... velky pramér zavitu Sroubu v mm

S ... stoupani v mm )
Prikla dy: SROUB - dvouchody

jednochody zavit: Tr10x 3, Tr16 x4, Tr20x 4, Tr 30 x 6, ...
vicechody zavit: Trd x S (P)

P ... rozte¢ v mm

Priklady: Tr 50 x 16 (P8) ... dvouchody

LICHOBEZNIKOVY ZAVIT - UKAZKA

Tr 10 x 16 (P4)
ctyrchody

Pohybovy zavit velké diskové jednotky



LICHOBEZNIKOVY ZAVIT - UKAZKA

Tr48 x 13,5 (P1,5) LH
levy devitichody
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Pohybovy zavit objektivu fotoaparatu

ZAVITY — KRESLENI

vnéjsi zavit

vnitini zavit
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ZAVITY — KRESLENI VYBEHU

« Vybéh je ¢ast zavitu, ve které zavit jesté nema plny profil, ale povrch dfiku je
JiZ naruSen

« Vybéh vznika postupnych odebiranim materialu z profilu drazky zavitu

vnéjsi zavit
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Zavitové ocko pro vyrobu vnégjsiho zavitu

vnitini zavit
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Sada zavitnika pro vyrobu vnitiniho zavitu Zavitnik - detail bfita



ZAVITY — KOTOVANI

vnéjsi zavit
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vnitini zavit
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NENORMALIZOVANY ZAVIT — KRESLENIi A KOTOVANI
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SESTIHRANNE MATICE A HLAVY SROUBU - PRAVIDLA PRO KRESLENI

Sestihranné matice i hiava sroubu se kresli vZdy v pohledu tak, aby byly viditelné ti
stény Sestihranu (pokud nezaleZi na poloze)

Sestihranné hlava $roubu mé zkoseni pouze ze strany nasazeni klice
Sestihranna matice ma zkoseni na obou stranéch

Hyperboly se pfi méné pfesném kresleni nahrazuji kruhovymi oblouky, jejichZ
poloméry jsou odvozeny od pruméru d Sroubu

Méné piesné kresleni Ize pouZit v pfipadé, Ze je na vykrese dost mista, nebot vyska
hlavy a matice odvozena od pruméru d Sroubu je vy$si nez rozméry odectené z
tabulek

Pri presnejSim kresleni se hyperboly nahrazuji kruhovymi oblouky, jejichZ polomeéry
jsou odvozeny od pruméru e kruZnice opsané Sestihranu, ktery je nutno odecist z
tabulek

Pri presnéjsim kresleni se vyska hlavy a matice odecita z tabulek

V naroZni poloze (jsou viditelné pouze dvé stény Sestihranu) se Sestihranna matice,
pfipadné i hlava Sroubu kresli pouze tehdy, jestlize zaleZi na poloze, coZ je dano
konstrukci

Hyperboly se nahrazuji kruhovymi oblouky odvozenymi od pruméru e kruZnice
opsané Sestihranu, vysku hlavy a matice je nutno odecist z tabulek



SESTIHRANNE MATICE A HLAVY SROUBU — MENE PRESNE KRESLENI

-~ 0,8d

R=0,4d

R=1,6d

0.7d

R=0,75e

R=02e



KRESLENI ZAVITOVYCH SPOJU NA VYKRESECH SESTAVENI

« Vnéjsi zavit (zavit Sroubu) ma vZdy prednost pfed vnitfnim (zavitem
v zavitové dire) ,
zobrazeni na
technickem

vykrese
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SPOJ DVOU DESEK POMOCIi SROUBU S SESTIHRANNOU HLAVOU A
SESTIHRANNOU MATICi - SROUB VOLNE PROCHAZI DiROU
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SPOJ DVOU DESEK POMOCI LICOVANEHO SROUBU
S SESTIHRANNOU HLAVOU A KORUNOVOU MATICI

7N

SPOJ DESKY SE SILNYM MATERIALEM (SLEPA ZAVITOVA DIRA)
POMOCI SROUBU S VALCOVOU HLAVOU A DRAZKOU PRO
SROUBOVAK




SPOJ DESKY SE SILNYM MATERIALEM (SLEPA
ZAVITOVA DIRA) POMOCI SROUBU SE
SESTIHRANNOU HLAVOU
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SPOJ DESKY SE SILNYM MATERIALEM (SLEPA ZAVITOVA DIRA)
POMOCI SROUBU S VALCOVOU HLAVOU S VNITRNIM SESTIHRANEM
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SPOJ DESKY SE SILNYM MATERIALEM (SLEPA ZAVITOVA DIRA)
POMOCI SROUBU SE ZAPUSTENOU KUZELOVOU HLAVOU A DRAZKOU
PRO SROUBOVAK

SPOJ DESKY SE SILNYM MATERIALEM (SLEPA ZAVITOVA DIRA)
POMOCI ZAVRTNEHO SROUBU S SESTIHRANNOU MATICI A PRUZNOU
PODLOZKOU
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SROUBY A MATICE - UKAZKY

samorezny Sroub samorezny $roub

Sroub M 16 z rozvadéce kridlata matice
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NYTOVE SPOJE




PAJENE SPOJE

A A-A
—
|
} 2 Y
C |
—@‘\ : ’/1 | {
;. o ,
£ ' = T ' |58 ¥y
|
-]
A

STREDICT SROUB M3x12 PO PRIPAJENT DILU 2 ODSTRANIT

Uchytka (dil 2) hlavniho pfivodu napéjeni na desku s plosnym spojem (dil 1).
Sroub (dil 3) slouzi pouze pro vystfedéni tichytky.



SVAROVE SPOJE - TUPY V SVAR

« Skutecné provedeni svaru
(svafeny jsou ,modré* strany soucasti)

AN
Y

+ Kotovani svaru — smér promitani je kolmy na tupy svar

Svar je na teze

strané, odkud vychazi N\

odkazova CGara

Svar je na opacné
strané, neZ odkud

vychazi odkazova Gara

« Kdtovani svaru — smér promitani je

Svar je na téze

strané, odkud vychazi L

odkazova éara

Svar je na opacné
strané, neZ odkud
vychazi odkazova c¢ara

SVAROVE SPOJE - KOUTOVY SVAR

« Skuteéné provedeni svaru
(svareny jsou ,modré* strany soucasti)

« Kétovani svaru — smér promitani je kolmy na koutovy svar

Svar je na téZze
strané, odkud vychazi
odkazova ¢ara
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Svar je na opacné
strané, neZ odkud
vychazi odkazova Gara
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rovnobézny s tupym svarem
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+ Kotovani svaru — smér promitani je rovnobéZny s koutovym svarem

Svar je na téze
strané, odkud vychazi
odkazova ¢ara

Svar je na opacné
strané, neZ odkud
vychazi odkazova Cara
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M30

SVAROVE SPOJE i

Svarovani elektrickym
obloukem v ochranné 2
atmosfére g5
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Svornik se Svornik je pfi Elektricky oblouk Svornik se Vysledkem je
pfiloZi k desce prutoku proudu  natavuje svornik ponoff do svaleny spof
nadzdvizen, vznika a desku taveniny

efektricky oblouk



