Pilovani

Pilovani je supr. Je sice na dlouho, ale v tom bude asi jeho kouzlo. Clovék
prosté stoji u svéraku a pomalu dava svému vytvoru tvar, ktery mu piedurcil.

Pojmy a teorie

Pti pilovani dochazi k oddélovani tiisek vicebtitym nastrojem - pilnikem, jehoz
tvar a velikost se voli podle charakteru obrabéné plochy, druhu materialu
obrobku, tloustky ubirané vrstvy a podle pozadované jakosti povrchu. Existuji
pilniky pro rucni 1 strojni pilovani (s pfimocarym vratnym pohybem anebo
rotacni), ale ja se opét budu zabyvat pouze ru¢nim pilovanim.

U béznych rucnich pilniki rozliSujeme télo pilniku (1), oznacCované nékdy také
jako list nebo Cepel, stopku (2) a rukojet’ (3). Rlizné druhy pilniki rozliSujeme 1
podle tvaru zubi. Ty mohou byt bud’ jednoduché (a), kiizové (b), frézované (c)
anebo struhdkové, tzv. zuby raSple (d).

Pilniky s jednoduchym sekem vytvareji ned€lenou tiisku a pouzivaji se vétSinou
k obrabéni mekéich kovovych materiali, plasti apod.

Pilniky s kiiZovym sekem (b) maji dva seky - prvni (spodni) sek, ktery je mélky,
je ptekryt druhym (vrchnim k#izovym) sekem, ktery je hlubsi a vytvéreji se jim
zuby, jejichz biity se piedchozim, spodnim sekem prerusuji. To umoziuje lepsi
odd¢lovani 1 odvadéni vznikajicich tiisek.

Pilniky s frézovanymi zuby (c) se vyrabéji vétSinou ve dvojim provedeni - se
zuby pfimymi, které se pouZzivaji na mek¢i materialy (hlinik, plasty apod.), a se



zuby obloukovymi, jimiz se obrab¢ji materialy tvrdsi (dural, tvrzeny papir
apod.).

Rasple se struhakovym sekem, ktery ma pii obrabéni trhavy ucinek, se pouzivaji
pii1 obrabéni nejmekcich kovovych materiali (olova, cinu, slitin hliniku apod.),
plastt, ale 1 dieva.

U malych, tzv. jehlovych pilniki, které jsou ureny pro zvlast’ jemné prace
piechazi télo pilniku (1) do valcove stopky (2), za kterou se pilnik ptimo drzi.

Zuby pilnikli mohou byt vyrobeny bud’ vysekavanim, vytlaovanim
nebo frézovanim. Podle druhu zubt se 1i8i 1 tvar jejich klinové ¢asti. Sekané
zuby (vlevo) mani v porovnani se zuby frézovanymi (vpravo) vétsi thel fezu o,
a proto obtiznéji odde€luji jednotlivé tiisky. Pii praci dochézi vlastné ke Skrabani
s vét§imi naroky na ptitlacnou 1 feznou silu. Jejich zuby jsou ale odolnéjsi, a
proto se pouzivaji pro obrabéni tvrdych materiald. Tvar a uspotadani zubi (tzv.
sek) budou zavislé kromé jiného i na tom, zda je pilnik urcen pro hrubovani (tj.
pro ubér velkych vrstev materialu) nebo pro hlazeni (tj. dokon¢ovani
pilovanim). Zuby (seky) pilniku jsou uspotadany Sikmo k jeho podélné ose,
takZe pt1 praci dochazi k postupnému fezu a zaroven i1 dobrému odvadéni trisek.
Co se tyka uloZeni pilnikd, je vhodné je ulozit do dievénych nebo plastovych
piithradek, a to oddélené od sebe, aby se vzdjemné neotupovaly. Také
kontrolujte, nejsou-li pilniky zne¢istény. Pokud je pilnik znecistén tiiskami,
tukem a podobnymi lehkymi necistotami, o€istéte jej od nich bud’ ocelovym



kartd€em anebo zaostfenym kouskem mosazného nebo duralového plechu.
Kartac i plech pfi ¢isténi vedeme ve sméru horniho seku. Pokud je pilnik
znecistén olejem, oCistéte jej petrolejem.

Volba podle pouziti

Dilenské pilniky

Pro b&zné potieby pilovani v domécnostech, zamecnickych dilnach, vyrobé atd.
Maji kiizovy sek. Tvar a hrubost pilniku zavisi na typu prace a pozadovaném
vysledku. Obecné plati, ¢im hrubsi sek, tim vEétsi abér materidlu. Pro hladsi
povrch by se mél volit pilnik s jemné&j$im sekem.

Precisni pilniky
Jsou podobné dilenskym pilnikiim. Pouzivaji se pro jemné pilovani a lesténi,
maji kiizovy sek. Pro jemnou praci maji sek az do zuzujici se Spicky.

Pilniky na pily
Pro ostfeni pilovych listli a kotouovych pil. Pila s tvrzenymi zuby se neda
osttit. Lze je pouzit 1 pro ostfeni naradi.

Jehlové pilniky
Tyto pilniky pouzivaji napft. rytci, zdmecnici, hodinafi, zlatnici, vyrobci
ptistroji. Maji kiiZzovy sek, v délkach 140, 160, 180, a 200 mm.

Rytecké pilniky

Maji na obou koncich plochy se sekem a stfedni ¢ast je bez seku. Pouzivaji se
pro praci v tézko ptistupnych mistech pro vyrobu nastroji a forem. V délkach
150 mm ( tzv. rytecké slabé ) a 180 mm ( rytecké silné ).

Rasple
Pro opracovani dieva, pro dievomodelate, truhlate.

Druhy hrubosti
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Rizné druhy hrubosti pilnikt se voli podle opracovaného materialu,
pozadovaného ubéru a jakosti povrchu.

Hrubost pilnika se udava poc¢tem sekl na cm délky
(viz. obr. 1).

Hrubost raspli se udava poctem zubti na cm2
(viz. obr. 2).

Pocet zubii u sekanych pilnikti a raspli dle DIN 8349
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Rozméry pilnikd v tabulkach jsou méfeny pres zuby (seky). Pilniky jsou vyrabény
za dodrzovani norem DIN a ISO.
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Rady

Rukojet’ pilniku musi byt volena s ohledem na velikost stopky. Pfi jejim
naraZeni na pilnik je nejvhodnéjsi pouzivat dievénou palicku (vlevo). Vyrazit
pilnik z rukojeti je nejjednodussi pomoci mirné€ pootevienych Celisti svéraku
(vpravo). To budete potiebovat, pokud zjistite, ze je rukojet’ praskla ¢i jinak
poskozena, pak je dilezité ji ihned vymenit.

Zvoleny tvar, velikost a druh zubi bude zaviset na tvaru obrabéné plochy, druhu
materidlu obrobku a charakteru prace (hrubovani nebo hlazeni). Velikosti a
tvarem obrabéné plochy jsou dany také délka a tvar prafezu pilniku.






Zakladni druhy pilniki: a) t€zky obdélnikovy, b)lehky obdélnikovy, ¢) ubéraci
obdélnikovy zizeny, d) trojihelnikovy na pily, e) GiseCovy, f) nozovity, g)
trojuhelnikovy, h) méchovity, i) ¢tvercovy, j) jazyckovy, k) kruhovy, 1)
trojuhelnikovy

Nov¢é pilniky nejprve pouzivejte na bronz nebo mosaz a teprve pozdéji na ocel.
Hrubé a pomérné tvrdé neobrobené povrchy odlitk a vykovki orabéjte
pilovanim pouze ziidka (dejte radéji prednost brouseni), pokud ale ptece chcete
tyto povrchy upravovat pilovanim, doporucuji pouziti starsich pilnikt (je zde
nebezpeci otupeni nebo jiného poskozeni nastroje).

Hrubovani / hlazeni

Na hrubovani se voli nejcasteji ub€raci pilniky se ctvercovym nebo
obdélnikovym prifezem a hrubym sekem.

Pt1 hlazeni jemnymi pilniky je moZno pilnik jesté potirat kiidou - zuby pilniku
se kiidou ¢astecné naplni a pii obrabéni se odebiraji jesté jemné;si trisky.

Na velmi tvrdé nebo kalené materidly se pouZivaji tzv. brusné pilniky (niZe)
vyrobené z obvyklych brusnych materiala.




