Jakost povrchu

Skutecny povrch soucasti se lisi od jejiho predepsaného geometrického povrchu, jehoz
jmenovity tvar je uren vykresem nebo jinou technickou dokumentaci. Na skute¢ném povrchu
jsou zfejmé velmi jemné nerovnosti, které jsou tvoteny vystupky a prohlubnémi ptiblizné
stejného prubehu v celé plose. Tvar i velikost téchto nerovnosti jsou zavislé na zptisobu
obrabéni, technologickych podminkach a na obrabéném materialu.

Pramérna aritmeticka ichylka posuzovaného profilu (Ra) - se v CR piednostné pouziva
K posuzovani struktury povrchu. Je to aritmeticky pramér absolutnich odchylek profilu od
sttedni ¢ary v rozsahu zékladni délky. Hodnota drsnosti prvku izce souvisi s jakosti vyroby a
tim padem také s velikosti tolerance, orientacni jakosti povrchu vzhledem k toleranci jsou

naznaceny Vv tab.

Tab. - Doporu¢ené vztahy mezi drsnosti povrchu Ra a toleran¢nimi stupni

Rozméry [mm] Tolerancni stupeit
ITs | ute | aT7 | 18 [ 1m9 | 1Ti0 | uTi1 | IT12
pies do Drsnosti povrchu Ra
1 3 0,4 1,6 3,2
3 6 02 0,4 1,6 32 6.3
6 10 04 0,8 3,2 ’ 63
10 30 ’ 0,8 '
12,5
S0 >0 1,6 3,2
50 80 ’ ’ 63
80 120 0,8 63 :
120 180 16
180 250 e 32 63 125 25
250 315 ’ 12,5
315 400 12,5 25
400 500 3,2 12,5 50

Na vykresech a v technické dokumentaci se pozadavky na jakost (strukturu) povrchu oznacuji
pomoci grafickych znacek

tvar znacky jakosti povrchu



- rozméry grafické znacky jakosti povrchu

Vyska Cislic a pismen zapisu h [mm] 35| 5 7 10
Tloust'ka ¢ary pro pismo i zna¢ku [mm] 0,354 05107110
Vyska H;[mm] 5 7 10 | 14
Vyska Ho[mm] (minimalni) 1051 15 | 21 | 30

Pro ptedepisovani jakosti povrchu se na vykresech pouzivaji rozsitené grafické znacky
urcujici opracovani povrchu soucasti, nebo uplné grafické znacky (s vodorovnou useckou).

0) o) C)

Grafické znacky a) s pozadavkem na odebrani materialu,
b) nedovolujici odebrani materialu, c) Giplna (s praporkem odkazové cary)

Grafické znacky jakosti povrchu umist'ujeme piednostné na obrysovou ¢aru, poptipadé na
odkazovou ¢aru zakoncenou na obrysu Sipkou, vzdy tak abychom mohli informaci ¢ist ve
sméru pohledu od dolniho a pravého okraje vykresu (obr. 9). Dal§i moZnosti umisténi je ke
kotovaci ¢afe nebo na ramecku pro predpis geometrické tolerance.
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