Vvroba zavitu

Zavit

Y normalizovany konstrukeni prvek rozebiratelnych spojovacich
soucasti, pohybovych Sroubu a nékterych méfidel

Y je urCen profilem (trojuhelnik, lichobéznik, obdélnik,...) — kazdy bod
opisuje Sroubovici

Podle smyslu otaceni: pravy, levy

Podle poctu profilt: jednochody, dvouchody, vicechody

Podle pouzivanych jednotek: metricky, palcovy

Podle umisténi na soucasti: vnéjsi (na dfiku, Sroub)

vnitini (v dife, matice)

Zavity

e vnitini (matice)

o ruéni (opravarenstvi, kusova vyroba)

o strojni

Y Fezanim — obrabénim (soustruzenim, frézovanim, brousenim,
pomoci

zavitniku a zavitovych Celisti)

g tvarenim — valcovanim

umoznuji nejbéznéjsi zpusob rozebiratelného spojeni soucasti



Oznacovani zavitu

Metricky M 12 M 12x1 M 12LH
Whitworthav W 1/2

Trubkovy valcovy G 1 1/2 (svétlost trubky)
Lichobéznikovy rovnoramenny Tr 30x6

Metricky zavit

B velky primér (u SroubU viditelny, u matice neviditelny) = jmenovity
primeér zavitu (na vykrese)

B stifedni pramér

® maly prumér

B Uhel profilu 60°

Kresleni metrického zavitu

symbolicky

viditelny primér — souvislou tlustou ¢arou

(Sroub — velky prumér, matice v fezu — maly prumeér)

neviditelny pramér — souvislou tenkou €arou v pfimérené vzdalenosti

Rezani zavitl zavitniky

mnohobfité nastroje tvaru Sroubu s vyfrézovanymi drazkami (odvod
trisky, pfivod Fezné kapaliny) drazky: pfimeé

do Sroubovice

fezani vnitfniho zavitu

rucné — upevnéni do vratidla

strojné — na vrtackach (rotuje nastroj), soustruzich (rotuje obrobek)
pro lepSi zavedeni nastroje do diry — srazit hranu diry

Casti zavitniku

B fezna Cast, fezny kuzel — pod uhlem nastaveni k (rozdéleni prafezu
tfisky na vice zubu), tvrdSi obrobek - delSi fezny kuzel)

B vodici Cast — vyhlazovani a kalibrovani zavitu

B stopka se Ctyrhranem — upinani

Rucni zavitniky — sady (potfebny mensi toCivy moment)

2 — 7 ks v jedné sadé (tvrdSi obrobek — viceClenna sada)

B piedfezavaci (dlouhy fezny kuzel)

B fezaci

B dofezavaci (kratky fezny kuzel)

Strojni zavitniky

zavitniky s pfimou drazkou



zavitniky se Sroubovitou drazkou

zavitniky s neprichozimi drazkami

Slepé diry (tfiska se odvadi smérem ke stopce)

B znacka na zavitniku

B nastroj upnuty v pojistné hlavé (hlava se pak upne do stroje) —
nastaveny na urcitou hloubku diry, pfi dosedu za¢ne protacet
(nezlomi se)

Prachozi diry (tfiska vytlaovana pred zavitnik — opacné stoupani
Sroubovice nez je smér otaceni zavitniku)

zavit mozno fezat na jeden zabér

Maticové zavitniky — zahnuté

jednoucelovy stroj: vnitfni zavitovka (,matkorez)

zavitnik ulozeny v dutiné vietena

dlouhy fezny kuzel

dlouha stopka — navlékani a posouvani hotovych matic

plynulé podavani matic bez zavitu

matice stoji (Sestihran), zavitnik rotuje

Sdruzené zavitniky — vrtak (pfedvrtani diry) + zavitnik v jednom nastroji
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Soustruzeni zavitl

zavitovymi noZzi (soustruznickymi, kotoucovymi)

obrobek — rotace (vietenik)

ndz — posuv + pfisuv

fot = stoupani zavitu jednochody zavit: rozte¢ = stoupani

dvouchody zavit: stoupani = 2xrozteC

posuv je uréen pfevodem: vietenik — vodici Sroub — presné stoupani
noze s jednim profilem - jednobfité, jednoduché (profil zavitové mezery)
plna hloubka zavitu se vyrobi na nékolik zabér(

noze s nékolika profily — hfebenové

maji nabéhovou €ast — fezZe vice bfitl najednou (zavit na 1 zabér)
kotouCové zavitové noze (tvarove)

B jednoprofilové

B s nékolika profily (profil zavitu bez Sroubovice je vybrousen na
obvodu

— na hrbetni plose)

Vnitfni zavity

vnitfni zavitové noze — jednoprofilové

hifebenové

vnitfni kotouCové nore

zavitové noze upnuté v drzaku
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Frézovani zavitu

frézky na zavity

univerzalni konzolova frézka s délicim pristrojem

hfebenovymi zavitovymi frézami — nastrénymi

stopkovymi

kratké zavity — vné&jsi i vnitini

fréza — rotace + pfisuv

obrobek — rotace + posuv (o stoupani za otacku)

osa frézy rovnobézna s osou obrobku

fréza je asi o 3 zavity delSi nez délka frézovaného zavitu

béhem 1/4 otacky obrobku se fréza pfisune o celou hloubku zavitu
(najizdéni na hloubku zavitu — cely profil se vyfrézuje najednou za 1,25
otacky obrobku)

kotouCovymi zavitovymi frézami

hlavne lichobéznikové zavity

jen hrubovani (deformovani profilu zavitu), pak brouseni

B dlouhé zavity

fréza — letmé upnuti do vietena, vieteno nato¢ené pod uhlem stoupani
Sroubovice

fréza — rotace + posuv o stoupani za otacku obrobku

obrobek — rotace, upnuty mezi hroty, podepfeny lunetou

B kratké obrobky, zavity

univerzalni konzolova frézka s délicim pFistrojem

natoCeni stolu o uhel stoupani zavitu

obrobek upnuty mezi konik a délici pristroj

fréza upnuta na dlouhém trnu — rotace

obrobek — rotace + posuv o stoupani




Brouseni zavitl

brusky na zavity — velmi pfesny vodici Sroub

a) dokonCovani presnych zavitd pohybovych Sroubl, nastroji na zavity
b) brouseni do plna — obdoba frézovani, kotou€e z kubického nitridu
boru

B podélné brouseni jednoduchym kotoucem

kotou€ — plochy, profil jedné mezery, naklonény o uhel stoupani
Sroubovice, pfisuv v uvrati

obrobek — mezi hroty, rotace + posuv

B zapichovaci brouseni hfebenovym kotoucem

kotou€ — viceprofilovy, rotace + pfisuv

zavit se brousi najednou — kotouc SirSi nez délka zavitu, zabeér celou Sifi
obrobek — rotace + posuv o stoupani za otacku
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Rezani zavitt zavitovymi Selistmi (zavitové ocko)

pro vnéjsi zavity

maji tvar matice s vyvrtanymi dérami —
drazky

fezna Cast — kuzelovita

vodici Cast

vétsi Sifka zubu - tpevnost zubd,
ldrazka pro odvod tfisek

ruéni fezani — upnuti do vratidla

strojni fezani — v specialnim drzaku, na
soustruhu




Rezani zavit( zavitoreznymi hlavami

vnéjsi zavity

rucné (na koncich trubek — pro vodovod, plyn)

strojné - soustruh

hlavu tvofi Celisti (sudy poCet) se vsazenymi zavitovymi noZi

B Celisti se k sobé pfiblizi (az na pozadovany primér zavitu)

B fezani zavitu

B po dofezani zavitu se Celisti rozeviou a hlava se ze Sroubu stahne

Tvareni zavitu (za studena)

Vyhody: vySSi produktivita — vetsi rychlosti

neporusena vlakna — vysSi pevnost, mez unavy

lepSi jakost povrchu

volba priméru polotovaru: objem materialu vytlaceného ze zavitové
mezery = objem materialu vytlaéeného do vrcholu zavitu, tabulky (normy)
vneéjSi zavity:

B valcovaci kotouce

zapichovaci zpusob — kratké zavity, dva kotouce, pfisouvani jednoho
kotoucCe k obrobku — tlak, odvalovani — zavit

B valcovaci hlavy

prubézny zplsob — dlouhé zavity, tfi rozeviratelné kotouce s profilem
zavitu, ndbéhovy kuZzel, Ize nastavit rGzné prameéry zavitu, na
soustruhu, vrtacce)

B valcovaci Celisti

prubézny zplsob — dlouhé zavity, tfi sklonéné a vzajemné posunuté
kotouce (o 1/3 stoupani), maiji profil zavitu, Celist pevna, pro jeden
prumér zavitu)

vnitfni zavity:

B tvafeci zavitniky (tvareci ¢ast ma specialni tvar)

(do méné pevnych materialt, do 500 MPa)
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Kontrola zavitu

B zavitové kalibry — vnitini zavity

B Zzavitové krouzky — dobra strana se nasroubuje cela, zmetkova
strana

se jen zachyti)

B zavitové Sablony, tfrmenové zavitove kalibry



