32
2x45°

__O'—\ —
24

93

133

22

M14

32

ch

185

Pracovni postup

Material 20x20 mm na hrané kovadliny osadime po okvodé v délce
2omm tak,aby vznikl valcovity profil

Ve specidlni zdpustce dokoveme tak, Ze na konec vdlcové Casti
bude mit ve svém vrchu primér 14mm

Sedlikem priblizné osadime vétsi vdlcovou cast tak,aby vznikl
zhruba vykovany Sestihran

Ve specidlni hitebovné presné osadime Sestihranktery drzi
smér hrtbetu

Za pomoci hrebovny napéchujeme télo hrebu na rozmér dle
vykresu

Na druhém konci materidlu vykoveme podle rozmérG vykresu
pici
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Po vychladnuti vyrizneme na vykované vdlcové casti M4
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HRADEC KRALOVE

INMAT. 0. HMOTNOST kg MER.
ROZM-POLOT.
POM. ZAR. CSN TRE,
VYPR. NORMREF. POIN. C. KUSOVNiKU
PREZK.
TECHNOL. SCHVALIL TARY V. cv.
NAZEV
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