V této kapitole se seznamite s vétSinou klasickych druht métidel a se
zpusobem jejich pouziti. A co ze ma délat mefeni na prvnim misté mezi
kapitolami o ru¢nim obrabéni kovu ? Je to jednoduché - proto, abyste mohli
zacCit s pofadnym vyrobkem, je nutné naméfit jeho velikosti, jelikoZ na téchto
strankach se hodlam vénovat hlavné pfesnému obrabéni kovu.

Pro ty, jez viibec netusi co je to méfeni, jsem si pripravil vysvétleni: Jedna
se o0 porovnavani rozméru ur¢ité¢ho ptedmeétu s velikosti tzv. méfici jednotky,
ktera je vyjadrena bud’ v metrech (m), ve strojirenstvi v milimetrech (mm) nebo
stupnich (°).

Existuji dva druhy méreni:

1. Méfeni skute¢nych hodnot - pouzivame méfidla, ze kterych je mozné rovnou odecitat
velikosti v absolutnich jednotkach - milimetry, stupné
2. Mg¢éfeni porovndvanim - porovnadvame, nepiesahuji-li hodnoty meznich hodnot

Meéridla

M¢titka
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Ocelova méritka slouzi k méteni délek s presnosti 0,2 az 0,5 mm. Jsou plocha se
seSikmenou hranou. Obvykl¢ jsou délky od 200 do 2000 mm. Pro mén¢ ptesna
meéteni se hodi skladaci a svinovaci metry, pro vétsi délky pak pasma dlouhé az 50
m.

Meérite tak, Ze ptiloZite hranu, jejiz délku chcete zjistit, k métitku. Vyrovnate métitko
tak, aby u jednoho konce hrany byla na stupnici nula. Potom na druhém konci této
méfené hrany odectete hodnotu z méftitka.



Hmatadla

Obkrocna a dutinova hmatadla jsou ur€ena pro prenaSeni rozmérl pii
vyrobé¢ jednotlivych kusti, kde nelze pouzit pfimo posuvného métitka. Skladaji se ze
dvou ramen spojenych kloubem. Mohou mit také stavéci Sroub, ktery umoziuje
fixaci naméfeného rozméru. Obvykle jsou uzptisobena pro méfeni do 100 az 300
mm. Pro rychlejsi zji§tovani rozméri se pouzivaji hmatadla se stupnici.

Mezi ramena hmatadla uchopite méfenou ¢ast. Pokud ma hmatadlo stavéci Sroub,
jeho utazeni vam podstatné zjednodusi pfendseni tohoto rozméru. Potom piilozite
ramena na libovolné k tomu vhodné métitko a z néj potom odectete délku.
Samoziejmé, pokud ma hmatadlo vlastni stupnici, odectete délku z ni.

Univerzalni posuvné méritko :

Umoznuje métit jak vnéjsi miry, tak priméry otvorti 1 jejich hloubku. Toto je
vybaveno noniem s diferenci 1/10, coZ znamena, Ze je schopna méfit s pfesnosti na
desetinu milimetru. M4 také vystiednik, diky kterému se daji 1épe odecitat piesné
hodnoty. Noniova diference mtze byt az 1/50, coZ umoziiuje méfeni jiz se zna¢nou
piesnosti.

Pouzivani tohoto méfidla je, zvlasté s ptihlédnutim k jeho pfesnosti a univerzalité,
velmi jednoduché¢ a pohodIné. Métici ramena se pouZzivaji k méfeni vnéjSich rozmért
soucastek. Nejdiive uchopite posuvné métitko a podrzite stisknuty vystiednik, aby
bylo moZno nastavovat rozevieni ramen. Potom mezi n¢ uchopite soucastku a
ramena doviete tak, aby v nich byla soucastka co nejpevnéji seviena. Poté, co
uvolnite vystifednik, tento zablokuje ramena, takZe mizete sundat métidlo ze
soucastky a pohodIn¢ odecist presny rozmér. Podobné se méti pramér nebo hloubka
otvort, pouze s tim rozdilem, Ze do otvoru date jinou ¢ast - pokud zjistujete jeho
pramér, pouzijete pomocnd ramena, kterd uvnitt otvoru rozeviete; pokud métite jeho
hloubku, opfete nejzazsi konec stupnice o horni okraj otvoru a vysunujete
hloubkomér, dokud nenarazite na spodni ¢ast otvoru. Pak pouze odectete hodnotu.



1-méfici ramena
2-pomocna ramena
3-hlavni méfitko
4-hlavni stupnice
5-nonius
6-hloubkomér
7-posuvné métitko
8-vystiednik

Hloubkomér
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Funguje tGplné stejné jako univerzalni posuvné méfitko, avsak je urceno pouze k
méieni hloubky.



Dilenské kalibry

Jist¢ je vam hned po prvnim pohledu jasné, k ¢emu a jak se pouzivaji - ke
meéieni Casti nebo otvort s kruhového priarezu.

Jak jste si jisté v§imli na obrazku, toto méfidlo je vZdy v paru. Jedna Cast je
jakoby prstenec. Ten se pouziva k méfeni ¢asti valcovitého tvaru - podle toho, jestli
jde prstenec nasunout, aniz by byla po nasazeni kdekoli mezera, ma métena ¢ast
stejny prufez, jako kalibr, ktery na ni takto pasuje. Druhd ¢ast kalibri je jakasi
valcovita soucastka, ktera se zasune do méteného kruhového otvoru. A opét - pokud
po zasunuti neni patrnd zddna mezera, mé otvor priifez stejny, jako kalibr, jenz do néj
pasuje.



Mikrometr

Mikrometr je velmi pfesné métici zafizeni, obvykla pfesnost je na setiny
milimetru. Méfeny rozmér se u nich urcuje poctem otacek a pootocenim
mikrometrického Sroubu. Hlavni stupnice na bubinku je délena tak, ze jeden dilek
odpovida posunuti pohyblivého dotyku o 0,01 mm. Vedlejsi stupnice na trubce je
dé€lena tak, Ze jeden dilek odpovida uplné otacce mikrometrického Sroubu posunutim
dotyku o0 0,5 mm.

Trmenovy mikrometr

Sklada se z pevného dotyku a mikrometrické hlavice. Métici rozsahy tfmenového
mikrometru byvaji nejcastéji odstupiiované po 25 mm, tzn. Ze mikrometr ma rozsah
napt. 0 az 25 mm, 25 az 50 mm atd.

1-méfici ramena
2-tfmen

3-matice se stupnici
4-mikrometricky Sroub
5-brzda

fehtacka (zubova spojka)



