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Rozdělení vodivých materiálů podle skupenství:
1. pevné – kovy(Cu,Al) a nekovy (grafit- šesterečný uhlík),

2. kapalné – elektrolyty (H2SO4) a kovy v kapalném stavu (Hg)

3. plynné –ionizovaní plyny

Kovy se dělí na materiály s:

· velkou konduktivitou (vodivostí) – materiál pro vodiče – Cu, Al, Au, Ag

· malá konduktivitou (vodivostí) – materiál pro odpory - slitiny Cu, Ni, Cr, Mn, Co

Rozdělení podle nosičů náboje:

· vodiče první třídy – náboj je přenášen elektrony – kovy,

· vodiče druhé třídy – náboj je přenášen ionty – elektrolyty a ionizované plyny

Elektrovodná měď

· elektrolýzou zpracovaná hutnická měď (99,7% Cu + Au + Ag + Se ) na 99,92 až 99,94% Cu,

· kov červené barvy – příměsi zbarví kov do žluta či běla ,

· (=8 890kg.m-3, 

· diamagnetický materiál  (r((1,

· bod tání 1083°C, nepříjemnou vlastností tekuté mědi je její oxidace – omezuje se přísadami – P, Li, Si, Mn, Be,
· kujný kov ( snadné zpracování, válcování, tažení, kování, 

· dobře se tváří za tepla (600-900°C), po tváření za studena se doporučuje žíhání pro odstranění tvrdosti (600-650°C),
· pro slévání se přidává Sn, Zn, Ni – vznikají bronzy a mosazi lépe vyplňující formy,

· lze svářet plamenem, či odporově,

· pro obloukové svařování je nutná ochranná atmosféra,

· velmi dobře se pájí měkkými ( elektrický ohřev na teploty 220- 500°C)  i tvrdými pájkami nad 500°C,

· rezistivita (=0,01786((.m, konduktivita (=56 MS. m-1 (max dosaženo 65 MS. m-1 ) pro (=20°C,

· chemicky odolává působení vody a alkálií (zásaditých látek),

· povrch oxiduje ( mění barvu od nahnědlé až po nazelenalou řešením je pocínování nebo poniklování,

· chemicky špatně odolává působení kyselin – sírové, dusičné a chlorovodíkové a dále síry a rtuti.

Vyrábí se (podle pevností v tahu):

· měkká – 190-240 MPa – pro vinutí strojů
· polotvrdá – 250-300 MPa,
· tvrdá – 310 –440 MPa - pro kontakty a holé venkovní vodiče
Užití:

· vodiče pro venkovní energetická vedení – tvrdá měď - pro agresivní prostředí S = 0,75 až 1 000 mm2,

· vodiče pro venkovní sdělovací vedení – dobrá pevnost vtahu, snadné pájení,

· vodiče pro vinutí elektrických strojů – měkká měď opatřená izolací pro nn smalty a laky u větších průřezů ploché vodiče,

· jádra izolovaných vodičů- s plným jádrem  nebo slaněná pro ohebné vodiče,

· plošné spoje – naplátovaná fólie na izolační podložce chemicky leptaná,
· kontakty a vodivé části přístrojů – tvrdá měď,

· prášková měď pro spékané kovy a jako přísaha do uhlíkových kartáčů pro zlepšení vodivosti.

Slitiny mědi

Mosazi – slitina Cu se zinek Zn – je levnější než čistá CU, označení Ms + obsah mědi v %

· větší mechanická pevnost než Cu, lepší tažnost (snazší tváření a lisování

· mosazi k tváření Ms 63 – pro objímky žárovek, součásti vypínačů a různý instalační materiál,

· s větším obsahem mědi nad 80% se nazývají tombaky

· mosazi k odlévání – obsahují 58 –63% Cu,

· speciální mosazi s příměsí  Ni – (bílé)  niklové mosazi - alpaka – mají lepší mechanickou pevnost a korozní odolnost – výroba pružin,

· Ms 54 (tt=750°C) – tvrdá pájka k pájení Cu, Ms, oceli a bronzů.

Bronzy – slitiny Cu s Sn, Al, Si, Be … název bronzu se odvozuje od přísady,

· vyznačují se dobrou vodivostí, obrobitelností, velkou tvrdostí a odolností proti korozi,

· lze je svářet i pájet, 

· cínové bronzy ( do 20% Sn) – sběrací kroužky motorů,

· fosforové bronzy ( do 0,3% P)– tvrdší – výroba pružin,

· červené bronzy – cínové bronzy + Zn + Pb – dobře slévatelné,

· hliníkové bronzy – (do 10% Al) – dobrá korozní odolnost, nižší měrná hmotnost,

· křemíkové bronzy – (do 5% Si) –velká pevnost – velmi namáhané pružiny,

· beryliové  bronzy - (do 2,5% Be) – pevnost srovnatelná s ocelí.

