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Se Srouby a maticemi se nejspis setkal jiz kazdgin®&Snimclanku se o tomto druhu
spojovacich materialdovite vice. V nasledujicigtiancich se budemerovat dalSimu druhu
spojovacich materié) tentokrat ve form nyti a postupu nytovani, a také vyegonitinich a
vngjSich zavifi v domacich podminkéach.

Jak zkontrolovat zavit?

Pravdpodobré kazdy z nas jiz éco Srouboval a aniifiS negemyslel, jaky Sroubek
pouzit. Take, kdyz se ztratila matice, nebyl probl&jakou vybrat a naSroubovat: kdyz se
nehodila jedna, zkusila se mensi nel#tsiv Ale dnes uz to tak jednoduché neni. Asi ne
vSichni \&di, Ze zavity |ze rozilit nejen podle velikosti (@meéru), ale také podle druhu. Jsou
totiz zavity fizného geometrického tvaru a pokud je chceme pomitisime mit matici i
Sroub nejen stejné velikosti ale také stejného wrudéive to iliS nevadilo, protoze v
kontinentalnich statech Evropy uz od dob Marie Zierplati jednotné normy, které zauii,

Ze Sroub vyrobeny v kterémkoliv 2chto stal pijde naSroubovat na matici vyrobenou v
jiném z €chto stal. Bohuzel ekonomicky “chudé” zemjako je v evrop Velka Britanie a
mimo ni Spojené Staty, na tuto dohodu imgpupily. A tak, zatimco v kontinrntalni Evrép
se pouzivaji tzv. metrické zavity, ¥chto “negizpisobivych” zemich zévity Whitworthovy.
A zatim co my, kdyZz vyvazime své vyrobky dahto zemi musime sdippiasobovat jejich
normam i ve Sroubech, vyrobky k nam dovazené nejsagim normam ifzpisobeny,
mnohdy jen proto, Ze naSi “obchodnici” é¢am takovém wbec nevi. Takze, kdyZz se pak
Sroubek ztrati nebo ztij obtiZzré se hledd nahrada. A toto je jedna z oblasti, kdynpzno
vyuzit nmefidla na zavity. Na obrazku niZze jsou ta nejjedn8duiiidla, tzv. Hebinkove
zavitové Sablony (#rky). Na stednicasti Sablon - na drzaku - je ozZea druh zavitu (vlevo
metricky M, vpravo Whitworthv W) a na ¥jifovit¢ rozewenych listech pak jednotlivé
velikosti zavit.

Sablonami se #ti tak, Zze se vyberei@dpokladany druh a kost zavitu a proti
swtlu se vybrany list SablonyioZi k zavitu. Pokud se Sablona neshoduje s mofizavitu,
zkusi se sousedni &&i, mensi), dokud se zavitovy profil neshodujekuRbshodny profil
nenalezneme,igjmé se jedna o jiny druh zavitu (napNVhitworthiv). Zkusime tedy druhé




Sablony a tam bychom uZzéitu spravnou velikost najit. Pak uz jend§tai poznamenat

nantfené Udaje a snazit se podle nich Sroub koupit. I[R®de to v tovarg, kde pak podle

zméteného druhu a velikosti se petbny Sroub vyrobi.
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A te¢ k rozdleni Sroult

3, Slatted Prvni kritérium, dle kterého se Srouby a matia#i, die
— pouzity material:
- kovové (pevnostni, povrchdvupravované, nekonveéni
B, Philips ~ 2€lezné kovy)
_ + ] - plastové
YA Pro &ely casemoddingu Ize sanfepré vyuZzit jak kovoveé,
Cald Poridiy  tak plastové Souby. U plastovych je vSgdba dbat na mnohem horsi
( * | pevnostni vlastnosti. Pevnostni Srouby jsoteny edevSim pro
Ol montazni pikmysl, a jejich pevnost je pra:ély moddingu zbyténa.
dg— Thb Nekterym moddarm maze také vadit jejichéerny “obyejny”
{ *JI vzhled. Proto se v moddingwtginou pouzivaji Srouby a matice s
povrchovymi Upravami ve fortn zinkovani (stibrné), ngdené
BT % Hex (patina), nebo barevné povrchové Uupravy formou dioké

) povlaky),¢i barvenim.
N oo DalSim kritériem dleni spojovacich materiél je tvar a
s Robertson  Stoupéni zavitu:
. | ] - metrické zavity (klasické zavity které se poufiva
o o neiastji, znati se M), mohou byt levé nebo pravé (standartn
- TrWWing  pravé), maji pesrt dané stoupani, které je vypsano nize v tabulce
" \r'_J normalizovanych stoupani zavit

- trubkové zavity (pro pouZziti v topefsavi)
Ih"’ ™ Torg-Set - whitworthav zavit
'- +J - specidlni zavity
e Pfi moddingu budete vyuZivatigvazri zavity metrické. Z
" Spanner Head tdchto si miiZete vybrat z nabidky mnohaméra a délek. Rozdily u
(¥ Srouln jsou potom pedevsim v porru délky diku a zavitov&asti,
S a také ve tvaru hlavy. Nejpouzivgsimi Srouby v PC technice jso
metrické M3 (z nich v moddinguiedevSim s imbusovou hlavou - \miit Sestihran). Dale
jsou v p@ataiich pouzivany Srouby s hrubym (rychlym) zavitemtolySak nemaji klasické
normalizované rozery, a proto je koupite té# vyhradre pouze v obchodech s PC
komponenty. Nejlepsi je tyto Srouby skt prodejnach a opravnach PC, kde vam jich plno



daji i zadarmo, protoze jich maji z rozebranychiifasu kupy. Vyker tvami hlavy a
Sroubovacich drazek zavisi pouze na vaSem pozadeviesign a funkci. Hlatek je mnoho
typu, ze kterych si rizete vybirat i mezi bezpeostimi typy, které Izedinym n&adim jen
tézko odSroubit.

Trubkové ani whitworthovy zavity v moddingu vyuzitenajdou. Naopak specialni
zavity jis& ano. Mezi tyto zavity séadi posuvné zavity, trapézy, zavitov&dya dalSi
specialni material. Zavitové dg jsou ocelové tie se zavitem po celé délce prodavané v
metrovych mirach. Zéthto tyi si potom sami ri@Zete pozadované délky Srdué vruti.
Trapézy jso posuvné zavity se specialnim tvarenitizékteré se pouzivaji pro mechanicky
pohyb. V moddingu se nigstji pouzivaji pro automatické otevirani tkk, bdnic, a
podobr, ve spojenim s elektromotory.

- s - 5 =

Za dalSi specialni zavity povazujeme svitici Sroutigré se pouzivaji primafnv
automobilovém pmyslu. Jsou vSak velmi vhodné i pro pouziti v caseédingu jako
dekorativni spojovaci material. Tyto Srouby majtSinou duté jadro, skrze které prochézi
piivod elektriky k diod nebo jinému sitelnému zdroji umighému v hlag Sroubu. Proto



tyto Srouby nelze pouzit jako pevnostni, avSak maddingové Gely je jejich pevnost

naprosto dostaljici. Jejich cena je vSak velmifgdrazovana, proto nenakupujte v
autotuningovych obchodech, ale zkuste se poohlédmoweznych prodejnach. Jako
nejlevrejSi moznost je domaci vyroba v podobdvrtani jadra Sroubu aipasovani diody s

dréty.

| v nabidce matic si dfete vybrat jakékoli, které se vam libi. Musi bytupe
kompatibilni s zavitem na ktery majitijit. dy/materialy/spojovaMatice jsou oésjné,
pojistné (na obrazku vlevo dole, maji na konci apiast, do kterého se zavit “zakousne”, a
matice se potom samy nepovoli), korunkove, trap@4peti na trapézovy-pohybovy zavit),
kiidloveé (pro povoleni rukou), klobékové nebo prodluzovaci.

zob&Kky, pojistné), pérovky (pro zabrém povoleni Sroubudi matice), zkosené (pro Sroubeni
na naklogné plose), nebo jiné specialni podlozky.
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Matice
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NYTOVACI MATICE -

- ploche valcova hiava

Srouby s okem, T-hlavou a kfidlaté Erouby

DIN 444

.f‘@ —

DIN 1480
Eﬁ_ 33)

OfN 580

DN 1480

O 70

Zavitove tyce, svorniky, zavriné Srouby, kotvy
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Povrchové Upravy spojovaciho materialu
Nap‘iklad: DIN 933 8.8 A3C M16x40 - vyznam kéduA3C je popsan v nasledujicich

tabulkach:
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Povrchova aprava

Kod
Zinek A
Kadmium d B
Mead' Cu C
Mosaz Cu, £n D
Mikl Mi E
Mikl = chram Mi, Cr F
Med - nikl U, Wi G
Med - nikl - chrom | 1) Cu, Mi, Cr| H
Cin =1y A |
Med - cin Cu, Sn K
Stribro Xy L
Med - stfibro Cu, Ag M

1, tloustka chromu 0,3 mm

3 Tlouitka povlaku v mm

1 kov povlaku | 2 kovy povlaku | Kod

= = 0
= = 1
5 2 | 2
8 Ty 3
12 4 + 28 4
e 5+ 10 9
20 2+ 12 b
P 10:4 15 7
32 12+ 20 8
40 16 + 24 a9
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Stoupani zaviti

I Standardnf

Jemne stoupani

stoupani
O,4
0,45
0,45
0,45
0,5
0,6
o,7
0,8
1 M 6x0,5
1
1,25 M Bxl
155 M 10x1,25 ] M 10%1
1,75 M 1221,5 |M 1241251 M12x1
2 M 14%1,5
2 M 16x1,5
2,5 M 18=1,5
2.5 M 20x1,5 M 20x2
2,5 M 2241,5
i M 2442 M 2441,5
3 M 2782 M 2711,5
3,5 M 30x2 M 30=1,5
35 M 332 M 33x1,5
4 M 36x3 M 36x1,5 | M 36x2
4 M 3943 M 3941,5 | M 392
4.5 M 4243 M42x1,5 | M 4222
4.5 M 4543 M 4541,5 | M 45:2
5 M 4843 M48:x1,5 | M4Bu2
5 M 52x3 M 52x1,5
5,5 M SGxd M BGx2
b5 M 60x4 M 602
‘B M B4ud M 64u2
] M 68xd M 6332




M 72ud M 72u2

M Toxd M FExZ

M B304 M 80x2

M BLud M 85x2

M 004 M 90x2

M 95x4 M 9ExZ

M 100x4 | M 100x2

M 10Ex4 M10Ex2

M 110x4 | M 11022

M 120%4 | M 120x2

M 125x4 | M 12522

| | O | | O [ | | h | | O | | O
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Mechanické vlastnosti
Popisny systém: MejdlleZit&j5i mechanické charakteristiky, které se tykaji ocelowych
Zroubd, jsou znaceny pomoci dvoumistng giselng kombinace jaka v nasledujicim piikladé:

I ®  pruni Eislice oznacuje setinu minimalni pevnosti v tahu v NYmm 2 zatiZené
8 8 plochy, Pevnost v tahu tedy 8 x 100 = 800 N/mm?
b

Cislice na druhé pozici znamena desetinny pomér meze kluzu (dolni mez kluzu
Fel, respektive smiluvni mez kluzu By o,z) wOE minimalni pevnosti v tahu Ry,

minimalni mez kluzu R, (& smiuvni Raz)
minimalni pevnost v tahu R,

Nasobenim téchto dvou Eisel vyjde desetina meze kluzu v Nmm?2,

Minirmalni mez kluzu tedy 8 % 8 % 10 = 640 N/mm?

Viastniostl Vst rd tFida 3,6
pavnost v Lahu jrmvan.
R’ (NS mm Sy i |
Dalnl mere kluzu frovent, |
ReL ™ Mpa ol |
smiluvnl me:z kluzu jman, = G40 G40 | 900 1080
Wpw,2; Mpa min, - B40 B60 | 940 1100
< 100c B - | - 270 - san | &7 | 1020
Pevnnstnl charalkterdstika ?
piil zvySanych teplotdch +200%C = - | = 230 = = S40 | Te0 U]
v NS 2500 R = ]I == 215 ; z 510 | 745 875
(150 898-1) ! | B = AR
-300°c (B - | - 135 - - 450 | 7os | @2
Tainost A v 9 miin [ 22 | 14 20 10 B 12 | ® 8
WVickers HY F = 98 N HY min-max: 120-250? 130-250 | 155-250 | 160-250 | 190-250 | 250-320 | 255-338 [ 320-380 | 385-435
Lol = <  ertank i Vrossilant “talfmic: Sialcpf ek sciganX it Scminlricis] oot ool
Brinnll BY F = 30D 2 HB min-max 114-2382 124-238 | 147-238 152-233t 181-238 | 238-304 242‘-313-[ F04-361 | 366-414
EUGRNNEN NP 52-09,5 | 67=99,5 T1=99,5 | 79=00,5 | E2=-00 & r #39=99,5 = - [
Rockwell HR
HRC min-max [ - | - = = | = 22-32 | 23-34 | 32-39 | 39-44

1. U Srould pevnostniiidy 8.8 se jmenovitym gmérem zavitu d <l6 mm je zvySené
riziko strzeni matice, je-li Sroubové spojeni utezeice nez je zkuSebni zatizeni Sroubu. Je
nutné brat v ivahu normu I1SO 898-2.

2. Pro Srouby na ocelové konstrukce je hranice &2 m



3. Pevnostnittda 9.8 plati jen pro jmenovitétpnéry zavitu d_<16 mm.

4. Min. pevnosti v tahu plati pro Srouby se jmetygwi délkami 1. >2,5 d a pro takové
souésti, které nemohou byt zkouSeny na tahi(rapivodu tvaru hlavy).

5. Povrchova tvrdost nesmi uiglusné sotasti gekrait o vice nez 30 jednotek
Vickerse namdtenych v jadru, jestlize @bhodnoty tvrdosti jsou ziskany HV 0,3. Pro
pevnostniiidu 10,9 nesmi bytipkratena povrchova tvrdost 390 HV.

6. V piipact, Ze dolni mez kluzu R neni zjistitelnd, povoluje sedtit smluvni mez
kluzu R, >

Zdroj: http://modding.cz/?p=54




