Pajeni na nkko a na tvrdo

Ucel pajeni: Pajenim na rkko se dosahuje pevného nerozebiratelného spogda doplini
kovovych sodasti za teplaiiznymi snadno tavitelnymi kovy (pajkami).

Péajka: je slitina kow, které se roztavi a v tekutém stavu vyplni mezagzi spojovanymi
souastmi, gicemz jejicastice pronikaji az pod povrch sdsti.

Mékké pajky: jsou slitiny cinu a olova, dnes je vSak olovo @abrano jinymi kovy (nap
medi, zlatem, sfbrem a jinymi kovy) a jsou normalizovany. Tepldtaveni n¢kkych pajek je od
180 °C, jejich pevnost od 7 do 9 kp/mrA¥idanim vizmutu nebo kadmia Ize jejich teplotu sndéz na
60 °C. av8ak na ukor pevnostickkd pajka se dodava v pasechiichh nebo jako duty drat obvykle
vyplnény tavidlem.

Tavidla: kterd koveasteéneé odmasuji a chrani ped okysléenim. Mezi tavidla pat kalafuna
(smgs mirodnich pryskiic), chlorid zin€naty (pajeci vodky), ungla tavidla v podob pasty a
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0 kus salmiaku).

Pajedla: slouZi k roztaveni tavidla a pajky. Jsouighna bd’ cizim zdrojem (plamenem)
nebo s vlastnim zdrojem tepla. Ta jsou vyhg&in

Postup pfi pajeni: pajedlo (jeho hrot) a p4jené misto se mdstib od kysliénika (znemoauji
pajeni). Pajené plochy se musi vzajémfizpasobit. Jakost spoje se podstantepsi, jestlize se &b
spojované satasti v mist spoje pocinuji. @5tena stykova plocha se lehce ftavidlem. Sprawh
ustavené saiasti se pak vhodnymievénym prednmitem k sob pritlacéi a nato se ifichyti kapkami
pajky. Soudasti se musi k s@bpritlacovat tak dlouho, az pajka vystydne. Raclpyceni se na misto
spoje znovu nanese tavidlo &l ohratym fa pocinovanym péajedlem se za opakovanéid@yani
péjky i tavidla p4ji podél celého SvuiitBm se musi dale roztéci i pichytky.

Stykové pajeni (na tupo) plechovych &asti je malo pevné a lze ho pouzit jen procasti
tlou¥’ky 3mm a vice. U tefich plecti se z¥tSuje zkosenim. Dobré spoje jsoteplatované (musi
vSak byt dobré ifizptsobeni ploch).



P4jeni na mékko plamenemse provadi zejména na velkych plochach nebo thsspuasti
vzhledem k pdthe ohiat najednou velkotiast souasti.

Uprava pajenych spoji: Nakonec se zaobleni spajhladi Skrabakem a stast se dkladnym
omytim zbavi vSech zbyiktavidla, je by jinak vyvolalo korozi.

Cinovanim nazyvame pokrytifiednetu tenkou vrstvou hii pajky (p'ed péjenim), nebo cinu
(pti pokovovani nadob).

Spoje pajené na ¢kko jsou nepropustné, ale n&€adolné proti mechanickému namahani a
spolehliw drzi jen do teploty 100 °C. Proto se mechanickynd@l@ané spojgajeji na tvrdo, tj.
pajkami s vysSi teplotou taveni. PouZivd se w&stil z oceli, temperované litiny, &, mosazi,
bronzu a i urcitém postupu i u sasti z litiny a hliniku.

Tvrdé pajka jsou zejmena slitiny &uli (42 az 70%) se zinkem (zbytek), ale take sibrem
(7 aZz 50%)Cim wtSi je obsah rdi, tim vySSi je teplota taveni (620 az 1000 °@¥), lEpe Ize pajky a
spoj zpracovavat kladivem. Zinek v pajce usnae pajeni.

) Tavidlem pii pajeni na tvrdo je téé vyhradré slowenina boru se sodikem, nazyvaaiax.
Ucinkem vysokeé teploty borax pohlcuje velké mnoz&tysliku, takZze fi ohfevu chrani mista spoj
pied okysléenim,

Postup pfi pajeni natvrdo: Sowasti se navzajemipusobi, na mistech sppjodmasti a
ocisti. Pak se vhodnustavi a zajisti snytovanim nebo ovazanim drafeomd.aNa mista spoje sélpzi
kaSe z boraxu a vody, smiSena se zrnkovou pajkopi.(se pouzije dratova nebo paskova pajka).
Souwéast ssepak v okoli spoje (nikoli pajka samajivéh tak dlouho, az se pajka roztavi a vyplni
mezery, jez maji byt co nejmensi. Pajka se tedyimomstavit teplem satésti, nikoli Fimym
plamenemCim rychleji se sotAsti rozzhaV| a pajka roztavi, tim lepsi je spoj.
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Na tvrdo se paji jen plamenem Teplotu pajeni lelni dolie kontrolovat, protoze plamen
pusobici zespodu neasije pracovnika. Pajené misto je #®lvidkt, takZze Ize pozorovat zatékani
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Zdroj:

Pokyny pro praxi:

. styky spoje musi spolu pesr¥ licovat a byt dostat€né Siroké!

P4jedlo se mustitit!

P4jedlo se musi pi ohiivani polozit tak, aby plamen nezasahoval na tlustigonec!
S péjeci lampou zachazejte opat miZze zavinitéetné Urazy nebo pozar!
P4jedlo se musi pocinovat!

Styéné plochy k pajeni na nékko je tireba pred pajenim pocinovat!

Zvlasté jedovata nebo zirava tavidla (kyselina solna) mudiyt uloZzena pod zagrem!
Dlouhé spoje se musi¥ed pajenim stehovat!

Chraiite pajené sowdasti pired odvadnim tepla!

10 Plamen se nesmiidit pFimo na pajené misto!

11.Odkladejte pajedlo tak, aby nemohlo spadnout a zgsobit pozZar!
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