Transformatorova pajecka - jak pajet?

Transformatorova paj&a obsahuje transformator s primarnim vinutiipgenym
pies spina (tlagitko) na givodni vodE sitoveho napti. Na sekundarnim vinuti tohoto
transformatoru je relati¢nvelmi malé nagti a sekundarni proud protékajici @ratm hrotem
dosahuje p prikonu viddu desitek Walitznanych hodnot. To zisobuje i stisku spinae
zahivani hrotu na &kolik stovek stupu Celsia. Okati hrotu probhne velmi rychle (§tSinou
za dobu kratSi nez 1s, zaleZi na pouzitém hrotykanu pajeky) , ale jeho teplota nelze
regulovat a p delSim podrzeni ttdtka ve stisknuté poloze dochazi kepalovani pajky
(cinu). Ri stisku a pi uvolnéni spinge se na hrotu na velmi kratkgsovy okamzik indukuje
ponerné vysokeé nagti. Fxi pajeni rekterych sodastek by je takovéto na&g mohlo teoreticky
poSkodit. Moderni integrované obvody byvaji pratkdvymto jewm ponerné odolné, ale
pokud pdjite jakou drahou neb@&zko dostupnou s@astku, je vhodné dbatdiré opatrnosti
a nevypinat ani nezapinatiel hrotu i jeho elektrickém kontaktu se s@stkou. Pajeni je
predevsim otazkou praxe a kazdye pajeéku pouzivat trochu odliSnym apobem.

Ucebnicovy postupip pdjeni:

1) Stiskrete spind, hrotem péajéky se dotkgte pajeného mista a nechte jefahaz na
teplotu tani cinu (180 — 220 °C).

2) Potom k mistu pajentiifpzte pajku a nechte ji rozlit kolem pajeného b¢siravre
by mgla vytvarit kruhovy obvod s vystouplymigtdem (jako vrchol sopky).

3) Je-li plocha velka, nechame pajedlo zapnuté, cdemalych plochach pracujeme
kratSi dobu. Sledujeme, zda se pajka roztéka rowm@nokolo pajeciho bodu a zda je stale
leskla. \Eas pajedlo oddalime, aby nedoSlor&pgalovani cinu.

4) V piipact, Ze se cin neroztékd, pajedlo oddalime, natghrot nabereme trochu
tavidla a pidame jej do pajeného mista. Postupujemé&t @a bodu jedna. Nakonec hrot
oddalime a nechame misto vychladnout. Do péjenéhstamnikdy nefoukdme ani
neposunujeme pajené sastkyci draty gred vychladnutim pajky.

Pii sprdvném postuputgtane pajka leskla, pajené misto je symetricky ndypd
pajkou a pipomina vrchol sopky.

V nésledujicichiradcich nebudu popisovatebnicovy postup, ale postup, ktery s& m
osobr jevi jako optimalni.

Postup pi pajeni s transformatorovou péi@u

1) Stiskréte spina, hrotem pajeky se dotkete konce truliikové pajky a odeberte
roztavenim pdebné mnoZstvi pajky na hrotiplizné 1mm délky pi praiméru pajky 1mm),
uvolnéte spind a oddalte hrot. Na hrotu by se ngavytvarit kapka, ale cin by se&hudrzet
(diky povrchovému nagi pajky v kapalném skupenstvi) udndhybu drainého hrotu.

2) Stiskréte spin& a Spéku hrotu ponéte (cca 1mm hluboko) do kalafuny. Uvsia
spin& a oddalte hrot.

3) Nyni mate na Spte hrotu nanesenou slabou vréku pajky, &tSi cast pajky se
drzi uvni¥ ohybu draného hrotu. Pajka je obalena fegsbvnontrnou vrstvékou kalafuny.
(Kdybyste zamnili poradi prvnich dvou bad kalafuna se z hroturipodbéru pajky odpé#.)
Misto kalafuny niZete pouzivat i jinéijjppravky, kterych byva v obchodech s elektronickymi
souwastkami porarné dobry vyler.

4) Kousek nad mistem, kde chcete pajet, stisktiatitko a FiloZte hrot na pajené
misto tak, aby se nejtsi moznou plochou dotykal obou (nebo vSech) pajerdasti. S
hrotem pak chvili nehybejte a ¢iejte, nez se nakji pajené plochy na spravnou teplotu. V
okamziku dostatmého zakati vSech péajenych ploch s@sti se pajka diky vysoké
smaivosti rozlije. Po rozliti pajky zafivejte jesS¢ n¢kolik desetin sekundy a pak hrot oddalte
a uvolrete spina.



Samotné pajeni by neio piekraiit cas ti sekund. Nkteré sodasti je vSak pdeba
zahiivat déle, protoze maji velky objem a snadno odyateplo od pajeného mista.
Maximalni ¢as pajeni saiastek uvadi vyrobci v jejich katalogovych listech a pohybige
okolo deseti sekund. Pokud se vam godaychlit vlastni pajeni jen na desetiny sekunze, |
body 1 a 2, tedy od pajky a kalafuny, provést jen jednou mezi sérinvyajenim gkolika
(dvou az pti) mist (napiklad pini u integrovaného obvodu).

Pri Spatné smévosti zpisobené nedostatkem stitla (kalafuny nebo jiného
piipravku) nebo P piepalovani cinu nadémé vysokou teplotou (vice nez cca 400°C) se
souwésti spaji Spath vytvori se tzv. studeny spoj. Takovyto spoj nemusi bytedaktricky
vodivy a @i mechanickém namahani se &asti snadno uvolni nebo se spoj cely rozpadne.
Studeny spoj je zobrazen na fotografii nize vpraeho povrch byva hruby a matny, pajka
nesméi sowasti, nepiléha k nim a tvéi nékdy i zaoblené tvary, které se sasti jen dotykaji
malou plochou podoléjako kapéky vody na mastném povrchu.

Spravny spoj by @& vypadat fiblizné jako na levécasti fotografie (jest by bylo
vhodné chemicky @stit prebyte&né smaéidlo). Pajka pi kontaktu s pajenymi sg@astmi tyto
soutasti dolie sméi a pilehne k nim. Naopak je ,odpuzovana“ od nepajitemyasti. Spoj
je leskly a hladky.

Standardni dréhé hroty se fepaluji, jiz @i nekolika sekundovém stisku tlitka

Vi s

pajeni (pedevSim pajeni ploSnych sfipjdoporuuji zakoupit tzv. trvanlivé hroty sloZzené ze
dvou riznych material dratu. Tyto hroty pajku tolik néppaluji a maji az stonasobnou
Zivotnost. Prodavaji se wznych velikostech a €mi mensimi Ize pajet i integrované obvody
pro povrchovou montaz s roztevyvodi 1,27mm (pouzdra SOIC a pod@hncoz je se
standardnim hrotem velmi obtizné. Trvanlivé hrofak/ nevyuZivaji maximalni vykon
pajeky, coz nize byt jistou nevyhodourppajeni objem§Sich sodasti, které rychle odvadi
teplo od mista p4jeni. Pro p4jeriZzbych sodastek na plosny spoj jsou vSak trvanlivé hroty
velmi dobré a kvalita pajeni se s nintiighizuje kvalit¢ pajeni mikropajékou (pajeci stanici).

Ze standardnich hnbtlze vSak vyrobit uzittné ponicky predevsSim pro snadjsi
odpajeni gkterych sodastek z desky plosnych spojHrot mizete kle&tmi zohybat
napiklad do tvaru pdaebného ke spravnémdistupu k pajenému mistu. Takto zohybanym
hrotem niiZzete nakat vSechny vyvody integrovaného obvodu najednoubeo@d snadno
vyjmout z desky i bez pouZiti odsdkg. Pajet s takto upravenym hrotem vsaipnelze.

Prepalovanim pajky se na hrotiive nebo pozgi vytvoii tmaveé ,stroupky”. Tyto
necistoty Ize odstranit za tepla specialni vihkou hékbu a nebo za studena mechanicky
jemnym pilntkem nebcisticim roztokem/gelem pro to deanym. Ri dodrZzovani spravného
postupu pajeni by vSak ke zm&eni hrotu gepalovanim pajky ne#to priliS dochéazet.
Zdroj: www.elweb.cz



