Rovnani a ohybani

Rovnanim a ohybanim Ize émit tvar polotovaru fisobenim vgjSich sil bez vznikuifsek.
Konaji se jak za studena, tak i za tepla. Lze rbanahybat materialy, které maji dostateu taznost
ahouzevnatost.

rovnat jen takovym zisobem, fi némz se jejich povrch neposkodi. Rozeznavame rovsiaojni a
ruéni. Rwené se rovna udery kladiva, ohybem, taZzenitkdy téZ mistnim atevem.
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Naradim jsou izné druhy kladiv a palic, vodné podlozky, rovnaeskl, kovadliny a zastné
zapustky.Zamecnickeé kladivo se podle sily uderu voli 0,5 az 2 Kgké nasazené na pevné nasad
Jejich pevné spojeni se zdjife klinem, ktery se do nasady narazi Sikmo k dadiva. Direvéné
palice jsou vhodné na vyrovnavani tenkych pleehna choulostivé s¢asti. Rovnaci deskylitinové
nebo z lité oceli jsou pevnym podkladem a zatoseouzi jako kontrolni rovina. K vyrovnavani
ty¢ového materialu se hajrpouziva rovnacich s
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Uder kladivem: Pii uderem kladivem sedstice materialu pod istdem ploskystlaéuji
(péchuiji), ¢imZ na zasazené ploSe vznikditér prohlubenina. Pod okraji plosky vSak materi@yha
do stran a patkud sevytahuje. Nos kladiva je svymi Uderyfpvytahovani materialudinngjsi.

R je polomér neutralni vrstvy,
r — polomér ohybu,

s — tloustka materialu,

o — thel ohybu

Deformace prifezu pii ohybani



Rovnani ty¢ového materialu: Kladivem se tlde na ohnutd mista &g poloZzené na desce.
Timto zpisobem se jiliS dlouhé vrstvy materialu na horni vypouklé strayce pechuji, kdezto na
kratké vrstvy na spodni stratyce se vytahuji. Pochodem rovnani za studena se ialapeviuje, tj
tvrdne a stava sadétcim (meérk pruzny a tazny). Proto se jeho taznostehpvatelnost podle piaby
obnovujezihanim. Udery kladivem mohou v rovhaném materialdsabit trhlinky. Z tohoto pohledu
jsou vyhodwjSi rovnaci lisy.
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Odpruzeni pii ohybani - . VLAKNA

Vliv sméru vlaken na pevnost

Rovnéni dratu se provadivytaZzenim je-li jeden konec upnut ve &aku a druhy v réni
swrce. Dlouhy tenky drat se vyrovna stgjrale vyrovnava se ovinutim okolde¥ného valéku,
ktery se tahne sénem od s¥raku.
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Ohyban{ oceli &tvercového prifezu
vohybacim ptipravku
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Rovnani tenkého plocheho materlaIUJe obtizrjSi prace, zvlast je-li sowast pokivena
nagic. Sowkast se polozi natta sérii udetr od kratSiho okraje (strem k zaobleni) se postupuje
k delSimu konci. Na vnihi strag se pouziji silgjSi udery, na v§Si strna slabsi adery. Tim se
zkracena strana postupwyrovna.

ROVNACI VALESKY
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ROVNACI VALCE ___ PODPERNE VALCE

Rovnani plechuse ¢la podle toho, kde dojde k vypouldinJe-li Kiva ¢ast u okraje ozriase
kiildou a vedou se na tary k okraim. Za&ne se s Udery nejprve na nejdeldst, pak l¢are vravo,
pak vlevo a takto se postupuje az ke krajNikdy se netluSe do vyrovnavané vypoukliny, ptet by
se tim jen zutSila.

Krom¢ ruéniho zmisobu existujerada rovn&ek mechanickych protené druhy materialu
(kulatiny, tycoviny, plechy apod.).
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Ohybani je tv&eci pochod P kterém se mni tvar materidlu zg&nou jeho osy. #tom se
vlakna materialu na Wsim polongru vytahuji, na vnitnim pEchuji. Svou délku nedémi jen vliakna
lezici ve gtedni ¢asti. Ri kazdém ohybani se tedy vyskytuje namahani nai tédk ajen pasmo
piechodu mezidmito namahanimi je neutralni. Ohybanim lze velm$guaarg vyrobit i pongrné
slozité sodasti. Pouziva se univerzalnictigravki a zd&izeni.

Oh 16a. Odstratiovani vybouleniny

Véalcovany material (plechy, pasky a tg) se musi ohybat pokud mozno kolmo narsm
vlaken vzniklych valcovanim.



Uréeni délky materialna ohyb: Délka je uéena délkou neutrdlniho pasmavypocditava se
v prvni tietiné tloust’ky materialu.
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Obr. 4. Rozvinuté délka l Lo+l + 1y 2=130

Ruéni ohybani: Plech a paskovy material menSich rérimize ohybat ve sraku do jehoz
celisti se podle poeby vkladavliozka se zaoblenou hranownebos hranou ostrou. Je-li ohybané
rameno dlouhé,ifrzuje se levou rukou aeMénou palici se lehce poklepava na misto ohybu tak, a
ohyb byl gesny. Je-li ohybané rameno kratké, nasadiss® k mistu ohybu Spalik z tvrdéhdeda, na
ktery se umiguji silné adery. R ohybani pichytek se postupujefipohybani od sedu, posledni se
ohybaji Kidla pichytky. K vytv&eni velkych zaoblenizékruZzovani) se pouziva trnu ifslusného
rozmeru, ktery se spolu s ohybanym materialem upne dcaku a opt se ohyba od #du. Po ohnuti
prvniho ramene se obrobekepne a ohne se druhé rameno.

Prstence z paskového a profilového materidlu se zhotowyjtahovanim vngjsi strany.
Paskovy material se zpracovava nosem kladiva, jédefy se umidlji na vrgjSi strar tak, aby byly
na okraji nejsilgjsi. Uhelniky Ize zakrouzit bd’ Gdery kladivem na i horni hranu vodorovného
ramena fi pouziti zapustkové kovadlinky, nebo Udery na spodni stranu téhoz ramén@rpci na
rovnaci desceProfily U se zakruZuji ngovadlinkach tak, Ze se gidaw vedou Udery na \#8i stranu
obou ramen.
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Ohybani dratu se provadi u malych fméra v ruce za pomocklesti s kulatymi éelistmi
postup od kraje ke $edu ohnuti.Tyéovy materidl se ohyba ve svaku s pouzitim tvarovych
vloZzek. Oko se ohyba kladivem podle triisfusného pimeéru tak, Ze se upne s trnem versaku a
udery kladiva se ohnefiRomto ohybani je nutné obrobekepinat, protoZe zpravidla cely ohyb nelze
ucélat najednou. Nakonec se trn s ngeleym okem upne ve svislé poloze idnpy Usek se ohne do
osy oka. Kladivo se volifpméiené piifezu zpracovavaného materialu.




NejmenSipolomér ohybu ma byt tSi nezétyrnasobek pmeru trubky. Ocelové trubky se plni
suchym jemnym piskem, oba konce se pak ucpou za@bybaji se jako tjovy materiadl.Médéné,
mosazné a hlinikové trubkyse pini roztavenou kalafunou, ktera se z nich ipouti ot vytavi..
Pouziva se ifpravki na ohybani trubek nebo ohyiek. Pro kazdy pologm ohybu maji vyminné
Sablony a trn, ktery se vklada do trubky mistapinaby zabranil jejimu zplaSti.
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8 '_O'bﬁ,l5. Ohybani trubky s piskovou naplni TRUBKA PLNENA PISKEM

Strojni ohybani: K ohybani se pouziva univerzalohybatka, na niz se pracuje tak, Ze se
ohybany material viozi mezi spodni nepohyblivou anih pohyblivoucelist a zatahne se duoim
kolem. Pak se uchopi paky a materiél se ohneredepsané hodnoty..Lze ohnout material ghivad
90°. Pro zakruzovani plechovych tabuli se pouzakiuzovacich stroji, které se musifedem s#dit
na pozadovany polo&n zakrouzZeni. Uitvalcovych straj Ize dvojici givadécich vald prestavit podle
tlou&’ky plechu, kdeZto ohyb kongeti valec, ktery je nastavitelny tak, aby se dalkraZzovatdo valce
rizného péméru. Kromg téchto strofi se pouziv&etnych dalSich strdjuniverzalniho i specialniho
pouziti.
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Tvarova ocelpotiebuje pipravnou préci, ktera spiva v tom, Ze musime v mésbhybu jedno
Zebro vyiznout podle poZzadovaného tvaru ohnuti

Pokyny pro praxi:

1. Pred ohybanim vypditejte vzdy rozvinutou délku!

2. P¥i nékolikanasobnych ohybech ohybejte ahlopi¢né ke sn¥ru valcovani!
3. Mista ohybu neorysovavejte ostrou ocelovou rysovaghlou!

4. P¥i ohybani do oblouku ohybejte polotovar na trnu!
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Volte kladivo podle druhu a tlou&’ky materialu!

Pri ohybu dlouhého materialu ve s¥raku podporujte praci rukou!

P¥i ohybani kratkého materialu klademe na polotovar palik z tvrdého direva!
Nestali-li Sirka ¢elisti swraku na delSi ohyby, upinejte polotovar sérkou nebo dvma
piilozkami z ocelovych Uhelnik.

Polotovary vétSiho priirezu ohybejte za tepla, nikdy vSak ne v rovnatiném swraku!
Svy svaovanych trubek se musi dostat do neutraini vrstvy!

Pri ohybani trubek za tepla se smi pouzivat jen suché pisku!®

Nikdy neohybej zadaipd nikym.
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