Rezani zavif vnéjSich a vniténich

Zavitem se spojuji dvsouwasti. Do vnitiniho zavitu matic se zaSroubovawnéjSi zavit
Sroubu, vznikne pevny spoj, ktery se da vSak radibez poskozeni spojovaciho materialu. Stoupa-li
Sroubovice zleva doprava, mluvimepoavém zavitu, pii némz se SroulEi matice zasSroubovavaji
otatenim doprava (po stru hodinovych rdi¢ek). Stoupa-li Sroubovice zprava doleva, jéetoy zavit,
ktery vyZaduje otéeni op&né.Zavit na plasti valce €epu) je vrgjSi, zavit ve séné valcove diry je
vnitini zavit. Pri fezani zavit se vyezavaji Sroubovité drazky — zavity — dérstkr nebo do tika
Srouhi.

9. Rezani zavitu
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Rezani vn&jiiho zavitu kruhovou celisti

OV
(Podle @elu pouziti se vyréhi raizné druhy zavit. Zavit ostry u Srouldi, jimiz se peva
spojuji nebo upawiji strojni sodasti. Zavit lichobéznikovy rovnoramenny u Sroulfi, které se maiji
snadno pohybovat aigsré vést. Zavit lichobéznikovy nerovnoramenny dolkie zachycuje
jednostranné tlaky (népu lisi). Obly zavit je uken pro sodasti fungujici za&kych podminek i
znaném zneéisteni piskem.
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Metricky zavit je nejobvyklejSi. Ma uhel alfy = 60°a vrchol profilu raieny V rovinnou
ploSku. Zavity zakladntady se oznaiji pismenemM a ¢islem udavajicim g@meér Sroubu. Jemné
zavity maji v ozné&eni jeSt udaj o stoupani, napM12 x 0,75
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Whitworth @v zavit ma profil s vrcholovym Uhlem alfa = 55°s jeho
vrcholky jsou zaobleny. Jeho ro2mp se udavaji v anglickych palcich (17 =
25,4mm) a v ozngeni maji pismentV. U jemného se @b uvadi stoupani. Tohoto
zAavitu se u nas pouziva jen ve zvlastniidpadech.

Trubkovy zéavit ma tyz tvar jako Whitwortlv, ale mensi stoupani.
Pouziva se jej na trubky, zavitovéimby, tvarovky (fitinky) a armatury, které se
jim navzajemdsre spojuji.

Nékolikachodé zavity: Kromé obvyklych jednochodych zavit(s jednou
Sroubovici) se pouzivaekdy rekolikachodych zavit, které maji dva nebait
vzajemrt rovnolEZzné z4avity shodného tvaru a rase— nepsat, bero% ve Skole)
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~ g Vipichovini materidlu pii Fezdn zdvitu
Zavitove rezné nastroje:Vnitini zavity sa'ezouzavitniky, vrejsi zavityzavitovymi ¢elistmi.
Zavitniky se podobaji kalenému Sroubu. M&izny kuZel a na odvadi tiisek podélné
drazky, jejich jedna stran#&oii ¢ela zubia. Rezny kuzel a gimér zavitniku zavisi na tom, zda se
zavitteZe postuphsadou zavitniki nebo najednojedinym zavitnikem.
Troj élenna sadaobrabi zavit nejprve zavitnikep¥edirezavacim(ubere asi 60% materialu),
potomiezacim(30%) a nakonedoiezavacim(10%). Ozn&eni je provedeno pruhy naiku, jeden,




dva neboii (ale obvykle déezavaci je bez prif Dvou¢lennd sadama gedrezavaci a d@zavaci
zavitnik a pouziva se na jemné zavity.
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« Maticové zavitniky (jednorazové) jsou jedndlenné a maji velmi
T %’ dlouhytezny kuZzel, ktery zabira asi 70% celkové zavitogkkyl nastroje. Na

fezani kvalitnich zavitse pouziva zavitniks brousenymi boky.

D

o Diry pro zavit: jsou uvedeny v tabulkach pro

g’ ——_—é kazdy pramér zavitu zvlast. Nap. pro zavit M4 je

x potreba vyvrtat diru 3,2 — 3,3mm, pro M5 4,1-4,2, M8-4,
£ 5,0mm.

3 L Ruéni Fezani zaviti: Pri fezani se obrobky upinaji

> obvykle do s¥radku. Na étyrhran zavitniku se nasadi

piimérené vratidlo a z&ina se prvnim zavitnikem sady.
Zavitnik se nasadi kolmo do diry a mirnym tlakenzaeede. Po namazani néstrﬁiznou kapalinou
se oté&i pomalu vratidlem a ttAme na & ve snéru osy nastroje. Jakmile gezny kuzel zachyti,
vtahuje se do diry nastroj sam. Oby nedoSlo k uctigskami, nastrojem se po kazdém pdetd o
jeden zavit zat#i o pil zavitu zgt. Tim se petrhnou tiezavanéitsky a odvedou se z nastroje. Pak se
pouzije dalSi zavitnik sady a postupuje se stdjlakonec se pouzije posledni. Druhyetitzavitnik se

do diry nejprve naSroubuji rukou, pak seevni vratidlo. Po vezani zavitu se zavitnik vySroubuje,
ocisti kart&em a odlozi.

Rovnoramenny  Nerov vnoramenny
lichobéznikovy
zavit (pilovity)

Whitworthiv lichobéznikovy
Metricky z4vit ZAvit zavit
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Ulomi-li se zavitnik v die, vytahuje se podle moZnostickaeéémi,mnebo sek&m apod. Je-li
mozno obrobek vyZihat, da se téz vyvrtat. VZdpjeSak zdlouhava a namahava préce.
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PREDVRIANE DIR :
Zavitové ¢elisti na r&ni a strojnirezani
fezani téz tangencialni.

strojni

Nagazovini kruhové zdvitové elisti na zkosens ditk N

ZAavitové ¢elisti kruhové se podobaji kalene kruhové matici, jejiz zavipieruSen itemi (u
malych) az pti otvory, jimiz se vytvéeji zubove drazky. Takto vzniklé zuby jsou z obdrars
v mistechieznych kuzal podsoustruzeny a podbrouseny. Kruhové zavit@listi jsou pravorezné
(na pravy zavit) devorezné (na levy zavit), rani a strojni. Vyhodou kruhovycéelisti je tuhost, a
protoZe se dajiipsreé vyrobit, je zavit jimi vyiznuty Cisty a gesny. MenSi zavity sgezou jedinou
celisti, WtSi nezd16 mm se obvyklefediezavaji.
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upinaci Srouby
Upindni’ kruhové zdvitové Celisti
Malé celisti maji ti, veétsi ctyti kuZelovité upinaci @ky, do nichZ vstupuji hroty upinacich
Srouln vratidla. Vratidlo ma procelisti kruhovou dutinu, do niz selist stejného wjSiho pameru
vklada fimo. Procelist s menSim f@imérem je nutno pouzit vhodnélpouzdra.
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Drazka na v#Sim obvoducelisti naznéuje misto, kde Izé€elist, je-li opotebena a jiz neze
spravny zavit, rodznout. Takovowelist 1ze v malych mezich nastavovat rozpinacimip&gnacimi
Srouby vratidla. Eesnost a zejména profil takového zavitu jsou v3akgesnou vyrobu nevyhovujici.

Zavitové celisti délené jsou dvoudilné. Maji drazky tvaru V, jimiz se vagzdo vratidla
s obdéInikovym viezem a vedenim tvaru V. Sroubem se ve vratidleanagttak, aby sefedepsany
zavit dal vyiznout postupnym ubiranintigek. \&tSinou se jich pouzivd na memarané sodasti
a zejmeéna na zavityetsich piméra, popipad na gedrezani zavii.

Radialni ¢elisti se pouzivaji wezacich hlavicich Excelsior, danych pro vgjSi trubkovy
zAavit, ktery se jimi viizne jedinym otdenim. MenSi d¥ hlavice maji d¥ ramena, $Si dw hlavice
maji ¢tyfi ramena. Maji porrné znany pracovni rozsabh.

Rezacich hlavic na trubkové zavity, ovliadanych damennym vratidlem, nelze &kterych
piipadech pouzit pro nedostatek mista {nap trubkach ve vykopu). Zde se pouzfezaci hlavice
Fehtatkové, ovladané jednoramennym vratidleRehtaka je spojka, kterd unasi hlavici jen v jednom
smeru, i zpétném pohybu feskakuje a neundasi hlavici (je slySet zapadku,dézevehtaka).

Rezani vr¥jsich zaviti: Kruhovou zavitovowelisti se zavit viizne najednoukezny kuZel se
v prvnich chodech zavitu #iane a kona dale hlavni podil prace, kdezto val&édgh nastroje jen zavit
dorezava a vyhlazuje a krammioho nastroj p praci vede. Proto se kruhovélist musi zpsatku na
obrakEny drik pritlacovat, a to opt souose sitkem. Protoze se ifpiezani vijSiho zavitu material
diiku nagchovava, musi byt pmeér diiku mensi nez velky gmér zavitu, a to o stejnou hodnotu, o
kterou se dira pro vrtiti zavit vrt4 ¥tsi, to je zhruba o 0,1 aZ 0,2 stoupani zavitu.

doprava @

krdtce zp&t @
ddle doprava

Zabsr celisti se usnatlje tim, Ze se koneciitu mirne skosi a jehatelo porgkud zaobli.
K ru¢ni Uprag diiku se pouzije plochy pilnik. Mistéezu s vyznéenou délkou zavitu se namaze
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olejem a na ik se nasadielist s vratidlem tak, aby byla souoséitkem. S vratidlem se podiiaza
piiméieného tlaku na nastroj pozérraz nastroj zabere. Pak se bez dalSiho tteka zavit pouhym
poota&enim vratidla, az se dosahn@egepsané délky zavitu. Vighu fezani s&elisti ¢astji poot&i
zpet, aby se ulomilyiisky. Dilezité je mazani.
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Délenymi celistmi se naopak zaviteZze rkolika postupnymi zalyy, piicemZz se musi
kontrolovat pimér zavitu. Zp@atku secelisti rozevou tak, aby se daly navléknout nidkd a pak se
v nich dik pfitazenim Sroubu sée. Zgtnym pootéenim se pak doitku zaizne n€lka stopa, ktera
pii naslednéntezani nastroj vede. Kdyelisti sviraji dik priblizné jednim chodem, iftdhnou se a
feZe se zavit po celé délce, coz se podlgepgtrekolikrat opakuje, az Myznuty zavit ma plny profil a
predepsany rozam.

Pokyny pro praxi:

1. P¥i volbé praméru diry pro vnit ini zavit a priaméru diiku pro vnéjsSi zavit se musi
piihlizet k vytla¢ovani materialu!

2. Dira pro zavit se musi oboustran® zahloubit Sedesatistuiovym kuzelovitym
zahlubnikem az na velky pamér zavitu!

3. Konec diiku pro zavit se musi fed nasazenim zavitov&elisti zkosit a pilnikem
zaoblit!

4. Zavitnik se musi nasazovat pesrg souose s dirou!

5. ReZte zAvity jen ostrymi nastroji

6. Po nafiznuti zavitu sefezny nastroj ot&i jiz bez tlaku!

7. ZAvitnici sereZe vrgjSi zavit zdola nahoru!

8. Uvoliujte trisky stridavym otaenim nastroje naifezani zavii v obou smyslech,
zejména u houzevnatych materidl a dlouhych zaviti!

Zdroj: J. Outrata — Technologiecniho zpracovani kav— SNTL 1984

Jiti Borsky — Zaklady zpracovani kibv- SNTL 1964



