Rezani pilkou

Rezani je dleni materialu Gérem malych itisek.Rezani se provadi pilovymi listy ¢oé nebo
strojow. Pouziva se pilovych ligt pilovych pad, pilovych kotowdi. Vykonnostiezani zavisi na tvaru
zubi voleném podle obr&hého materialu a seném Ghly Foetu, Witu, ¢ela atezu. Cim tvrdsi je
material, tim jem&si se voli ozubeni. Vzdalenost Zube nazyvaozte¢ zuhi. Protoze pilovy list je
k obvodu spchovan, zhotovuje se obvod se zuby 2aln nebo se zubgozhanéji (prvni zub vyhnut
vlevo, druhy vpravo a to seri&ta).

x 5. Rezani pilou
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Ruéni pilka: Pilovy list se upina v ramovérfimienu s rukojeti, a to vzdy tak, aby&gi zub
(klinu) ukazovaly ve s#ru fezani. Listem Ize otét na kolmy srér ke fmenu (ramu) pilky.

Uplnanl obrobkii: Obrobek se musi upnout tak, aby migtau bylo co nejblize&elistem
swraku. Obrobek se do &aku upina bdi pfimo nebo pomocéelistovych viozek. Tuhé obrobky
s rovnolkdZnymi plochami se upinaji fino, kdeZto obrobky s kruhovym Ug#ezem se upinaji
s pouzitim vhodnyckelistovych viozek, pop v trubkovém siraku. Tenkosinné obrobky se upinaji
pomoci vlozek, aby se neohybaly. Jestlize se takbvébky nevyztuzi vhodnymi vlioZkamiiigezani

se pokivi. Sowasti s vjSim zavitem se upinaji dogkkych viozek.
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Rezani rw&ni pilou: PYi fezani se k obrobku upnutém vermku stawme S|kmo pod Uhlem
45°. ZpaatkuieZzeme pilkou patkud sklorgnou dogedu (sklon 5 az 10°), aby se sngdnatizla a co
nejrychleji ziskala vedeni. Teprve pak pilku vyréaume do vodorovné polohy i@Zzeme dlouhymi
zdvihy p@i vyuziti celé délky listu rychlosti 30 az 60 zdfriha minutu. B pohybu dopedu na pilku

piimérere a stejnomdrné tlacime. Ri zpétném zdvihu zuby nemohdezat, nybrzZ jen Skrabou.
sirka pilovehn histy

Sirka prorecy

Pilovy list ,,fcze volng‘ Vliv zuboyé roztece a délky profezu na zatiZeni jednotlivych pilovych zubtt



Pri Fezani pilou vznikaji hladké dlici plochy, které nevyzaduji ¥ilis velké obrakeéni.
Ztrata materialu je nepatrna. Pokud se plocha déale obrabi, nechame na obrpiikiavek na dalsi
operaci. B fezani do ¥tSi hloubky zmenSujeméeni mirnym namazanim stran pilového listu (nikoli
zubi) tuhym mazadlem nebo olejem. Trubky sé&edeu najednou, protoze by se zuby vnd&th
zakusovaly.ReZeme tedy jenésnd k duting, naeZ postupnym i@pindnim pootdme trubkou ve
smeéru pracovniho zdvihu a pokiajeme gitom v téZe drazéezu.

Pro strojnifezani se pouzivédmova pila, kotoucova pila a pasova pilaRueni pily pracuji
tlakem, rdmové strojni pily tahemloste €sné priléhajici odév, dodrzujte dostateny odstup od
pohyblivych ¢asti stroje, bud’te opatrni p¥ii ruénim posuvu na pasovych pilach. Nedavejte sefip
praci ni¢im vyruSovat!
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Pokyny pro praxi:

P¥i upinani pilového listu musi byt jeho zuby postaugy ve smysluirezani!
Viezavejte v malém Uhlu k povrchu polotovaru, a to ngeho zadni hrarg!
ReZeme s piblizn & 60 dvojzdvihy za minutu!

ReZte v co nejdel3ich prtezech!

Zachovavejte nejWwtsi opatrnost, nejsou-li mozné dlouhé priezy!
Pilovych listi se musi Uplé vyuzit!

Upinejte najednou &tSi davky stejnych menSich profia!

Nepracujte na strojni pile, dokud neznate pesré navod na jeji obsluhu!

ONORWNE

Zdroj: J. Outrata — Technologiecniho zpracovani kav— SNTL 1984
Jiti Borsky — Zaklady zpracovani kbv- SNTL 1964
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