Nytovani

V zamenickych dilnach se nytuj€asto @i vyrob¢ dilenskych z#izeni a na zZézenich
dopravnich. VSechny nytové spoje musi byt pevné. Wmhé nadob vSak musi byt nytovani
nepropustné Nepropustné nytovani pozname podle velkéhdtydertich nyt, uspdadanych
v menSich roztdch nez jsou rozte u nyfi tam, kde jde jen o pevnost. Nytovani je nerozédlimé
spojovani dvou neboé¢kolika strojnich sotasti nyty nebaiepy. Nyt nebo nytovy itk se gitom
pietvéai.

Nytovani vyZzaduje rozsahlétipravné prace: orysovaniérdna nyty, vrtani nebo édovani
souwasti, stehovani Svu a vystruzovarr ta nyty po stehovani (stemi na gkolika mistech pro
udrZzeni materiél u sebe, nez dojde k nytovani, pak se odbrousi).

Nyty Ize rozalit na duté a plné. PIné nyty jsou zZkké oceli, ngdi, mosazi nebo hliniku.
Razné druhy plnych nyit maji ¥ zakladni druhyhlav. Pilkulovitou, zapustnou aéockovitou. Nyty
s pimérem 10 az 42 mm se nazyvajiubé a zatahuji se za tepla. Nyty sipprem 1 az 9 mm se
nazyvajidrobné a uzaviraji se za studena.
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Duté nyty (s glkulovou hlavou nebo trubkoveé) jsourizptisobeny gkterym specidlnim
poZadavkm.

Spojuji-li se d¢ souwasti primo (bez nytu), ma jedna z nich osazem®p, ktery se roznytuje
jako drik nytu.

Druhy nytovani: Pati sem nytovani plechu a profilového materialu (@ddé, dvotadé -
bud’ rovnolEZzné nebo $tdavé — neborifadé),pevné nytovani(pro pevnost ve spojijjepropustné
(u nadob na kapalinypevné a nepropustnékotlové) aspojovaci(bez zvlastnich pozadalk
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Priprava k nytovani: znamena pgiveé prévést pipravné prace —ipsné rozréreni roztei,
orysovani, vrtani nebo progteni, @Fip. zahlubovani & pro zapu&né hlavy nyl, kontrola trhlin
(takovy vyrobek se nesmi pouzit na nytovani), aruyeni @r.



K ru énimu nytovani s nyty s filkulovou hlavou paebujeme:

- podpérny hlavi ¢kar — o ktery se imérné hlava nytu opira, ma dutinu tvaru hlavy. Upsea
do swraku nebo se vsazuje do diry v kovadinebo do fipravku.

- zatahovak — je nastroj na zatahovani fiytdo diry, gicemz se zarove nytovanécasti
vzajemr stahuiji.

- kladivo — musi mit pimérenou vahu. Nejprve se jim 8& na zatahovak, potom séchuje
¢ast nytu v¥nivajici z diry.

- zavwrny hlavi¢kar — je nastroj na koreé gitaZzeni a utvéeni hlavy. \&tSi hlavikére na
nytovani za tepla majiitkruhovou drazku, za kterou se drZi v kleStich bangevenou nasadu.

-kleSté — pro genésSeni afatych nyfi maji ¥menovit zahnutécelisti pro bezpéné uchopeni
nyta.

-tuzlik — je nastroj na ésiovani nytovych spdj Je-li u hlavy nytu dep nebo vyronek,
odsekne se sekdm, a potom se okraj hlavy zaflado plechu. Tupy it tuzliku, na ktery se tke
kladivem, je pimérens zakiven. TuZliku s fimym kritem se pouZziva k tuZeni okidjustSich pleci,
které se mir&é zkosi.
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Utvari-li se u nyfi s palkulovou hlavou zapu8ha hlava zaérna, pouzije se rowZz podgrného
hlavickare a zatahovaku. Potom siékdnejprve silnymi Udery ve stru osy napchuje tak, aby vypinil
celou diru, n&ez se stejnosmnymi Udery dale gchuje tak dlouho, az vyplni i zahloubeni.

Oboustranné zapustné nytové spoje lZatdnytovymi ¢epy giméieného piméru a esné
délky. Hlavy se roznytovavaji postupn
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Uvoliovani nytovych spofi - Ize pouze odstré&nim hlavy nytu a vyraZzenim zbytku.

U menSich nyt se odsekne se&&m, u \tSich se nejprve odvrta vrtdkem a pak teprve vyrazi
Zapustnd hlava nytu se odvrta a zbytek vyrazi.

Nyty jsou namahany tlakem a skihem, nyty pro kloubové spoje mimoto opatebenim.
Pramér nytulse patita podle namahani stihem a podle tlaku na sénu nytu.

Vypocet délky driku: l=s+2z



Kde | je celkova délkasje délka serna (teoreticky tloudky nytovanych materid) a zje
piidavek, ktery zavisi na pouzitém materialu a kakstirnytu. Nap. pro pilkulové za¥rné hlavy i
praméru nytu do 20mm je = 1,5 d (d = pimér driku), pro ploché zapustné hlavyze: 0,5d.
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Pokyny pro praxi:

. Diry na nyty se musi vrtat pro pramér zanytovaného nytu.!

Zachovavejte spravné pidavky na diicich nyti!

PriliS dlouhé nyty se nesii zkracovat nazkami na plech!

Z okraj i u dér na nyt odstraite otirep!

Diry na nyty do dvou sowasti, které se maji snytovat, vrtejte podle moznosspoleiné!
P¥i rozdilnych tloustkach plechi zahlubujte pro zapustné hlavy vzdy tlustSi plech!
Zatahujte nyty pred nytovanim!

Zavérnou hlavou péchujte ve snéru podélné osy!

PFi nytovani za tepla se musi nyt tviéet, dokud je jeS€ Zhavy!
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