Brouseni

BrouSeni je obralwi pochod, @
némz nastrojem je obvykle atdjici se
brousici kotow, jehoz zrna ubirajitisky
materidlu. Obvykle se as$tjednoduché
nastroje a upravujizné materialy. Krom
obvyklych drutii brusek na zanteickych
dilnach existuji i specialni brusky, jako
nag. brusky hrotove, brusky na diry,
brusky rovinné, brusky na zavity, na
ozubena kola a jiné.

Brousici kotowe se skladaji
z brusiva, tj. zostrohrannych zrn a
Z pojiva, které brousici zrna vaze ¥ity
rotatni tvar. Zrna odduji svymi hranami
od obrobku jemnéfisky a vylamuji se
z kotolte, jakmile se otupi.Za
vylomenymi zrny vystupuji nova ostra
zrna, takZe brousici nastroje jsou jedinymi nastikieré se do zraé miry trvale sami oSt
Rozeznavame kot¢éa z @irodnich brusiv (nap piskovcové) a zudlych brusiv (nap.
elektrokorundy a z karbiduémiku — karborunda).

Umély korund je brusivo vhodné na ocel a jiné houzZevnaté mageria

Karbid k Femiku se hodi na iehké materialy,, nap litinu, ale téZ na rychieznou ocel a
slinuty karbid.

Zrnitost méa rozhoduijici vliv na vykon kotda a na jakost brouseného povrchu, hruba zrnitost
dava velky vykon a drsny povrch, jemna zrnitostpsomaly vykon a jemny povrch.

A, B C

Pojivo byva wtSinou keramickeé (oziani V), gumoveé (ozri@ni R), bakelitové (ozn. B) aj.

Tvrdost kotouée je odpor, ktery klade pojivo proti vylamovani zse oznéuje velkymi
pismeny, z nich H az K znamena&kky, L az O stedni a P az S tvrdy. Tvrdost koteuje spravna,
jestlize se zrno z pojiva uvalje, jakmile se otupi. Nestane-li se tak, je pojpidis tvrdé a otupena
zrna, jez material ubirat nemohou, se musi odst@oivnanim kotote. Jeli pojivo pilis mekké,
uvoliuji se zrna flis brzy.

Sloh (struktura) brousiciho kotote je uten hhutnosti, respektive pérovitosti kateuCim
VELSi pory, tim lépe se odv§dtiisky.

Rezna rychlostje zn&ng v&tsi nez u jinych nastrdj Obvykle se voltezna rychlost 20 az 25
m/s, u stra} s mechanickym posuvem i vySsi.



Upinani brousicich kototti na wetena brousicich stfojvyZzaduje nej¥tSi p&i. Zejména
kotowe s keramickym pojivem jsoudéhké, a proto se musi chranie@ Gdery a narazy & upnutim
se kazdy kotou kontroluje, zda se jeho rozmy a druh shoduji s Udajifpdepsanymi pro danou
operaci. Krond toho se korouw kontroluje zvukovou zkouSkou na thliny. Kotod vydavajici
kiaplavy zvuk se nesmi namontovat, nebw@ trhlinu.

Na kotou¢ovych bruskachlze zejména brousitizné nastroje a obruSovat Svy a svary. Kryty
kotowu maji nastavce profipojeni odsavaciho Haeni (pro brouSeni za sucha) a odkapavaci
nadobku s vhodnym roztokem sody (soda chrani olyropied reziénim) pro brouSeni za
mokra.Obrobky Ize téZ ochlazovat péeoim do vody (s vyjimkou slinutych karliidkteré by pi tom
popraskaly). Podle obrobku se musgmpvzdy nastavit na spravnou vzdalenost od kamtpaby se
obrobek nemohl zaklinit mezi kotda ogru (kotow by praskl a ohrozil bruse i okoli).
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K praci se vzdy nastupuje s nasazenymi ochrannymirflemi, neba’ odlétajici prach a

titisky mohou poskodit zralke stroji pFistupujeme pokud mozno ze strany a brousi se na obau

kotouée, nikoli na jeho ¢elech. Obrobek se pitla¢uje jen mirné, aby se kotow zbyte¢né

neopotebovaval.

Orovnavani: Otupené, zanesené a nekruhové brousici ketse musi &as orovnavat, aby
neklesal jejich vykon. Ktomu se pouzZiva orovrdvacelovych, keramickych nebo se slinutého
karbidu.

Pokyny pro praxi:

1. Nebruste nikdy bez ochrannych bryly!

2. Dodrzujte spravnou vzdalenost opry pri
brouSeni ! (Maximalni povolena mezera je
3mm.

3. Nastroj pritla éujte na kotoué jen mirné!
4. Nastroje pri brouseni chlad’te!
5. Nekruhové a tupé brusné kotode
orovnavejte!
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