Pilovani

Pilovanim se obrafji obrobky srovinnymi nebooblymi plochami. Aby sotasti licovaly,
zaobluji nebo srazeji se jejich hrany, jsou-li egblu, odstrguji se z nich depy a z odlitk nebo
vykovka hrubé nerovnosti. Pilnik ubird jen malé mnoZstaterialuPilovanim se dokoruji rovinné
nebo oblé plochy ¥tSinou jiz obrobenych obrobki. Pilni jsou r#ni nebo strojove.
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1isky (oiliny)

Obr. 2. Konstrukce pilniku s prostorem na tfisky

- Obr. 3..Sekéé na sekéni pilnika »
Ruéni pilniky maji u ¢inné casti stopku pro rukoje kdezto pilniky jehlovité (pro zvlast
jemné prace) maiji valcovou stopku, za kterou sé mfino. Cinna ¢ast pilniku ma zuby vytviené
sekacim dlatem nebo v#lavacim nastrojem nebo frézovanim. Sekané zuby wagji ahel Bitu nez

frézované. Ubiraji proto mériisek, ale jsou odo#jsi vici tvrdému materialu. Zuby jsou Sikmé k ose
pilniku, aby dobe odvadly trisky.
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Obr. 7. Sikmo uspoiradané fady
zub pii raznych roztedich zubi

Zuby rozeznavaméednoduché, Kizoveé, zuby v Fimych fadach a zuby ve Sroubovitych
radach (na kruhovych pilnicich). Jednoduché zuby davejklenou tisku a hodi se jen nackke
kovy. Na tvrdé materidly se pouziva pilails KiZzovymi zuby. Frézované pilniky jsou dvoji —
s @imymi zuby se hodi na ¢kké materialy, s obloukovymi zuby na ty ostatnilégini druh zubu
maji raSple. Maji trhavydinek a hodi se narevo, KiZi apod. také na &kké kovy-

Obr. 8. Pilnik s jednoduchymi zuby bez limadu tiisek ' 0Obr. 9. Pilnik s jednoduchymi zuby s lamadi tiisek

Obr. 10. Pilnik s kifzovymi zuby

Hustota zubi pilniké se nazyvések. Cisteni pilnika se provadi ocelovym kat#m a to ve
smeru horniho seku, ip pilovani mekkych kowi secisti tenkym kouskem plechu. Zaolejovany pilnik
secisti petrolejem.
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Rukojet’ musi mit velikost fmerenou velikosti pilniku. Po vyvrtani stiipvité diry se narézi
na pilnik dewénou palici.

Oby. 11, Raiple Obr. 21.

Upinani obrobkii pro pilovani se zasad#é provadi ve s¥edu ¢elisti swraku a jsou-li hladce
obrobené, nasazuji se n&elisti Mékké vlozky, aby se povrch obrobku neposkoditi Roseni a
zaoblovani hran se obrobky upinaji s pouzgikmé swrky . Na obrobky s kruhovym fitezem se se
pouzivaviozek se zéezy. K upinani Sroulb a sowdasti se zavitem se pouziva alaych ¢elistovych
vliozek, dewvenych gilozek. Vyhodné jsodelistové vlozky se zavitem, popnaiznuta matice.

Volba druhu pilniku: Druh pilniku se voli podle velikosti a tvaru ob&b plochy, podle
druhu materidlu obrobku, tlotisy ubirané vrstvy a podle

piedepsané jakosti povrchu. Pilnik musi mit takovélkud aby se %@
dalo pracovat s dost&t® dlouhym zdvihem. o JBIRACT OBDELNIKOVY

e B A OBDELNIKOVY

Obr. 15. Pratezy pilniki
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Tvary pilnik :
obdélnikovy, ubiraci obdélnikovy (zUZen@gnicast),
pulkruhovy, kruhovy, trojuhelnikovytvercovy, nozovity,
mecovity a jazgkovy.

Ukony pii praci: Ke swraku se postavime bokem, s levou nohou posunutiedviRukojé
pilniku se bere do dlampravé ruky, ficemz palec lezi nalie. Leva ruka sefiklada napi¢ pilniku,a
to asi 20mm od jeho konce. Pilnikem se pohybujsm@brukama stejnoénné vpied a zpt celou jeho
délkou. Ri pohybu zgt se pilnik odlebuje. Ri hlazeni se pracuje opadin Pii jemném hlazeni se
konaji kratSi pohyby.

PULKRUHOVY

TROJUHELNIKOVY

pilnfku na jakost povrchu; a) frézovany pilnik, b) hruby pilnik, c) jemny piloik

Obr. 26. .

Rozdéleni tlaku: Sily pasobici @i pilovani vyvijime pravou rukou (¥pd a smrem
k obrobku), levou rukou pouzeigacujeme. V piibéhu zdvihu se sily musi it tak, aby vysledna
sila pisobici na obrobek bylaipcelém pohybu vied @iblizné stejna.

Pilovani rovinnych ploch: Pfi hrubovani se obvykle piluje n#&p, tj. kolmo nebo Sikmo na
delSi hranu obrobku. Pilnik se musi vést v jednénp jinak plochu zaobli.Piluje-li se plocha



s prongénlivou Stkou, musi se levou rukou #id mimo osu pilniku na té stranktera obrabi plochu
vétsSi Stky. Pri hlazeni se obvykle piluje rovnebné s delSi hranou obrobku. zZvtaBladkého povrchu
se dosahujebtahovanim pricemz se pilnik drzi kolmo na delSi hranu a pohylsej¢im rovnobzne
s delSi hranou. Pilovana plocha se taktord@povnava.
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Pilovani ploch svirajicich uhel:piluje se stej# jako u rovinnych ploch, jen se jé3héti Uhel,
ktery spolu hrany sviraji.
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Pilovani vypouklych zaoblenych plochie podstatd slozi€jSi a vyZzaduje slozSi pohyby.
Pri pilovani uzkych ploch se nejprve idzhou pilkou pebyvajicicasti. Pak se tvar piluje na hrubo
piicnymi zdvihy plochého pilniku, ez se dokotuje hlazenim kyvavymi podélnymi zdvihy
(obrace® nez je pilovana plocha). Siroké véalcové plochy frvat postupd ze &tyrhranu na
osmihran, déle na Sestnactihran, az se poslézdepdwbhran ziska valcova plochaii Rawrecné
operaci se afi pouzije kyvavych pohyi
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Pilovani vydutych zaoblenych ploch:Pro tuto praci je nezbytnyifkuhovy pilnik, a to
s kruhovitosti poékud menSi, nez je u pozadované plochy. Pilnikenerykt pohybujeme
piimo¢arymi zdvihy vedenymi v jedné rowin zarovér poot@&ime kolem jeho podélné osyiiP
pilovani vydutych ploch s&Sim polonérem zaobleni fistupuje k #Emto pohyliim jeS€ posuv do
strany, kterym se obréhé ploSe dodavastsi stejnomirnosti.
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Existuje také strojni opilovani, které je vyka&si nez ri@ni. Jsou
typu vratného pohybu (napodobujtnil pilovani), pasoveé nebo kotveé.
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. Nehazejte pilniky na sebe!

Rukojet’ pilniku musi sedt pevné!

Obrobek upinejte pokud mozno zkratka!

Hladké obrobky upinejte do ochrannychéellisti!

Nepracujte se zné&isténymi (zanesenymi) pilniky! Jemné a velmi jemné piliky je
nutné ¢asto ¢istit!

Kalené predméty se nesndji pilovat!

Pri pilovani se stoji vlevo od sérdku, zejména p‘i préci s pilniky s jednoduchymi
zuby!

Dbejte téZ spravného drzenida!

Pilnik se drzi podle toho, jak je velky!

10.Oblé plochy se hrubuji nagti¢ a hladi podél!
11.Plochy s velkymi pozadavky na rovinnost se hrubujkiizem a hladi se podél!
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