Kontrola

Souiasti se zhotovuji vikolika operacich podle udagilenského vykresu. Rozmy a tavary
pracovnich pedméta (obrobki) se musi kontrolovat dhem obrabni a po kazdé operaci. Po

dokortovacim obrabni je feba kontrolovat také stav obrobku.

Pri kontrole se porovnava obrobek gmmymi jednotkami (zjiBuji se skut&né hodnoty
méreného rozréru, nag. ¢tenim na stupnici gfidla) nebo se vzorky (zjf$ije se, zdali je ®feny

rozmeér vétSi nebo mensi nez vzorek, ale skntehodnota se nezjigje).

Rozmery se kontroluji kontrolnimi nastroji, tnéfidly s primym étenim méreného roznéru

a méridly na méreni porovnavanim.VSechna réfidla s gimym ¢étenim néreného rozréru maiji

stupnici, na niz sefpmo ¢te vysledek réreni délek nebo Gbl

Méftidly na neieni porovnavanim jsou kontrolniéiidla bez stupnice. Rozeznavakaibry a
tvarova méridla (Sablony). Z téchto nefidel jsou zndméitmenové kalibry, tloud&omery na néreni

plechi a dratfi, ploché tvarové Sablony a Sablony na palgnzaobleni.
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Tvarové Sablony

Na obrobcich a s@astkach se musi kontrolovat geometricky tvar hraplach i jejich
vzajemna poloha. Kontroluji sefigladanim tvarové Sablony, jejiz tvar jeegnym zrcadlovym
obrazem pdtbného tvaru s@asti.

Tvar sodasti mize byt uten rovinnou plochou anebo stejném® nebo nestejnodmné
zaoblenou plochou.tPkontrole pravého Ghlu se pouziva thelnik. Uchytkgru pracovnihoiedmnttu
se poznaji na stelné Strbiné mezi gednétem a pilozenym Uhelnikem. i kontrole oblych ploch
Sablonamina poloméry zaobleni nebo pi kontrole rovinnych ploctpravitkem se jako pi kontrole
uhli Sablonou porovnava tvar ploch pracovniliedottu jen podél jedinéary. Aby se zkontrolovala
cela plocha, musi se Sabloridqzit nékolikrat miznymi snéry.

Ozubend kola hodinek a jiné jemné &asti Ize kontrolovatprofilovym projektorem .
Pristrojem se promitne stinovy obraz &asti rekolikrat zwtSeny a porovna se s obrazem
narysovanym nanatnici (matné sklo),.Podle tvarovych Sablon se porovnavaji skut@mé tvary
soutasti.
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Spolehlivi kontrola na pruswt je mozna, jen maji- I| pouzwana néFidla dokonalé meérici
plochy. Prochazi-li s¢tlo Uzkou S¥rbinou, je tato $rbina zdanli¢ SirSi nez ve skudeosti (lom
paprski). Tento jev je zesilovan optickym klamem, nélmku se zda s¥la ¢ara na tmavém pozadi
také SirSi. Mienim na pisvit Ize pouhym okem zjistit jeStichylky 5 um = 0,005 mm.
Cim stejnomérn &jsi je swtelna $&rbina, tim p¥esrji souhlasi tvar pracovniho predmétu
s tvarem mén‘idla
maji proto kontrolni hranu gitkem. Sablony na polo#ény zaobleni maji velmi Uzké kontrolni plochy.
Sablony na pologry zaobleni se skladajétsinou jako listkové rrky do spoléné stenky, v niZ jsou
sloZzeny podle velikosti. 8aji se z tenkého oceloveho plechu.



Sablony na kontrolu metrického zavitu jsou vyrobémkg z ocelového plechu a jejich hrany
tvoii zrcadlovy obraz profilu zavitu s jeho stoupaniiEechny patbné Udaje jsou vyrazeny na
Sablor.
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Pokyny pro praxi:

. Kontrolujte p resnost dilenskych Uhelni& pied jejich pouzitim!

Pred priloZzenim méridla se musi povrchy pracovnich pedméta ocistit!

Kontrolni hrana nebo plocha se nesmi nikdy posouvaio souiasti!

Uhelnik musi svou kontrolni plochou plré dosedat na pracovni pedmét!

Sablony na polonéry zaobleni a jiné tvarové Sablony se nes¥i nataéet!

Nejsou-li méfidla delSi dobu véinnosti, musi se mir€ natiit tukem!

Kontrolni m éfidla se nesndji nikdy ukladat do spoleéné skiiky s pilniky a jinym
naradim!
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