Méteni je porovnani velikosti roziru uritého grednEtu s velikosti rozréru stanoveného jako
meérova jednotka.Maji-li mit vyrobenéigdnety predepsané rozény a jakost, musi se vigschu
vyroby vytrvale p&ovat zejména o jejich rozfry, k cemuz je zapdebi vhodnych réidel.

Existuji dva zakladni Afsoby n&ieni:

1. méieni skut&nych hodnot, piicemz se réené rozmiry porovnavaji stupnicemi éridel
odkitacich a stavitelnych, ktera se nazyvajiuaerzalni (tj. Siroce pouzitelna).

2. méieni porovnavacj pri némz se misto skué@ého rozmiru pouze zjiBuje, zda rozrry
sourasti jsou v utitych mezich, které zatuji zamontovatelnost bez dalSich Uprav. K tomua€jva
pevnych neboli specialnichéatidel, ktera nazyvamkalibry .

Rozmery a tvary sovasti nelze zwit s absolutni fesnosti, a proto se natena hodnota vice
¢i mére liSi od hodnoty skutamé. RisluSny rozdil, ktery se nazyxédybou méreni, vznika zejména
osobnimi chybami, népsnosti pouzité Metody, niggsnosti niidla a pisobenim fyzikalnich vlig.

Osobni chybyzavisi vZzdy na zkuSenostech &lpasti pracovnika fi éteni hodnot. Neépsgji
se vyskytujechyby paralaxy (oko a pozorovana dilek nejsou v jedné révikolmé).

Méritka jsou délkova réridla, pati sem ocelové #titko (daji se s nim diit i zaoblené a
kulaté sodasti - je lehce ohebné), ocelové pravitko, svinovaetr. Neni s nimi vzdy utné dfit od
zatatku stupnice, jen se na to pak nesmi zapomenBud..snad&Si nanaSeni rozéni se dlaji
metitka se zeSikmenou hranou (omezuje s&mheoznost chyby).
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Obr. 9. Hloubkomér



Hmatadla jsou poniicky k prendSeni roz#ri z obrobku na wrfitko. Skladaji se ze dvou
ramen spojenych kloubem. Jednim a takovym typemgb&roéna hmatadla

Dutinové hmatadloma gima ramena s vhodrzahnutymi dotyky k ré¥eni vnignich roznéru.
Pruzinova hmatadla maji vyhodu, Ze jejich ramermau jsilou pruziny tl&ena na matici st&eiho
Sroubu, ktery umatije jemné a rychlé nastaveni. Ne&finse nikdy nasazovat na obrobek nasilim.

Posuvna néritka: jsou nejvice pouzivana univerzalnéiila, s nimiz Ize niit vngjsi i vnitrni
rozmery, a to s pesnosti 0,1 nebo 0,05, go®,02 mm. Resnost reni zavisi nanoniové (nonické)
stupnici.
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Jednoduché dilenské posuvné &iitko ma na hlavnim gtitku (pevné &lo) posuvné vedlejsi
metitko. Ok méfitka maji ngtici ramena na witeni vrgjSich rozngri, na druhé stran(proti nim)
pomocna ramena nacéieni vniinich rozngra. S vedlejSim rritkem je spojenhloubkomér, na
meéteni dutin. Mfidlo maZze byt téZz vybaveno st&im Sroubem zajiBvacim Sroube. Posuvna
meiitka mivaji¢asto také stupnici palcovou.
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M éreni vrgjSich a vnitinich rozméri: metitko se pilozZi k obrobku hlavnim ramenem, deg
se zlehka psune rameno pomocnéhceiitka. Odéte se nastavena poloha. Na sejmutésiithu se
¢te jen tehdy, nelze-li obrobek drzet v ruce nekitime-li na nepipustném mist

Vnit¥ni rozméry se n&fi pomocnymi rameny, ktera jsou zkosena n&ion béity. Nektera
meéfidla maji na pomocnych ramenech obrd@cekosené dotykovéitly na mereni Uzkych vajSich

drazek. U tohoto typu jsou hlavni ramena upravenavpitini i viejSi meieni.
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Méreni hloubek a osazeniméreni se provadhloubkomérem. Konec posuvného #hitka drzeného
v kolmé poloze seipozi k obrobku pomocné #iitko se posune tak daleko, az hloubkomarazi na
dno netené dutiny nebo n&lni plochu osazeni. Nastavena poloha se zajistied

Posuvné hloubkongry se liSi od posuvnych &itek tim, Ze hlavni &fitko je bez ramen a
vedlejSi ngfitko m& misto ramen sownmy mastek, ktery se ip méfeni dutin piklada na vychozi
rovinu obrobku. Hlavni gfitko se podouva, aZz jeho dotyk dosedne na druh@armu plochu.

Méridla s mikrometrickym Sroubem(mikrometry): Jejich hlavni sotasti je pesny Sroub se
stoupanim 0,5 mm, takze seéiei dotyk na jeho konci posune za jednwhktao 0,5mm. S obvyklymi
typy téchto netidel |ze n¥fit s presnosti 0,001 mm
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Timenové mikrometry jsou nefidla na vrjsi rozmery. Mikrometricky Sroub s giicim
dotykem se pohybuje v trubce, na niz jsok godélné milimetrové stupnice, jez jsou vzajémn
piesazeny o 0,5 mm. Bubinek, ktery je se Sroubemégpojen, ma na seSikmeném okraji kruhovou
stupnici s 50 dilky. Pootd-li se bubinkem o jeden dilek, tj. 0 1/50 kruh®fépnice, posune se Sroub
o 1/50 stoupani zavitu, tj. o 1/100 v podélnéneéresmBubinek je op&eniehzakou, ktera zabiaije
nadnérnému dotaZeni dotykovychinieni. Timenové mikrometry maji #éfiici rozsahy odstumvané
po 25 mm, tzn. 0 az 25 mm, 25 az 50 mm, 50 az 75attnExistuji takalutinové mikrometry.,
odpichy a hloubkomgry.

Jak odetitame? Celé milimetry a jejich poloviny na hlavni supnici pied mérici hranou
bubinku plus (+) setiny milimetru na bubinku davaji méieny rozmegr.
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M éridla na Ghly: jsou pevna afestavitelna, thelniky a thlamy. Uhelniky néti pouze jeden
thel, zpravidla 90°, ale také 45, 60, 120 atd. MejklejSi jsou ploché Uhelniky, pakilpZné.
Obloukovy uhlondr méa na pevném oblouku s Uhl&mou stupnici oténé n¥tici rameno, které Ize
Vv nastavené poloze ustavit (zafixovat) Sroubem.oB®&k se filoZi k zaklad® oblouku jednou
z mernych ploch a rameno se néitdak, aby dosedlo na plochu sousedni. V této moke rameno
ustavi Sroubem a na stupnici sgege velikost Ghlu. Besnostéteni je omezend, nebhdk celym
stupam se zlomky ufuji jen odhadem.
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Univerzalni ahlomér mé kron¢ hlavni stupnice préteni stupit téZ stupnici pra&teni minut.
Ma rameno pevné a pohyblivé. Po ustaveni se paolminan zajisti Sroubemdte se.Celé stugnsou
na hlavni stupnici vymezeny nulovymi ryskami obtwpsic, minuty udava na nonické stupnici ryska,
jez se shoduje stkterou ryskou hlavni stupnice. Jeden dilek nonisképnice zn& 5 minut. Ri
meéteni se musi dbéat na to, zda se stymatitaji od 0° nebo od 90° a v témze smyslétee i minuty.

Pokyny pro praxi:

Ocelové néritko prikladejte piresrg ke hrané pracovniho predmétu!

Kontrolujte ¢astji pfesnost posuvného gFitkal

Vkladejte méieny piredmeét co nejhloubgji mezi mérici plochy posuvného réritka!
Pri méreni drazek a zavifi dbejte, aby merici brity spravné dosedaly!

Pri méireni hloubek dbejte, aby spravé dosedal nérici mastek/

Kontrolujte ¢astéji p Fesnost ¥menového mikrometru!

Craite méridla pred kolisanim teploty!

Pracovni predmét se nesmi nikdy vtl&ovat mezi pevré nastavené nirici plochy!
Timenova néridla vracejte vzdy do jejich schranek!
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Zdroj: J. Outrata — Technologiecniho zpracovani kav— SNTL 1984
Jiti Borsky — Zaklady zpracovani kbv- SNTL 1964

M¢éteni pomoci Suplery na Internetu:
To jak presré umite odeéitat z posuvného #iitka si mizete vyzkousSet po kliknuti na obrazek:

mim Feset =howy

T 10 20 a0 40
||||||||||||||I|||||||||||||||||||||II|||||||||||||

b1
01 2 3 4 5 F 7 8 8910 00mm

7

Zdroj: http://www.modding.cz/?p=91




