
FRÉZOVÁNÍ   (POSTUP) 

 
Polotovar   Rozm ry: 120 x 80 mm 

 Materiál:   hliník 
Nástroje    Fréza: 18 

 Fréza: 5 
 

Program 
 

1. Založení nového programu  
 

V systémové oblasti „Správce program  stiskn te v požadovaném 
 

adresá i programová tla ítka  a  

Název programu (zde: Kontur). 

Stiskn te programové tla ítko  

2. Vypln ní hlavi ky programu. Zobrazí se vstupní obrazovka „Hlavi ka programu“. 
 

Definice polotovaru: 

Polotovar     válec 
XA       120 abs 
ZA      0 abs 
ZI      -80 abs 
ZB      -50 abs 

Návratová dráha    jednoduchá 



XRA       125 abs 
ZRA       2 abs 
Bod pro vým nu nástroje  WCS 
XT       200 abs 
ZT      200 abs 
SC       1 ink 
S1       1000 ot/min 

icí jednotka    mm 

Stiskn te programové tla ítko  

3. Zadání mezní kontury   Stiskn te programová tla ítka 
 

  
Zadejte název kontury (zde: Kontur_1). 

Stiskn te programové tla ítko  

Definujte po áte ní bod kontury: 
 
Poloha     elní plocha 
X      0 abs 
Y      -61 abs 

Stiskn te programové tla ítko  

Zadejte následující prvky kontury a vždy je potvr te programovým     

     Tla ítkem  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
Mezní kontura 
 

Stiskn te programové tla ítko  
 

4. Zadání vn jší kontury  Stiskn te program. Tla ítka  

  
 

Zadejte název kontury (zde: Kontur_2). 
 

Stiskn te programové tla ítko  
 

Definujte po áte ní bod kontury: 
 

             Poloha    elní plocha 
X     0 abs 
Y     50 abs 
 

Stiskn te programové tla ítko  
 

Zadejte následující prvky kontury a vždy je potvr te  programovým  

      tla ítkem  
 

 



 

 
Vn jší kontura 



Stiskn te programové tla ítko  
 

5. Frézování vn jší kontury Stiskn te program. tla ítka 

       
 

Zadejte p íslušné parametry. 
 

 
 

Stiskn te programové tla ítko  
 

6. Zadání vnit ní kontury 

Stiskn te progr. tla ítka   
 

Zadejte název kontury (zde: Kontur_3). 
 

Stiskn te programové tla ítko  
 

Definujte po áte ní bod kontury: 
 
  Rovina obráb ní  elní plocha 
  X 0     abs 
  Y    46 abs 

Stiskn te programové tla ítko  
 

Zadejte následující prvky kontury a vždy je potvr te  

       programovým tla ítkem  
 

 



 

 
Vnit ní kontura 



Stiskn te programové tla ítko  
 

7. Obráb ní vnit ní kontury  Stiskn te programová tla ítka 
 

       
 
    Zadejte p íslušné parametry. 
 

     

    Stiskn te programové tla ítko  
Výsledek 

  
Programovací grafika 

 
Pracovní plán 

 
 
(U EBNICE VYTVO ENA ZA POMOCI VÝUKOVÉHO PROGRAMU SINUTRAIN A DOKUMENTACE SIEMENS) 


