BLECHTEILENTWICKLUNG - KORPER

QUADER OHNE DECKEL

Bilden Sie Raumteil der Quaderschale nach der Vorlage und {ibertragen Sie es auf das Blechteil.
Bilden Sie aus Blechteil die komplette Fertigungszeichnung.

Blechdichte ist 0,5 mm.

Wihlen Sie den Zuschnittloch 0,1mm.
Biegenradius ist 1 mm.

Entwickeln Sie den Korper.
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WURFEL

Bilden Sie Wiirfelraumteil 50x50x50mm und {ibertragen Sie es auf das Blechteil.
Entwickeln Sie den Korper.

Bilden Sie aus Blechteil die komplette Fertigungszeichnung.

Blechdichte ist 0,5 mm.

Wihlen Sie den Zuschnittloch 0,1mm.

Biegenradius ist 1 mm.
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PYRAMIDENSTUMPF

Bilden Sie Raumteil des Pyramidenstumpfes mit der Grundfldche 50x50mm und mit der Hohe
auch 50 mm. Spitzenwinkel ist 15°.

Ubertragen Sie den Pyramidenstumpf auf das Blechteil.

Entwickeln Sie den Korper.

Bilden Sie aus Blechteil die komplette Fertigungszeichnung.

Blechdichte ist 0,5 mm.

Wihlen Sie den Zuschnittloch 0,1mm.

Biegenradius ist 1 mm.




