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DORN MIT HOHLGEWINDE

Zeichnen Sie in der Orthogonalprojektion den Teil mit Loch und Gewindeloch. Gewinde
M12 liegt in der Dornachse auf forderer Ansichtsflicheund und hat die Tiefe 20mm vom Stirn.
Lochkante hat Kegelsenkung. Auf der Fertigungszeichnung bilden Sie Teilschnitt fiir Gewindeloch
so, das alle Fertigungsangaben eingegeben sind.
Teil ist aus Chromnirostahl herstellt.
Gewiinschte Qualititflache ist 3,2um.
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AHORNPLATTE

Zeichnen Sie Teilzeichnung in so vielen Ansichten, in wie vielen es unbedingt notig ist!

Locher auf der Fliche 110x24 mm sind durchgiingig, die anderen sind undurchgéngig (blind) um
die Tiefe 10 mm und haben geraden Boden. Bilden Sie bei allen Lochern sichtbare Kanten mit

Hilfe der Teilschnitte ab. Locherlagen und -tiefen kotieren Sie mit Hilfe der Parameterkoten.

Gewiinschte Qualitit der Flachebearbeitung ist 1,6um.
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