PARAMETERKOTIEREN

Es ist zu merken, dass eingegebene Koten in daglMald auch in die Zeichnung projiziert
werden. Sie sind parametrisch — wenn sich die &gtibl3e im Modell &ndert, andert sie sich auch
auf der Zeichnung und umgekehrt.

Kotieren kann man mithilfe von drei Falten:
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Toleranz kann man in der FalfBoleranz/Genauigkeit einstellen, wo man von einigen
Maglichkeiten auswahlen kann.
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UBUNGEN
Zeichnen Sie Entwiirfe in angegebenen EbeKérper bilden Sie mit dem BefelFidani
vysunutim pomoci vybranych obrysi. [ ¥ybrané obrysy Al
Pidani
VORDERE EBENE wysanutm

Das erste Herausziehen geben Sie 5mm von der Betvene ein, das zweite 10mm.

i

OBERE EBENE
In der Skizza verwenden Si .53 |StFeu:Iu:uw;.'-' oblouk

ziehen Sie 2mm heraus.




