Zavitniky

Zavitniky jsou mnohobftité néstroje podobné Sroubim a jejich tvar je prizpisoben

postupnému odebirani téisek pii vytvareni zavitu.

Znxteni zévitnika: V trojclenné sadé s
oznacuji zavitniky draZkou. Prediezavaci zavitnik je
oznacen jednou drézkou, fezaci zavitnik dvéma a
dotezavaci  (dokon¢ovaci)  zavitnik  Z&dnou.
Jednorézovy zéavitnik je opatien tiemi drazkami.

Pri fezani zavitu zavitniky z troj¢lenné sady
ubird postupné prerezévaci zavitnik 60 % materiélu,
potom ftezaci z&vitnik asi 30 % a nakonec
dotezavaci z&vitnik 10 %. Na ctyrhranny konec
stopky zavitniku se nasazuje vratidlo primérené
velikogti, jehoz délka L ma odpovidat priblizne
vztahu

L =20.D + 100 [mm]

Zavitova ocka

Z&vitova ocka se pouzivaji pro tezéni vnéjSich zavita.
Kruhové zavitovad ocka se upingii do vratidla prostiednictvim
upinacich Sroubkd. MenSi zavity asi do praméru 16 mm se
zpravidlateZou jednou celisti, vétsSi se obvykle jedte prerezavayji.

Technologie Fezani zaviti

gt R il

Obr. 104, Zéavitnik

I — s piimou draZkou, 2 — se Sroubovitou draZkou
a) zakladni tvar

l, — tezny kuZel, [, — vodici &st, [y — stopka,

b) tvar a geometrie zubil

3 — zub, 4 — drazka, 5 — jidro

kde D je pramér zavitu v mm.

Vrtana dira pro vnitini zavit se musi vrtat vzdy o néco mensi, aby bylo do ¢eho udélat

zévit. Pramér vrtaku se vypocita podle vzorce

0 =D.0,8[mm]

kde D je pramér zavitu v mm.

P fezani zaviti se obrabéné soucésti musi upnout. Aby se usnadnilo zarezavani

zé&vitniku nebo zavitového ocka, upravuje se vrtana dira pro zavit nejcastéji kuzelovym
zahloubenim ana diiku se zhotovuje kuzelové srazeni.

Pri fezéni vnittnich zavita se na ¢tyrhran maticového nebo sadového zavitniku nasadi
vratidlo a zavitnik se zavede kolmo do diry. Pii zafezévéni vratidlem pomau ot&ime a
z&roven vyvozujeme piiméreny tlak ve sméru osy zavitniku. Po zafiznuti se zavitnik jiz
vtahuje do diry sdm. Abychom pii préaci usnadnily ulamovani a odvadéni trisek, poot&ti se pri
fezani zavitnikem také ponékud nazpét (dve otacky zariznout a poté pul otacky nazpét, aby se
ulomily tvorici se tfisky), zejména pocitime-li ptiliS velky odpor proti fezéni.

Pri fezani zavitniky nebo zavitova ocka mazeme emulzi nebo olejem.
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