Pilovani

Pt ru¢nim pilovani dochézi k oddélovani trisek vicebiitym nastrojem — pilnikem.

Rukojet’ pilniku musi byt volna s ohledem na velikost stopky a pii jejim nar&Zeni na
pilnik musime pouZivat dievénou (gumovou) palicku. VyréZeni pilniku z rukojeti se nejsnaze
provadi u mirn¢ pooteviené celisti svéréku. Prasklé nebo jinak poSkozené rukojeti musime
ihned vymenit.

Hustota zubu pilniku se udava poctem zubt na 10
mm délky.

Pilniky cistime od trisek ocelovym kartacem.
Kartad vzdy vedeme ve sméru prvniho seku. Pilniky
nikdy nepokladame pres sebel

Zakladni ¢asti adruhy zubd pilniki

1- télo, 2- stopka, 3- rukojet’
a) jednoduché zuby, b) kiiZzové zuby,
c) zuby frézované, d) zuby rasple

Pilniky sjednoduchym sekem se pouZivaji k obrabéni mekkych kovovych materidli,
plastt apod.

Pilniky s kiiZzovym sekem umoziuiji lepsi oddélovani a odvadéni vznikajicich trisek.

Pilniky sfrézovymi zuby: 1. provedeni se zuby pifimymi se pouZivaji na mékkeé
materialy (hlinik, plasty) a 2. provedeni se zuby obloukovymi pro tvrdSi materidly (durd).

Radple se pouziva pii obrdbéni ngmekeich kovovych materidla (olova, cinu, dlitina
hliniku gpod.), plasta, dei dieva

Upinéni obrobki pii pilovani

Obrobky upindme do ¢elisti svéraku vzdy tak, aby misto pilovani co nejmeéné z celisti
vyénivalo. Pri vétSim vyloZeni material pruZi a chvéje se. Soucéasti, které nesmime pii upnuti
povrchové poskodit — neotlacil, se na celisti svérdku nasazuji mekkeé viozky z hliniku nebo
dreva

Pri pilovéani se stavime Sikmo (bokem) ke svéréku, slevou nohou nakro¢enou mirng
vpied (pro pravaky). Pri préaci se snaZzime vyuZivat celou délku pilniku. Pri zpétném pohybu
musime pilnik odleh¢ovat, jinak se rychle otupuije.
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Pilovani ploch

Pri pilovani rovinnych ploch ménime postupné smér pilovani (pilujeme Sikmo, kolmo
a nakonec opatnym smérem), abychom neustale vidély, kde pilnik zabird Rovinnost
pilovanych ploch se kontroluje pravitkem nebo Uhelnici. Velikost prasvitu udava odchylku od

idedlni roviny.

Pro dosahnuti zvlédté hladkého
povrchu drZzime jemny pilnik naptic
obéma rukama a pohybujeme jim
rovnobézné s delsSi stranou materiau.

Obr. 49. Postup pfi
pilovini ploch kvadru

(1 aZ 6 je pofadi obribéni
ploch)
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Obr. 44. Postup pii pilovani vétdich rovinnych ploch
a) pii hrubovéni pilujeme v poradi smérd 1, 2 a 3,

b) pfi hlazeni

Pilovani dicovanych ploch

Zobrazeni

Popis price

Nejprve opilujeme plochy 1 a 3,
pfiem2 neustale kontrolujeme jejich
rovinnost a kolmost k 3irokym cel-
nim plocham. Pokratujeme v pilo-
vani plochy 2 a kontrolujeme jeji kol-
most k plocham 1 a 3 a k Siroké éelni
ploe. Na zavér se opiluje plocha
4. Kontrolujeme rovinnost ploch 2
a 4 a kolmost t&chto ploch k plo-
cham 1, 3 a k Sirokym d&elnim
plochim.

Obrobenou vioZku zatladime z jedné
strany zlehka do diry a u viech stran
piekontrolujeme poéet nosnych plo-
ek ve stykovych plochich. Svételna
Stérbina se nesmi mezi stykovymi
plochami objevit. Lesklé nosné plos-
ky se opatrné opiluji. Viezku opét
zasouvame do diry a pozorng sle-
dujeme viechny &tyfi strany viozky.
Pokratujeme tak dlouho, aZ vioZzka
zapada do diry bez svételné Stérbiny
z obou stran.
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Pt slicovani prizpasobujeme tvar
a rozméry dotykajicich se soucasti tak,
aby se sousedni plochy dotykali v co
nejvétsim  poctu  bodt.  Slicovani
pilovanim je velmi néro¢né na presnost,
cit atrpélivost.
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