M éireni a or ysovani

Jednou ze z&kladnich operaci uplatnujicich se pii zpracovani kovi je presné méieni a

orysovéni. Pfi méfeni musime zachovavat, co ngjveétsi cistotu mer

M éritka

Ocelova pravitka slouzi k méreni délek.
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metime rozmery s presnosti 0,01 mm.

K méfeni dhld pouzivdme pevna nebo prestavitelnd meridla
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Posuvna metitka jsou nejéastéjSi pouzivana univerzani
méfidla pro méfeni délek s presnosti 0,1, 0,5 aZ 0,02
mm. Piesnost méfeni je odvozena od noniove
diferencidni stupnice s délenim 1/10, 1/20, 1/50.

Mikrometry jsou velmi
presna metidla, kterymi

Uchylka od Ghla se projevuje jako svételna &térbinamezi predmétem

aplochou metidla.
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N A 277 1- mefici ramena, 2- pomocna ramena,
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Orysovani

3- hlavni metitko, 4- hlavni stupnice,

5- nonius, 6- hloubkomgr,
7- posuvné meiitko, 8- vystrednik

Mikrometr

1- dotyky, 2- tfmen, 3- matice se
stupnici, 4- mikrometricky Sroub,
5- brzda, 6- fehtacka
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Pfi rovinném orysovani se pouziva metitek, pravitek, kruzitek a rysovacich jehe.
Rysovaci jehly musi byt tadné naostiené. Jehla se pii rysovani drzi mirné sklonéné ve smeru
pohybu a odklonéna od horni hrany pravitkatak, Ze hrot sleduje hranu priléhgjici k obrobku.

Pro stredy dér vyr&Zime dulky, pomoci
k vedeni vrtaku pri vrtani.

verze: 2/ 4.3.2010

dul¢iku, presné v praseciku, protoZze slouzi

Vypracova: Daniel Ulrich
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