Priklad 1

V tomto prvnim pfikladu je pomoci MANUAL GUIDE i
naprogramovan obrobek, jehoz vSechny geometrické
prvky jsou zndmé nebo byly zmétfeny. Pouzité
geometrické tvary jsou jednoduché kontury, které Ize
redukovat na zakladni tvary jako pravoudhelniky,
kruznice nebo elipsy. Proto jsou v tomto pfikladu
pouzity jen preddefinované tvary. V ptikladech 2, 3 a
4 déle v této prirucce jsou podrobné vysvétleny volné
programovatelné tvary. Ty umoznuji zadavani
slozitych obrobka.
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